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Îngrăşăminte 
chimice cu 


504 mai mult decit în 1958 


perspective luminoase 


u multă satisfacție a primit poporul nostru 

importanta expunere pe care tovarășul Gh. 

Gheorghiu-Dej a făcut-o la plenara C.C. al P.M.R. 
din 26 — 28 noiembrie 1958, în oare sînt analizate, cu 
profunzime și principialitate marxist-leninistă, continua 
dezvoltare a economiei naționale și îmbunătățirea con- 
dițiilor de viaţă ale poporului muncitor, indicîndu-se în 
același timp principalele sarcini care trebuie să fie rezol- 
vate în anul acesta. Parcurgînd de la un capăt la altul 
expunerea, constați cu satisfacție că partidul pune în 
fața oamenilor muncii un plan măreț ce ne oferă nouă 
tuturor noi perspective luminoase și a cărui întăptuire 
va face patria noastră mai înfloritoare, traiul celor ce 
muncesc mai îmbelşugat. 

Oamenii muncii privesc cu încredere și optimism 
îndeplinirea sarcinilor trasate de partid în planul pe 
anul 1959. Garanţie stau succesele obținute în anul 
trecut; planul de dezvoltare a economiei naționale a 
fost depășit în industrie cu aproximativ 8,5%, pro- 
ducția globală industrială a crescut cu peste 9,5% față 
de 1957, iar în agricultură s-au obținut succese însem- 
nate, lărgindu-se sectorul socialist la peste 55% din 
suprafața agricolă a țării. În momentul de față indus- 
tria noastră, în plină dezvoltare, produce într-un sin- 
gur trimestru cît se producea în întreg anul 1988. 

Pretutindeni în ţara noastră se înalță fabrici și uzine 
noi, se ridică așezăminte de cultură și sănătate, se con- 
struiese locuințe confortabile. 

Toate succesele de seamă obținute pînă acum se da- 
torese muncii eroice depuse sub conducerea partidului de 
clasa muncitoare, de țărănimea muncitoare, de intelec- 
tualitatea noastră atașată poporului, care — descătușate 
din lanțurile exploatării capitaliste — depun toate efortu- 
rile, tot talentul și capacitatea lor creatoare pentru a în- 
făptui cu fermitate politica economică a partidului. 

Relaţiile de colaborare frățească cu țările lagărului 
socialist și în primul rînd cu Uniunea Sovietică au 
constituit un sprijin de nădejde în înfăptuirea sarcinilor 
eare ni le-am propus. Uniunea Sovietică ne-a livrat și ne 
livrează, în condiții extrem de avantajoase, diferite uti- 
laje și echipamente industriale, executate la un nivel 
tehnic de prim rang, necesare programului nostru de 
industrializare. De aceea oamenii muncii din țara noas- 
tră au fost entuziasmați de mărețul program de con- 
struire a comunismului în Uniunea Sovietică concreti- 
zat în tezele raportului pe care tovarășul N. S. Hrușciov 
îl va prezenta peste cîteva zile în fața Congresului al 
XXI-lea al P.C.U.S. În aceste teze se arată că Uniunea 
Sovietică își propune ea într-un viitor apropiat să întrea- 
că S.U.A. în ce priveşte producția pe cap de locuitor. Ți- 
nîndu-se seamă de ritmul accelerat în care se dezvoltă 
economia socialistă, tezele raportului prevăd de aseme- 
nea că într-un termen scurt întregul sistem mondial al 
socialismului va obține superioritatea absolută asupra 
sistemului capitalist și în ce privește volumul producţiei 
globale. 

Călăuzindu-se după învățătura  marxist-leninistă, 
partidul nostru desfăşoară o politică fermă de industri- 
alizare socialistă. Acest lucru reiese cu claritate și din 
investițiile pe care statul nostru le alocă în 1959 pentru 
dezvoltarea economiei naţionale. Ele vor însuma peste 
17 miliarde de lei, adică cu 15%, mai mult decit în 1958. 

În anul 1959 sînt prevăzute a intra în funcțiune noi 
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obiective importante ale industriei grele. Astfel în indus- 
tria siderurgică vor ti date în exploatare în 1959 bateria 
a treia de cocs și marele laminor de profile de 650 mm de 
la Hunedoara, al treilea laminor de tablă subţire la uzina 
„Nicolae Cristea“ din Galaţi ete. Se prevede ca în 1959 
producţia siderurgică să crească cu 28% față de 1958. 

Tînăra noastră industrie constructoare de mașini 
a devenit cunoscută și se bucură de prestigiu nu numai 
în ţară, dar și peste hotare. Lărgind continuu numărul 
sortimentelor și îmbunătățind calitatea mașinilor şi 
utilajelor produse, exportul acestora va reprezenta în 
anul acesta 15%, din întregul nostru export. Este un fapt 
cu care trebuie să se mîndrească întregul nostru popor. 
În același timp planul pe 1959 pune un accent însemnat 
pe modernizarea potedioi de mașini și utilaje. În 
acest scop se va ridica nivelul tehnologic al producției, 
se va reproiecta și înlocui un mare număr de mașini cu 
altele moderne perfecționate. 

Ridicarea continuă a nivelului tehnic în toate ramu- 
rile economiei constituie un capitol special în expune- 
rea tovarăşului Gh. Gheorgbiu-Dej. În această direcţie 
s-au înfăptuit realizări de seamă în anii puterii popu- 
lare. S-au construit o serie de fabrici și uzine ale căror 
procese tehnologice sînt automatizate, precum sînt: Fa- 
brica de plăci aglomerate de la Brăila, Fabrica de anti- 
biotice din Iași, noile centrale electrice şi multe altele. 
Uzinele şi fabricile au fost înzestrate cu un mare număr 
de mașini și utilaje de cea mai modernă construcție, 
Mai mult decît atît, chiar în uzinele noastre sînt posi- 
bilităţi pentru a se construi mașini de o înaltă tehnici- 
tate. De pildă, la uzinele „Steagul roșu“ din Orașul 
Stalin se fabrică mașini-agregate, care execută pină la 
40 de operaţii de prelucrare. Productivitatea unor astfel 
de mașini este de 4 pînă la 8 ori mai mare decit a ma- 
şinilor-unelte universale. 

Atenţia care a acordat-o plenara din noiembrie 
1958 a C. C. al partidului creșterii productivității muncii 
este concretizată în prevederea ca în 1959 aproape 70% 
din creșterea producției industriale să fie obținută pe 
baza ridicării productivității muncii. 

În anii puterii populare industria chimică a luat un 
mare avînt; este suficient numai să arătăm că în acești 
ani producția acestei industrii a crescut față de 1938 de 8 
ori. În anul acesta se acordă în continuare o atenţie 
deosebită acestei ramuri a economiei noastre care are 
perspective nebănuite de dezvoltare. Astfel, pentru 1959 
se prevede o creștere a producției chimice cu 27,5% 
față de realizările din 1958, care — după cum se știe 
— au fost și ele importante. În unele părți ale țării se 
construiesc și se vor construi noi uzine chimice,tabriei 
de îngrășăminte și fibre sintetice, combinate industri- 
ale. La Borzești se ridică un Seini combinat chimic ale 
cărui construcţii se întind pe o distanță de 5 km. 

O altă bogăție a țării noastre o constituie patrimo- 
niul forestier. Acesta, ca și alte bogății, în timpul regi- 
mului burghezo-moșierese, a fost exploatat în mod bar- 
bar. Încă cu mai mulți ani în urmă partidul şi guver- 
nul au luat măsuri pentru completarea pădurilor și 
îmbunătățirea fondului silvic. De asemenea o atenție 
deosebită a fost acordată industrializării superioare a 
lemnului. Datorită acestui fapt, în momentul de față, 
scoatem dintr-un me de masă lemnoasă produse finite 
cu o valoare de 3 ori mai mare decît în 1938. S-a pre vă- 
zut ca în 1959 numărul fabricilor pentru valorificarea 
industrială complexă a lemnului să crească. Numai în 
acest an va începe construcţia a încă 3 fabrici de acest 
gen și două pentru mobilă. Pentru anii viitori sînt pre- 
văzute a se construi noi fabrici, care vor produce plăci 
fibrolemnoase. a căror capacitate totală va fi de 124.000 
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dă posibilitatea obţinerii unor produse cu proprietăţi 
fizice și mecanice mult superioare nu numai lemnului 
obișnuit, ci chiar și metalului. 

Procedeele de bază pentru ameliorarea însușirilor 
fizice și mecanice ale lemnului constau în stratificare, 
‘impregnare și presara, după ce în prealabil dintr-un 
buştean s-au obținut foi subțiri de furnir. 

Fabricarea lemnului ameliorat prin stratificare, im- 
pregnare și presare constituie o tehnică nouă în indus- 
tria de prelucrare a lemnului. Prin însuşirile fizice 
și mecanice superioare pe care le posedă, noul material 
este utilizat cu succes în multe produse și construcţii 
rezeryate pînă acum aliajelor neferoase şi maselor 
plastice sau speciilor lemnoase exotice, care sînt defi- 
citare. 

Această tehnică nouă de ameliorare a lemnului a 
ajuns în Uniunea Sovietică la o treaptă înaltă de per- 
fecționare, avînd un cîmp larg de aplicare. 

Tipurile şi categoriile de materiale stratificate din 
furnir se notează după felul de alcătuire a straturilor 
şi după modul de asamblare și de aplicare a răşinilor. 
Ele pores inițialele LM lignomet — pentru pro- 
dusele care pot să înlocuiască metalele şi LS — lemn 
stratificat—, în cazul materialelor cu utilizări diverse. 

Livnometul este o denumire rominească dată aces- 
tui mia plastic obtinut din straturi de furnir 
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Ing. OVIDIU PLOSCARU 
direcția tehnică a Departamentului materialelor 
din A 


„În cadrul planului de perspectivă este necesar 
să intocmim un program de dezvoltare în ritm ac- 


centuat a industrializării compleze a lemnului, să | 
ajungem astfel să valorificăm masa lemnoasă la 


asamblate cu rășini sintetice, sub temperatură şi 
presiuni înalte, și care, prin caracteristicele sale de 
rezistență, înlocuiește metalele în anumite utilizări. 
La fabricarea lignometului se întrebuințează ca 
materie primă foile de furnir, care se pot obţine din 
prelucrarea buștenilor. Aceştia sînt aduşi din munţi, 
din pădurile de fag sau carpen sub formă de trunchiuri. 
După ce s-a făcut secţionarea buștenilor la un ferăstrău 
denumit „coadă de vulpe“ (1). gheara electropalanului unui trans- 
Pr e) apucă buşteanul şi îl introduce într-un bazin de beton 
ădurile constituie una din principalele bogății ` Buşteanul de fag sau ds'carpen cato agorat pè u vagones odro 1 
2e : i o m et . a a a 
P ale țării noastre. Partidul Şi guvernul acordă H coji 24). Trunchiurile fără er pb ph NO A OOATA Ta sia pico. 
atenție deosebită exploatării acestei bogății ȘI tropalan ce atirnă de o grindă de oțel care deserveşte maşina princi- 
fac totul pentru a fi valorificată pe o scară superioară. pală, derulorul (5). În derulor, buşteanul cilindric este roti Pg. cu 
În expunerea pe care tovarăşul Gheorghe Gheorghiu- 


nivelul atins de ţările cu realizările cele mai 
înalte în acest domeniu.“ 


(Din expunerea făcută de tovarășul Gheorghe 
Gheorghiu-Dej la şedinţa plenară a C.C. al P.M.R. din 
26-28 noiembrie 1958) 


ajutorul unui cuţit (6), se obţine din el un covor continuu de 
Dej a făcut-o în plenara C.C. al P.M.R. din 26—28 lemn — furnirul (7). Foaia continuă de furnir se înfăşoară pe 
noiembrie 1958, se arată că „datorită gradului mai 
înalt de industrializare a lemnului realizat cu noile 
capacități de producţie, scoatem astăzi dintr-un 
metru cub de masă lemnoasă produse finite în valoare 
de 3 ori mai mare decit în 1938“. 

Datorită structurii şi însușirilor plastice, lemnul per- 
mite o prelucrare variată. o încleiere perfectă, ceea ce 


niște role (%), ca apoi să se desfăşoare din nou în fața unei foar- 
feci (9) care taie foile la dimensiuni. 

Foile mai mici, „benzile“, vor fi și ele tăiate la dimensiuni 
asemănătoare (10). Furnirul (foi întregi sau benzi) este introdus 
apoi într-un uscător mecanic cu rulouri (11), unde pierde umidi- 
tatea iniţială datorită temperaturii aerului cald circulant care 
este de 110—1500. La scoaterea din uscător, furnirele au o umidi- 
tate de 4—6%. 

Atit foile întregi cit şi benzile de (urnire se depozitează pe 
cărucioare platformă (12) şi se dirijează spre secţiile de rectifi- 
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are, unde se fac operaţii de înlocuirea nodurilor, înnădire şi 


ortare, 

Pină în acest punct, procesul tehnologic de pregătire a materiei 

rime — a fturnirelor — este similar atît pentru lemnul strati- 
cat, cît şi pentru lignomet. 

Din acest punct, procedeele tehnologice se deosebesc. 

Pentru a obține lignomet, foile de furnir uscate avind grosimi 
de 0,7—1 mm se taie şi se pr în pachete (13), Furnirele sint 
încleiate cu film de răşină formaldehidică. Pachetele sint pre- 
sate apoi într-o presă hidraulică prevăzută cu plăci încălzite cu 
abur, esa are un singur piston care acționează în sus una dintre 
mese 3 

Intre plăcile încălzite la 100—120*C, se introduce pachetul 
de furnir şi se presează la presiunea de regim aleasă. Durata 
presării din momentul atingerii temperaturii optime este de 
Se nit două minute pentru fiecare milimetru de grosime ob- 

nută. 


Datorită temperaturii şi aperin 
şi se obține lignometul, în diferite gr 
de presare a fost suficient pentru a ing 
tului de furnir. Pachetele încălzite 
încet, după care se introduc în ca 
pentru echilibrarea tensiunilor inte 
material, lignometul, poate fi prelucrăi 
metale (16). ES 

Lemnul stratificat se obține prin Me 
cu film de bachelită sau impregnare dă. 

Furnirele uscate sint tăiate la d 
(17), iar apoi sînt încleiate sau im 
în soluţie printr-unul din următoarele. 
lor cu ajutorul valțurilor de înclei 
imersie cu ajutorul unor casete met 
de furnir separate cu plase de sirm 
bazine de impregnare (19). i 

Concentrația, viscozitatea şi tempe 
nare se stabilesc pentru fiecare şarjă W p 
de rășină folosit și de produs. 

Purnirele impregnate cu rășină fen 
alcoolică sint uscate în camere de 
îndepărtarea surplusului răşinii şi au 
au în general o productivitate de 2.0 
8 ore, durata uscării fiind 30—60 di 
aerului 70—90*C. Furnirele se alcăf 
se introduc în prese hidraulice eta 
apă supraincălzită (22). Regimul de 
produsul realizat, pentru lemnul s 
necesară o presiune specifică de 35 
stratificat  densificat 160—200 ki 
condiționare (23), plăcile se taie 
se sortează, se depozitează și se am 
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D upă ce am urmărit procesul tehnologi 
în scontinuare, cum se utilizează aces 
şi ce însușiri au. Din lignomet se fac ma 
pentru ambutisarea aliajelor uşoare, 
aiea K auto, aeronautice și navale, 
roţi de transmisie, bucşe, ventile, role, 
Lemnul stratificat este folosit la fabricare 
traverse de telecomunicaţii, aparatură d 
latori electrici. 

Strunjirea discurilor şi a roţilor dința 
cuțite din oțel rapid cu viteze de tăiere 
corespunzătoare prelucrării oţelului. Dir 
zaţi cu unelte ce au caracteristici de luc 
toare cu cele pentru prelucrarea metalelg 

Soții dinţate de tot felul: cilindrice 
coidale, melcate și discurile din lignom 
cu succes roţile şi discurile din fontă şi o 
de maşini şi instalații: motoare de aù 
mașini-unelte, motoare electrice, transm 
nometul obținut la Iprofil-Măgura Cod 
calitate superioară, iar din el pot fi 
piese care rezistă bine în mediul corosiv, 
Tot cu lignomet s-au făcut încercări re 
cuire a tablei de la ușile cabinei au 
SR-101, obţinindu-se o construcţie mai 
tină, rezistentă și estetică. 


FOLOSIND LIGNOMET, REALIZĂM MAR 
DE METALE FEROAS 


in primele calcule făcute a rezultat c 
țate din lignomet sînt mai ieftine cu 

20—30% faţă de cele din fontă şi oţel și 
faţă de cele din bronz; pot fi astfel econd 
mii de tone de unter să, feros și neferos 
din lignomet. Înlocuirea metalelor feroas 
cu lignomet prezintă un avantaj foart 
dînd posibilitatea înlocuirii materialelo 

Grija pe care partidul și guvernul o aco 
sector este concretizată în expunerea făd 
răşul Gheorghe Gheorghiu-Dej la plen 
P.M.R. din 26—28 noiembrie 1958. Ast 
nere se arată că în 1959 va începe constr 
lexe de valorificare industrială compla 
ui. care vor produce importante cantită 
plăci aglomerate, plăci fibrolemnoase g 
afara acestora, în anii viitori, se vor 
o serie de alte combinate de acest fel. În 
anunțată construcţia a 5 fabrici import 
produce 124.000 t/an de plăci fibrolemno 

Folosirea lemnului, care ṣe găseşte din 
țara noastră, prelucrarea în condiţiile teh 
şi realizarea unor produse cu caracteristi 
perioare reprezintă un important 
progres tehnic și economic obți- 
nut în prelucrarea lemnului. 
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ACHETELOR 


LOCOMOTIVA 


CU ABUR 
A IMBATRINIT 


Ing. M. HARDT 


upă tezele raportului ce va fi 
DD prezentat de tovarășul N. S. 
ruşciov la Congresulal X XI-lea 
al PCUS, lungimea căilor ferate 
dieselizate și electrificate va atinge 
în 1965 100.000 km. În 1965 se vor 
transporta, cu ajutorul tracțiunii 
electrice și Diesel, aproape 85%, din 
totalul volumului de mărfuri trans- 
ortate pe calea ferată, față de 260% 
n 1958, iar în 1970, locomotiva cu 
abur va deveni cu adevărat piesă de 
muzeu. De altfel, încă din 1957 a 
încetat fabricaţia locomotivelor cu 
abur, și uzinele respective s-au trans- 
format pentru construcția de locomo- 
tive Diesel şi electrice. Dar care 
este cheia succesului acestor două 
tipuri de locomotive? 

În primul rînd, ambele au un ran- 
dament mai mare decit locomotiva 
cu abur. Astfel, randamentul loco- 
motivei electrice este de 18—249%,, 
iar al locomotivei Diesel — de 20 
— 280], faţă de 4—6°/p, cît este ran- 
damentul locomotivei cu abur. 

Energia consumată fiind de 3—4 

ori mai mică, transporturile se ief- 
tinesc simțitor. De pildă, introduce- 
rea Sai electrice pe linia Mos- 
cova-— Vladivostok va aduce economii 
anuale de 18.000.000 tone de cărbune 
și circa 3—4 miliarde de ruble. 
' Cresc, de asemenea, viteza de cir- 
culație și greutatea trenurilor remor- 
cate cu 30—80%/, mărindu-se astfel 
simţitor capacitatea de transport. 

Mărturile şi călătorii se vor afla 
„pe drum“ mult mai puțin decit 


comotive electrice. 


atunci cînd călă- 
toreau cu trenuri 
remorcate de loco- 
motive cu abur. 
Astfel, mărfurile 
transportate de la 
Moscova la Irkutsk 
în Siberia, pe 
magistrale electri- 
ficate, vor fi la 
destinație cu 4—5 zile mai repede 
decit în prezent, iar timpul petre- 
cut în tren de cei ce călătoresc de la 
Moscova la Soci, pe litoralul cauca- 
zian al Mării Negre, se va reduce 
aproape de două ori. 

Se reduc mult cheltuielile de între- 
ţinere și reparații. 

Locomotiva cu abur nu poate par- 
curge mai mult de 70.000— 80.000 


km între două reparaţii, în timp ce 
tinăra ei rivală poate parcurge chiar 
200.000 km între două reparații. 


MOTORUL DIESEL ÎŞI SPUNE 
CUVÎNTUL 


a indici tehnico-economici, trac- 

țiunea cu locomotive Diesel se a- 
propie de tracțiunea electrică. Toto- 
dată, datorită au- 
tonomiei lor, ma- 
nevrabilităţii deo- 
sebite şi indepen- 
denţei de anumite 
construcţii perma- 
nente, datorită cos- 
tului redus al in- 
troducerii şi ex- 
ploatării, locomo- 
tivele Diesel pre- 
zintă avantaje deo- 
sebite. 


Locomotiva Diesel TE-3 


Se schimbă tot mai mult aspectul căilor ferate sovietice. 
Locul bătrinei locomotive cu abur îl iau surori mai tinere, 
mai puternice și mai sprintene: locomotive Diesel și lo- 


Actualmente, pe rețeaua căilor ferate a Țării sovietelor 
se transportă 585|, din mărfuri şi se realizează mai mult 
de 90|, din traficul de călători. Dezvoltarea industriei in 
răsăritul Uniunii Sovietice, industrializarea compleză. a 
Siberiei, milioanele de hectare de pămint desțelenite și 
redate agriculturii în Kazahstan și Altai cer sporirea con- 
tinuă a capacităţii de transport; în viitorii ani, ea trebuie 
să crească cu aproape 50)0. 


Introducerea locomotivelor Die- 
sel nu necesită investiţii mari; tre- 
cerea de la locomotiva cu abur la cea 
Diesel este Pe aT O din punct de ve- 
dere economic, la orice volum al 
traficului de mărfuri. De altfel, Uni- 
unea Sovietică este țara în care s-a 
construit prima locomotivă Diesel, 
iar în 1924 au început să circule pe 
rețeaua de cale ferată sovietică pri- 
mele trenuri remorcate de locomo- 
tive Diesel. 

Locomotivele Diesel au o putere 
mai mare de tracțiune, iar economia 
de combustibil este totală în timpul 
staţionării, motorul fiind pornit 
numai la plecare. Locomotiva Diesel 
poate parcurge 800—2.000 km fără 
nici o realimentare cu combustibil, 
lubrifianți sau apă; greutatea rezer- 


Locomotiva Diesel TE-50 


vei de combustibil este de cca. 10 
ori mai mică decit la locomotiva cu 
abur. Conducerea locomotivei se 
poate face de la ambele capete, deci 
nu mai sînt necesare plăciturnante 
sau triunghiuri de întoarcere. Loco- 
motiva Diesel este foarte potrivită 
pentru liniile de munte cu multe 
tunele sau care străbat centrele lo- 
cuite, deoarece este mai curată și 
elimină fumul. 

În general, echipamentul unei lo- 
comotive Dieşel se compune dintr-un 
motor Diesel, o transmisie (meca- 
nică, hidromecanică, hidraulică sau 
electrică) și instalaţiile auxiliare 
(compresoare, răcirea apei, venti- 
lare, comandă, semnalizare etc.). 

Transmisia mecanică are un ran- 
dament bun și este simplă în con- 
strucţie. Prezintă însă mari dezavan- 
taje la pornirea din loc și la schim- 
barea vitezelor, din punct de vedere 
al manevrei, şi de aceea nu este 
folosită la locomotivele de mare 
putere. 


ip” 


Transmisia hidraulică asigură o 
variație lină a forţei de tracţiune la 
toate vitezele, pornire lină şi o creș- 
tere a cuplului motor de 3—4 ori, cu 
ajutorul unui convertizor hidraulic. 
Are însă un randament mai scăzut, 
iar construcția este mult mai com- 
plexă. 

Transmisia electrică are o greutate 
redusă, dar un randament mai scăzut 
decit cea mecanică. Ea permite însă 
o largă utilizare a puterii pe întrea- 
ga gamă de viteze, ceea ce sporeşte 
simţitor calităţile de tracţiune ale 
echipamentului. În afară de aceasta, 
folosirea transmisiei electrice ex- 
clude vibraţiile, zgomotul şi uzura 
timpurie a diverselor angrenaje. 

„Locomotivele Diesel moderne, cu 
sistem electric de transmisie, sint, 
de fapt, locomotive electrice, avind 
montată în cutia vehiculului o cen- 
trală electrică.Printre tipurile în con- 
strucție se numără locomotiva TE-50, 
de 3.000 CP. Această locomotivă are 
o greutate de 138 t şi poate atinge 
viteza de 100 km/oră. Greutatea spe- 
cifică ce revine la fiecare cal-putere 
(46 kg/CP) o situează printre cele 
mai reuşite tipuri de locomotive Die- 
sel din lume, depășind cu mult lo- 
comotivele americane, franceze sau 
belgiene. Motorul D-45, în doi timpi 
şi 16 cilindri în V, este plasat ja 
mijlocul locomotivei și este cuplat 
rigid cu un generator care furnizează 
energia electrică celor 6 motoare de 
Taua amplasate direct pe osii. 

Alături de acest tip de locomotivă 
au intrat tn dotarea căilor ferate ale 
Uniunii Sovietice locomotivele Die- 
sel TE-3, formate din 2 secții a cite 
2.000 CP, şi locomotivele pentru 
trenurile de pasageri TE-7, care, de 
asemenea, au o putere de 4.000 CP, 
amindouă cu transmisie electrică. 
Locomotiva Diesel TE-7 poate re- 
morca un tren de pasageri de 1.100, 
cu o viteză de 120 km/oră, iar 
locomotiva TE-3 poate remorca un 
tren de marfă cu un tonaj de 3.500 t 
pe o pantă de %/,. 

Rezerva de combustibil şi lubri- 
fianţi permite ca un tren de 1.600 t 
să fie remorcat fără altă alimen- 
tare circa 1.500 km. Cu un tren de 
pasageri de 600 t (greutatea medie 
a trenurilor de la noi), locomotiva 
TE-7 a atins viteza de 140 km/oră. 

Locomotivele Diesel deservesc as- 
tăzi porţiuni de cale însumind peste 
9.000 km. În 1958, cu ajutorul loco- 
motivelor Diesel, s-a transportat o 
cantitate de mărfuri egală cu tota- 
lul mărfurilor transportate pe căile 
ferate ale Angliei, Franţei şi Germa- 
niei apusene luate la un loc. 


ELECTRICITATEA. ŞI 
CALEA FERATĂ 


| n întrecerea pesmi dintre socia- 
lism şi capitalism, Uniunea Sovie- 
tică obţine succese din ce în ce mai 
mari, care reliefează superioritatea 
incontestabilă a socialismului faţă 
de capitalism. Şi în domeniul elec- 
triticării transportului feroviar Uni- 
unea Sovietică va depăşi cu mult 
S.U.A., cea mai înaintată ţară capi- 
talistă. În 1960, lungimea liniilor 


electrificate din 
U.R.S.S. va depăşi 
lungimea liniilor 
electrificate din 
Italia, Franţa, An- 
lia, Olanda luate 
a un locşivati de 
trei ori mai mare 
decît lungimea li- 
niilor ferate elec- 
triticate din Sta- 
tele Unite. 

Actualmente, a- 
proape 10.000 km 
de cale ferată sînt 
electrificaţi în sis- 
temul cu curent 
electric continuu, 
cu tensiunea în reţea de 3.000 V, 
Acest sistem prezintă mari avan- 
taje, cum ar fi motoare robuste, 
caracteristici de tracţiune convena- 
bile, aparataj simplu al locomoti- 
vei etc. În același timp, însă, in- 
stalaţiile fixe, adică firul de con- 
tact și substaţiile de tracțiune, 
sînt greoaie, ceea ce măreşte mult 
preţul de cost al electrificării. 

De aceea, în paralel cu continu- 
area electrificării în curent continuu, 
s-a trecut la electrificarea în curent 
alternativ monofazat, cu tensiunea 
în firul de contact de 22.000 V. 

Principalul avantaj al acestui sis- 
tem de tracţiune este simplitatea și 
costul redus al substaţiilor şi al 
aprovizionării cu energie. Aceasta 
se asigură direct din sistemul ener- 
getic al regiunii respective prin 
simple staţii de transformare. Ast- 
fel, substaţiile de tracţiune și cen- 
tralele electrice raionale se pot co- 
masa, atit tracțiunea feroviară cit 
şi consumatorii raionali fiind ali- 
mentați de la aceeași bază. 

Î n sistemul de tracţiune cu curent 
alternativ monofazat de 22 kV, 
distanţa între substații se măreşte 
la 60—75 km, pierderile de energie 
se micşorează de 2—3 ori, iar secţi- 
unea firului de contact se micşorează 
la circa 100 mm?. 

Prezenţa transformatorului şi a 
redresorului pe locomotivă permite 
să se folosească motoare de curent 
continuu la o tensiune independentă 
de cea a reţelei de contact, astfel că 
la aceleași gabarite se poate obține 


Locomotiva electrică de curant alternativ mo- 
nofazat N-60 
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Locomotiva electrică de curent continuu N-8 


un motor mai puternic, şi în același 
timp mai economic. 

Afară de aceasta, pornirea şi regla- 
rea vitezei locomotivei pot fi reali- 
zate printr-o comutație corespunză- 
toare a bobinajelor transtormatoru- 
lui. Acest lucru permite să se elimine 
pierderile de energie în rezistenţele 
de pornire, pierderi care la sistemul 
în curent continuu reprezintă 10— 
15% din totalul consumului de 
energie. 

Pentru noile linii ferate electriti- 
cate în curent alternativ, industria 
Uniunii Sovietice construiește loco- 
motivele electrice N-60. Această 
locomotivă are 6 osii, o greutate de 
138 gi i dezvoltă în regim uniorar o 
forță de tracțiune de 33.000 kgf. Pu- 
terea ei este 5.500 CP. Tensiunea de 
lucru este 22.000 V, iar viteza con- 
structivă depăşeşte 110 km/oră. 

După cum se vede, locomotiva 
N-60 este cea mai puternică din 

arcul de locomotive al U.R.S.S. 
egală cu locomotiva electrică N-8 

entru curent continuu) şi este des- 


Pinată în general să deservească por- i 


țiunile de cale ferată cu profil greu. 


Motoarele de tracţiune de curent 
continuu au 6 poli şi o putere de 


650—680 kW. 
Locomotiva electrică N-8 pentru 
liniile electrificate în curent conti- 
nuu, amintită mai sus, are 8 osii, 
grupate cîte două, în 4 boghiuri. 


La amîndouă capetele sînt ame- 


najate cabine încăpătoare, în care 
se află postul de conducere şi ta- 
bloul de comandă. 


/Continuare în pag. 39) 


on avui 


reșterea oilor în jes noastră a 


E constituit o îndeletnicire stră- 
veche, fiind una din ocupațiile 
de seamă ale poporului nostru. 

Cu toate acestea, în timpul regi- 
mului burghezo-moșieresc a fost 
neglijat acest sector de producţie, 
dirijindu-l pe linia intereselor per- 
sonale ale marilor moșieri, contrar 
intereselor generale ale economiei 
naţionale. 

upă instaurarea regimului de 
democrație-populară însă, pentru 
satisfacerea necesarului de materie 
primă pentru industria noastră tex- 
tilă de prelucrare a lînii, s-au luat 
o serie de măsuri menite să ducă la 
sporirea considerabilă a numărului 

e oi și la îmbunătățirea lor calita- 
tivă, prin înlocuirea oilor cu lînă 
groasă cu oi cu lînă fină și semifină. 

Lîna este apreciată ca fibră tex- 
tilă indispensabilă industriei dato- 
rită complexului de însușiri fizice și 
tehnologice. Cu toate însușirile lor, 
nici una din fibrele sintetice (nylon, 
kapron, perlon, terilenă etc.) nu po- 
sedă în totalitate însușirile lînii. 

lată de ce este atît de importantă 
producția de lînă. 

Să aruncăm o privire asupra unei 


„Este 


luate 


necesar să fie 


în continuare mă- 


suri pentru creșterea şep- 


telului de oi şi îmbunătă- 


țirea raselor de ovine, 


astfel ca în următorii 


3—4 ani numărul oilor 


cu lină fină şi semifină 
să ajungă la circa 50°/, 
din total“. 
(Din expunerea făcută de 
tovarăşul Gh. 
Dej la şedinţa plenară a 


C.C.alP.M.R. din 26- 28 
1958) 


Gheorghiu- 


noiembrie 


fibre de lînă pusă la microscop; la 
exterior se observă un strat format 
din celulele poliedrice cornificate 
(întărite) dispuse în jurul fibrei, 
asemenea olanelor de pe acoperiș. 

Acest strat protejează fibra con- 
ind astfel calitățile textile ale 

înii, 

n interiorul tubului se află un al 
doilea strat care constituie princi- 
pala masă a fibrei, fiind suportul pro- 
prietăților tehnice ale lînii. Format 
din celule fusiforme cheratinizate, 
dispuse longitudinal pe axa fibrei, 
legate între ele printr-o substanță 
încă neidentificată din punct de 
vedere chimic, stratul acesta, nu- 
mit cortical, prezintă spaţii de aer 
intercelular și, în cazul lînurilor 
colorate, granule de pigment. 

Acest strat determină și condițio- 
nează rezistența la tracțiune și tor- 
siune a lînii, elasticitatea, extensi- 
bilitatea, plasticitatea și alte însu- 
şiri mecano-fizice, dintre care cea 
mai principală este termostabilita- 
tea lînii, proprietate care lipsește 
oricărei fibre sintetice. 

Stratul medular ocupă partea cen- 
trală a fibrei, prezentîndu-se ca un 
canal discontinuu la fibrele inter- 


mediare, continuu la fibrele groase 
și absent la fibrele fine. Importanța 
stratului medular, la fibrele de Ilînă 
semifină, este că asigură crearea 
acelor bule de aer care în țesătură 
formează un strat izolator ce prote- 
jează corpul de temperatura mediu- 
lui exterior, conferind lînii calita- 
tea de a fi călduroasă. 

Tot datorită structurii sale, Iîna 

este  penetrabilă, adică permite 
schimbul de gaze și vapori între 
corp și mediul exterior și, mai 
ales, permite trecerea razelor ultra- 
violete. 
„ Lîna este elastică și extensibilă, 
imprimînd produselor textile însu- 
șirea de a reveni la poziția iniţială 
după ce a fost supusă pentru scurt 
timp la o acțiune mecanică (îndo- 
ire, întindere, presare, torsiune). 

Lungimea și uniformitatea lînii 
este una din însușirile care condițio- 
nează rezistența țesăturilor fabri- 
cate; actuala orientare în selecție 
este de a obține oi cu lînă fină, uni- 
formă şi lungă, întrucît cea mai 
bună stofă (camgarul) este cea care 
se fabrică din fire cu aceeași lun- 
gime. Pentru a atinge acest dezi- 
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derat s-au importat reproducători 
din rase specializate, caracterizate 
tocmai prin lîna fină și cu lungime 
mare. Astfel s-au adus la noi în ţară 
exemplare din rasa cu lînă fină me- 
rinos de Stavropol, cu care se în- 
crucișează rasele noastre locale cu 
lînă fină. În partea de est a țării 


În titlu: oaie transilvăneană de munte; în 

desen: fibră de lină senmifină văzută la micro- 

scop: stratul cuticular (1), stratul cortical (2), 
măduva (3) 


se fac încrucișări de acest fel cu 
merinosul transilvănean, obţinîn- 
du-se metiși superiori, cu o bună 
lungime a lînii, usuc (grăsimea de 
pe firul de lînă) de calitate bună și 
extinderea lînii pe extremitățile 
corpului (membre). 

Rasele cu lînă fină se caracteri- 
zează printr-un număr mai mare 
de fibre pe unitatea de suprafaţă, 
ceea ce duce la mărirea cantității 
de lină pe cap de animal. 

„Majoritatea efectivului de ovine 
din țara noastră este format din oi 
cu lînă groasă (țurcană și stogoșe), 
care se caracterizează prin lînă canti- 
tativ redusă (1,8 kg) și calitativ in- 
ferioară, formată din fire neuniforme 
ca lungime și finețe. Alături de 
rasele cu Iîna groasă, la noi în țară 
este în creștere efectivul de oi cu 
lînă semifină și fină: ţigaie cu toate 
varietățile, spancă și rasa merinos 
cu tipurile Palas, transilvăneană și 
rani Aceste rase reprezintă un 

un material de ameliorare. Ame- 
liorarea raselor de oi cu lînă groasă 
în timp scurt se realizează prin în- 
crucișare (împerecherea a două ani- 
male aparținînd la rase diferite). 

Dintre toate tipurile de încruci- 
șare, cea mai indicată este încruci- 
șarea de transformare, prin care 
se urmărește transformarea treptată 
a unei rase locale primitive într-o 
rasă ameliorată cu aptitudini co- 
respunzătoare actualelor cerințe eco- 
nomice, În acest caz, se folosesc 
numai femele din rasa de arneliorat 
(țurcană), care se încrucișează cu 
berbeci din rasa amelioratoare. În 
generațiile următoare, oile, care re- 
prezintă tipul dorit, se încrucișează 
tot cu berbeci din rase ameliora- 
toare, excepție se va face în gene- 
rațiile mai avansate (a lIll-a, a 
IV-a) cu exemplarele care sînt co- 
respunzătoare scopului urmărit. 

Ca prim rezultat al încrucișării 
apare modificarea specializării pro- 
ducției. De exemplu, încrucișarea 
oilor ţurcane (lînă groasă) cu ber- 
beci țigăi de munte (lînă semifină) 
are ca scop obținerea unor oi cu 
Iînă uniformă și mai fină, asemă- 
nătoare cu cea a țigăii de munte. 
Acest tip al rasei Taaie se extinde 
astăzi tot mai mult în regiunile de 
altitudine cu precipitații între 
750 şi 1.100 mm, unde pînă acum 
cîțiva ani se creșteau numai oi cu 
lînă groasă. Lîna oilor țigăi de 
munte este apre- 
ciată de industria 
textilă, pretîndu- 
se la prelucrarea 
stofelor de bună 
calitate (are o fi- 
nețe de 30—3| mi- 
croni și randa- 
ment la spălare 
de 69%). Si 

O altă posibili- 
tate de ameliorare 
este creșterea diri- 
jată a tineretului * 
ovin. Dirijarea (c 
organismului tre- 
buie să înceapă 
încă înainte de 


Jos: berbec din raso merinos de Sta- 
vropol; Dreapta: mioare de tipul 
spancă ameliorată 


împerechere, De aici concluzia prac- 
tică a întreținerii corespunzătoare a 
reproducătorilor în PEDEN de pre- 
gătire pentru montă și apoi a oilor 
mame în timpul gestației. Imediat 
după fătare se cere o mare atenție 
pentru crearea condiţiilor de mediu 
optime (cunoscută fiind influența 
acestora asupra dezvoltării orga- 
nismului), care constau în alcătu- 
irea “judicioasă a rației alimentare, 
în asigurarea adăposturilor, a igi- 
enii corporale, mișcare în aer 
liber etc. 

Un alt principiu de bază în ame- 
liorarea raselor este selecția care 
s-a dovedit a fi un factor dinamic 
de creație și progres. Teoria lui 
Darwin despre selecție constituie 
esența darvinismului; această teo- 
rie se bazează pe rolul creator al 
selecției, arătînd că modificările 
organismelor se fac sub acțiunea 
condiţiilor exterioare asupra unei 
succesiuni de generaţii. 

Esenţa selecției constă în acțiunea 
ei de acumulare, orice modificare 
ereditară determinată de condiții 
de viaţă va fi menţinută și se va 
întări dacă condițiile exterioare vor 
fi aceleasi. 

Din punct de vedere practic, în 
legătură cu problema prezentată în 
articolul de față, aplicarea selecției 
constă într-o bună alegere și potri- 
vire a reproducătorilor de ambele 
sexe ; conformațţia și dezvoltarea cor- 
porală strîns legată de constituție 
sînt elemente care au mare influență 
în procesul de ameliorare. Animalele 
robuste sînt înzestrate cu longevi- 
tate mare, cu putere de producție 
mare și prelungită, cu stare de să- 


„nătate ce conferă rezistenţă la boli, 


cu o bună capacitate de valorificare 


a hranei, constituția robustă fiind 


legată și de metabolism ridicat și 
cu putere de asimilare mare. ` 
Prin îmbunătățirea condițiilor de 
mediu și selecție, un colectiv de 
tehnicieni a reușit să formeze în 
condițiile regiunii Constanța un 
tip de oaie cu lînă fină din oaia 
spancă. Acest tip nou de oaie are 
o foarte bună rezistență și adapta- 
bilitate la condiţiile de climă și 
întreținere din Dobrogea; lîna are 


apreciate calități tehnologice: fi- 
nețe (2| de microni), lungime și 
rezistență bună — calități foarte 
apreciate de industria textilă. În 
afară de producția de lînă fină, aceste 
oi dau o bună producţie de lapte, 
dovedindu-se încă o dată prin aceas- 
ta că nu există antagonism între 
cele două producții: de lînă și lapte. 
La G.A.S. Jegălia, printr-o selecție 
individuală combinată cu îmbună- 
tățirea condițiilor de mediu, oile 
au ajuns la producţii superioare; 
la greutate corporală de 50 kg s-au 
obținut 5 kg de lînă și 123 kg de 
Apu într-o perioadă de lactație 
(155 de zile). 

Spanca ameliorată, așa cum este 
cunoscut acest tip de oaie cu lînă 
fină, mai furnizează materie primă 
și industriei de blănuri sub forma 
imitației de nutrie, sau' nutriet, 
mult apreciat de industria ușoară, 
ca fiind un produs util, economic și 
estetic. 

Ținîndu-se seamă de însușirile 
sale, acest tip de oaie cu lînă fină 
va fi răspîndit în sudul țării și în 
partea de sud a Moldovei. 

Aceasta va fi iarăși o sursă im- 
portantă care va furniza cantități 
apreciabile de lînă fină pentru aco- 
perirea necesarului într-un timp 
scurt. 

Un factor hotărîtor, care are mare 
pondere în procesul de ameliorare a 
oilor îl constituie alimentația. O ali- 
mentație raționalătrebuie sărespecte 
cerințele rasei, tipului productiv, 
stării fiziologice, vîrstei și sexului. 
Consolidarea bazei furajere este o 
condiție indispensabilă unei creș- 
teri rentabile a animalelor. Măsu- 
rile de extindere a suprafețelor de 
pășuni în golurile de munte, de 
creștere a producției la hectar a ier- 
burilor anuale și perene, a rădăci- 
noaselor și a plantelor de siloz sînt 
menite să contribuie la dezvoltarea 
bazei furajere. 


Toţi acești factori, indispensabili 


unei creșteri raționale, se aplică 
tot mai mult în sectorul socialist 
al agriculturii și nu va fi departe 
timpul cînd pe pășunile țării noas- 
tre vom crește numai oi cu lînă 
fină și semifină. 


„In siderurgie, jumătate din producţia 
de oțel din 1959 trebuie obţinută la 
cuptoarele Martin, care vor folosi gazul. 
metan la topirea şarjelor, procedeu prin 
care se poate reduce cu 75%, consu- 
mul de păcură. Trebuie însuşită expe- 
riența furrialiştilor sovietici, care arată 
că folosirea gazului metan în furnale 
aduce economii de cocs de 7-15%,“. 


(Din expunerea făcută de tovarășul 
Gheorghe Gheorghiu-Dej la ședința 
plenară a C.C. al P.M R. din 26—28 
noiembrie 1958.) 


louri (cuptoare pentru retopirea 

fontei) cu ajutorul gazului metan 
s-a pus încă din secolul trecut, 
cînd s-au construit tipuri de cu- 
bilouri amenajate în acest scop 
care nu au dat însă rezultate satis- 
făcătoare. : 

Tendinţa de a înlocui parţial sau 
total cocsul din cubilouri prin gaz 
metan se explică prin economiile 
deosebite care se pot realiza în acest 
fel, în special în oon țării noas- 
tre, unde cocsul este încă un produs 
deficitar. 

În schimb, posedăm cantități 
imense de gaz metan, de cel mai 
înalt grad de puritate, care are un 
preț de cost foarte scăzut. Y 

lată cîteva date asupra efectului 
economic al introducerii gazului me- 
tan la cubilouri. 


P roblema topirii fontei în cubi- 


Ing. Ştefan TEODORESCU 
şi Ing. luliu GENŢIU 


Secţiunea 
gaz metan. a) Arzătoare cu amestec gaz-aer 


Arzător fără flacără cu amestecare pre- 
alabilă a gazului şi aerului 


Un cubilou de dimensiuni obiş- 
nuite, adică cu diametrul interior 
de 600 mm, consumă pe tona de 
produs cca. 15%, cocs, reprezentind 
cca. 60 de lei, ceea ce la o produc- 
ţia anuală de 4.800 tone de fontă 
ichidă înseamnă 288.000 de lei. 

La o tonă de fontă se consumă 
cca, 35 m? gaz metan în cazul cînd 
el înlocuieşte 50% din cocs. Avind 
în vedere că preţul gazului metan 
este de 0,11 lei m*, rezultă o econo- 
mie anuală de cca. 125.520 de lei. 

Această economie calculată la un 
singur cubilou reprezintă sume ex- 
trem de mari atunci cînd ne referim 
la întreaga producţie de fontă to- 
pită în cubilouri în ţara noastră. 

Realizarea practică a folosirii ga- 
zului metan a început să preocupe 
cadrele tehnice, în special în țările 
unde condiţiile sînt asemănătoare 
celor din ţara noastră. Astfel s-au 
făcut cercetări serioase în U.R.9.8., 


-Italia etc. 


În 1938—1939 a fost construit la 
Baku un cubilou cu gaze naturale, a- 
vind putere calorică de 8.000 Kcal/m* 
ce foloseşte arzătoare de presiune 
mică, combinate, pentru arderea ga- 
zului şi a păcurei. 

În ce constă din punct de vedere 
tehnic problema folosirii gazului 
metan drept combustibil în cubilou? 

Cubiloul funcţionează datorită 
căldurii pe care o cedează cocsul 
încărcat în cubilou atunci cînd reac- 
ționează cu oxigenul din aerul in- 
trodus prin fie de vint. 

Folosind drept combustibil gazul 
metan, se va putea înlocui o canti- 
tate oarecare de cocs fără ca tempe- 
ratura fontei topite să scadă. 

Proprietăţile fizico-chimice ale 
gazului metan au o mare influenţă 
asupra efectului termic. , 

omponentele inerte (CO,,N,) şi 
hidrocarburile grele reduc viteza de 


printr-un cubilou funcţionind cu 


10, 


aprindere a amestecului gaz-aer şi 
provoacă o ardere incompletă. 

De aceea, pentru a dubla viteza 
de aprindere, se practică pretncăl- 
zirea amestecului gaz-aer. 

Succesul funcţionării cubilourilor 
cu gaz metan depinde în foarte mare 
măsură de alegerea corectă a arză- 
toarelor. 

Introducerea gazului în cubilouri 
trebuie astfel tăcută încît arderea să 
aibă loc lingă arzător, fără flacără. 

Faptul că în cubilou nu există un 
spaţiu liber pentru arderea gazului 
metan provoacă necesitatea între- 
buinţării de arzătoare cu amestecare 
prealabilă. Un astfel de arzător are 
o conductă pentru gaz la 0,5 atm. 
şi una pentru aer la 600 mm col. de 
apă. 

Amestecul de gaz şi aer se intro- 
duce în nişte canale ceramice pla- 
sate în buzunare speciale care s-au 
sudat de mantaua cubiloului. 

Amestecarea prealabilă a gazului 
şi aerului şi existenţa canalelor cera- 
mice, rezistente la temperaturi înal- 
te, asigură reducerea zonei de ardere 
a gazului şi deci folosirea ei cît mai 
completă pentru topirea fontei. 

În urma înlocuirii unei jumătăţi 
din cantitatea de cocs prin gaze natu- 
rale, se poate aştepta o reducere a 
conţinutului de Carbon şi de sulf 
în fonta obişnuită. 

La încercări de scurtă durată: de 
trecere la un consum de cocs de 5%, 
s-a observat o reducere cu 0,17— 
0,18% a conţinutului de carbon şi 
cu 0,022—0,0249%, a conţinutului de 
sulf. 

Se poate spune că în urma redu- 
cerii consumului de cocs de topire 
pînă la 4% (ceea ce va fi posibil în 
urma unor cercetări susţinute) şi în 
cazul reducerii înălţimii patului de 
cocs (cu condiţia apropierii arzătoa- 
relor de gaz de gurile de vînt) va fi 
posibil să se obțină în mod con- 
stant fontă cu un conţinut de sulf 
de maximum 0,07% şi de carbon 
sub 3,2%. 

Cubiloul cu cocs și cu gaze a func- 
ţionat cu aceeaşi încărcătură ca şi 
cubilourile cu cocs care au funcţio- 
nat în paralel fără să se observe o 
creştere a pierderilor de siliciu şi de 
mangan prin ardere şi nici o mărire 
a saturării cu gaze a metalului. 

Conţinutul de hidrogen, azot şi 
oxigen din fonta elaborată cu gaze 
naturale şi cu cocs se află în aceleaşi 
limite. 

Comanda cubiloului cu cocs şi cu 
gaz metan este foarte uşoară. Arză- 
toarele de gaz reglate la începutul 
şarjei necesită ulterior doar o supra- 
pe simplă. 

n prezent, în ţara noastră ne 
aflăm la un stadiu de experimentări 
ale căror rezultate demonstrează 
avantajele tehnice şi economice ale 
procedeului. 


` 


CITEVA NOȚIUNI DE AERO- 
DINAMICĂ HIPERSONICĂ 


P rin zbor hipersonic se în- 
țelege zborul care are loc 
cu viteze ce depăşesc de pes- 
te cinci ori viteza sunetului. 

În zborul hipersonic, viteze- 
le mari determină forța por- 
tantă necesară la înălțimile 
respective, dar sînt limitate 
de încălzirea . cinetică permi- 
să de aparatul de zburat. 

Dacă se consideră viteza de 
zbor de 305 m/s (presiunea 
dinamică minimă 390 kg/m?) 
şi temperatura maximă admi- 
să de învelișul aparatului 
(1.000*C), atunci pentru aceste 
condiţii se poate construi un 
„coridor“ în care este posibil 
zborul hipersonic aerodinamic 
stabil. 

Granița superioară a cori- 
dorului delimitată de egalita- 
tea dintre greutate și forța 
portantă plus forța de tracţiu- 
ne se întinde pînă. la prima 
viteză cosmică (8 km/s), după 
atingerea căreia zborul este 
posibil şi în absența forţei 
portante, în virtutea inerţiei. 
Granița interioară este delimi- 
tată prin temperatura de echi- 
libru a învelișului aparatului 
corespunzătoare lui 1.000*C. 


am desenat „coridorul“ amin- 
tit sînt marcate şi lansarea 
sateliților, zborul rachetei cu 
aripi și reîntoarcerea. în at- 
mosferă a rachetelor balistice 
cu viteze inițiale de 4,5 şi? 
km /s,apareclar 
că pentru solu- 
ţionarea zboru- 
lui hipersonic 
şi respectiv re- 
întoarcerea a- 
paratelor hi- 
personice la sol 


este - necesară 
mărirea „cori- 
dorului“ atît 


prin adoptarea 
unor traiecto- 
rii mai raţio- 


Cazuri tipice de zbor 
hipersonic în „cori- 
dorul“ zborurilor ae- 
rodinamice stabile 


Dacă pe diagrama pe care 


Ing. FLORIN ZĂGĂNESCU 


nale, cît şi prin folosirea unor 
materiale  ultrarezistente la 
temperaturi înalte. 


PRIMUL APARAT HIPERSO- 
NIC: RACHETA  BALISTICĂ 


P rimele realizări practice de 
aparate. hipersonice sînt 
rachetele balistice. Rezulta- 
tele obținute la intrarea în 
atmosferă a rachetelor balis- 
tice nu se pot folosi pe deplin 
la studierea reîntoarcerii sa- 
teliților sau avioanelor hiper- 
sonice la sol, datorită dife- 
renţelor în unghiul de intra- 
re în atmosferă, totuşi sînt 
foarte interesante particulari- 
tățile rachetei balistice în ca- 
litate de prim aparat hiper- 
sonic. > 

Cu suficientă aproximație se 
poate considera că traiectoria 
rachetei balistice este o elip- 
să, unul din focare fiind cen- 
trul Pămîntului (orbita sate- 
litului este de asemenea o 
elipsă). Zborul rachetei balis- 
tice se execută la maitin şi 
viteze foarte mari; astfel, o 
rachetă balistică avînd raza 
de acțiune de 9.650 km atinge 
7,16 km/s şi se ridică la o al- 
titudine de 1.320 km. Adu- 
cerea rachetei la viteză ma- 
ximă se execută în porțiu- 
nea activă a traiectoriei, care 
începe la sol și se termină la 
ieşirea din straturile dense ale 
atmosferei. Din acest moment 
și pînă la reintrarea în stra- 
turile dense, zborul se consi- 
deră similar cu cel din vid. 
Intrarea ultimului etaj reac- 
tiv al rachetei balistice în 


SATELITUL 
ARTIFICIAL 


RACHETA - 
CU ARIPI - 


Rachete hipersonice cu (2) și [ără aripi (1) fo- 
losind pentru dirijore segmentarea ajutajului 
reactiv 


atmosferă se face cu o viteză co- 
respunzătoare numărului M = 20 
(numărul M este raportul dintre 
viteza aparatului și viteza sunetu- 
lui în mediul respectiv). Rezistenţa 
aerului începe să se manifeste efec- 
tiv la 65 km de la sol. Aceas- 
tă înălțime variază în funcţie de 
forma .virfului rachetei. Mărirea 
vitezei zborului în atmosferă este 
însoţită de creșterea continuă a tem- 
peraturii așa-numite de frinare, ceea 
ce provoacă efecte de ionizare, adică 
apariţia în aer a oxigenului şi azo- 
tului sub forma atomică, a oxidului 
de azot, precum și a electronilor și 
ionilor liberi. Electronii liberi pro- 
voacă descărcări luminoase și alte 
fenomene electromagnetice în stratul 
limită ce înconjoară aparatul și în 
jetul de gaze al motorului. 

La coborire racheta va parcurge 
trei domenii, în funcție de gradul 
de rarefiere a aerului şi de vitezele 
enorme ce se creează: domeniul mo- 
leculelor libere (peste 160 km). 
domeniul mișcării cu alunecare (90 
km — 160 km) și domeniul curentu- 
lui continuu de aer (sub 90 km). 

Primul domeniu se caracterizează 
prin valoarea parcursului liber mij- 
lociu al moleculelor (distanţa medie 
parcursă de o moleculă dintr-un gaz 


rarefiat între două 
ciocniri cu alte mo- 
lecule) de cel poţi 
10 ori mai mare de- 
cît lungimea apara- 
telor de zbor, apli- 
cîndu-se deci legile 
teoriei cinetice a ga- 
zelor. 

Scurgerea cu alu- 
necare este un dome- 
niu în care mişcarea 
se produce ca o alu- 
necare între aparatul 
de zbor şi unda de 
şoc aproape lipită de 


acesta, față de me- 
diul înconjurător. 
Denumirea vine de 


la faptul că această 
mişcare este oarecum analoagă cu 
scurgerea cu alunecare în stratul 
limită care aderă la suprafaţa orică- 
rui corp ce se deplasează într-un 
fluid. 


etoj reactiv cu ajutorul 


parașutelor 


Recuperarea unuj 


In ultimul domeniu, în care aerul 
se prezintă ca un fluid continuu, nu 
se pot neglija efectele compresibili- 
tăţii şi deci ale încălzirii aerodina- 
mice. Spre exemplu. la 30 km 
(T=-500”K şi presiunea — 0,01 atm.), 
pentru o viteză corespunzătoare lui 
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9600 km 


CĂDEREA TREPTE! A 2-A 
(1450 km) 


M = 20, temperatura unei rachete 
poate atinge aproximativ 20.000*C. 


DE LA RACHETA BALISTICĂ LA 
RACHETOPLAN 

S ă vedem pe scurt alte tipuri de 

aparate hipersonice cu mare rază 

de acțiune: racheta cu ricoșare și 
racheta planară cu aripi. 

Racheta planară — sau racheto- 
planul, cum o denumește inginerul 
sovietic Aleksandrov — este con- 
stituită din ultima treaptă cu aripi 
şi ampenaj a unei rachete bietajate. 
Prima treaptă va duce rachetopla- 
nul la înălțimi de 500—600 km, 
după care se va desprinde. La aceas- 
tă înălțime, rachetoplanul poate a- 
tinge prima viteză cosmică și are 
resurse de energie pentru a ieşi de 
pe orbită și a reveni în zbor planat 
(pe traiectorii tangenţiale şi modifi- 
cîndu-şi suprafaţa aripilor) la sol. 

Racheta cu ricoșare, constituită tot 
din ultima treaptă a unei rachete 
balistice compuse, folosește, pentru 
a-şi mări raza de acţiune, ricoşarea 
de straturile dense ale atmosferei 
atunci cînd revine din stratosferăspre 
sol. 

Racheta cu ricoșare şi cea cu aripi, 
pentru menţinerea avantajului bătăii 
mai mari decît a rachetei balistice 
trebuie să posede calități aerodi- 
namice superioare, deci  rezisten- 
te minime. Folosirea unor vir- 
furi și profile ascuţite va conduce 
la inconvenientul unei mari încăl- 
ziri a corpului acestora. Spre exem- 
plu: la altitudini sub 80 km și 
după parcurgerea unei distanțe în 
jur de 3.600 km, temperatura ra- 
chetei planare (cu aripi) atinge 
1.000*C, iar cea a rachetei cu rico- 
șare — aproximativ 1.700*C. 

Aceste date subliniază dificultă- 
țile legate de răcirea rachetei cu 
ricoșare, respectiv reîntoarcerea ei 
la sol, mai ales că acest fenomen 
coincide cu acțiunea asupra rachetei 
a marilor acceleraţii normale (pen- 
tru o distanță de aproximativ 6.300 
km apar acceleraţii de 7 ori mai 
mari decît acceleraţia gravităţii). 


Orbita satelitului artificial al pămîntului și 
traiectoriile diferitelor rachete 


TULUI ARTIFICIAL ISOk “= 


Planor ADE 


Aceste inconveniente arată că ra- 
cheta planară cu aripi pare a fi sin- 
rul vehicul hipersonic accepta- 
il, deoarece dă posibilitatea diri 
jării ei 
raiectoriei şi alegerii pentru reîn- 
toarcerea în atmosferă a unui drum 
care corespunde unei încălziri aero- 
dinamice minime. Acest fapt are 
o însemnătate deosebită dacă ţinem 
seamă că ultimul etaj reactiv al ra- 
chetei balistice, dotat cu aripi, a- 
tinge la mauna de 40 km o vi- 
teză în jurul a 16.000 km/oră. 
La astfel de viteze, forța portantă 
necesară manevrelor poate fi creată 
doar pe corpul rachetei a cărei 
comandă se realizează prin rabatarea 
unorsegmenteale ajutajului reactiv. 


PROBLEMA PRINCIPALĂ: 
REÎNTOARCEREA PE PĂMINT! 


ercetări intense în domeniul vi- 

tezelor hipersonice se fac încă de 
cițiva ani, obţinindu-se în zborul 
liber numere M pînă la 23, iar în 
laboratoare — între 50 şi 200. 

Problema principală pe care o 
pune folosirea cu succes a aparate- 
lor hipersonice este reîntoarcerea 
în straturile dense ale atmosferei. 
În acest scop este necesară efectua- 
rea unui studiu experimental al însu- 
şirilor fizice, chimice şi electrice 
ale atmosferei şi spaţiului cosmic. 
Un rol imens în acest domeniu îl 
joacă ref y. artificiali ai Pămîn- 
tului şi rachetele geofizice ridica- 
tela înălțimi de ordinul 30—40 
km cu ajutorul baloanelor speciale, 
atingînd apoi mari altitudini. 

De asemenea, pentru intrarea în 
atmosferă la unghiuri mari, se uti- 
lizează proiectilul balistic cu bord 
rotunjit, avioane hipersonice cu 
unghi mare de săgeată la aripă, 
precum şi rachete meteorologice ale 
căror etaje reactive ce conţin apara- 
tele înregistratoare sînt recuperate 
cu ajutorul parașutelor. 

În această direcţie este de remarcat 
recuperarea rachetei meteorologice 
lansate în august 1958 în Uniunea 
Sovietică. Revenirea intactă la sol, 
exact în zona fixată, a containeru- 
lui- ermetic cu cei doi cîini arată 
că savanții sovietici au rezolvat 
practic problema reintrării rachete- 
lor — sau a altor corpuri — în stra- 
turile dense ale atmosferei fără a se 
distruge. În acest scop, s-au folosit 
frîne aerodinamice speciale şi pa- 
raşute de mare altitudine. 


e direcţia descendentă a7 


Să cercetăm pe scurt două proiecte 
de viitor de aparate hipersonice. 

Planorul hipersonic este o rachetă 
trietajată, a cărei treaptă ultimă 
are o aripă cu mare unghi de să- 
geată. El poate executa ieșirea din 
orbită şi aterizarea pe un dispozitiv 
special. Echipajul navei este for- 
mat din cinci oameni; *încărcarea 
pe aripă 54 kg/m? şi greutatea totală 
450 de tone. 

Discul cosmic este un aparat des- 
tinat zborurilor interplanetare care 
foloseşte la intrarea în atmosferă o 


Discul cosmic 


traiectorie tangenţială ce-i permite 
o încălzire aerodinamică minimă, 
deşi are o viteză mai mare decit 
cea circulară. : 

Este folosită o aripă circulară; o 
parte a acesteia se va topi în urma 
temperaturii de frinare, care poate 
atinge 50.000*, corespunzătoare sal- 
tului prin unda de șoc de la M = 
34 la M = 1,4, protejind fn 
schimb cealaltă față pe care domneş- 
te un vid aproape absolut datorită 
apariției undelor de extremă rare- 
fiere şi pe care e amplasată cabina 
echipajului. 

Unghiul de planare s-a ales de 
10—450, 

+ 


Nu putem încheia fără a sublinia 
incă o dată că fără un progres co- 
respunzător în tehnologia materia- 
lelor ultrarezistente la temperaturi 
înalte zborul hipersonic este practic 
imposibil de realizat. 

Salturile enorme de temperatură 
de la o față la alta a aparatului, 
apariţia tensiunilor termice în struc- 
tura de rezistență, detormările plas- 
tice permanente sînt numai citeva 
din fenomenele termice care, acțio- 


Rachetă meteorologică de mare înălțime, ridi- 
cată cu ajutorul baloanelor 


nind concomitent cu cele mecanice 
şi electrice, supun construcţia la 
eforturi nebănuit de mari. 

„Dintre materialele folosite subli- 
niem aliajele unor metale dure (crom, 
titan), oxizi metalici sinterizaţi, 
precum şi materiale ceramice şi me- 
talo-ceramice. 

Fără îndoială că vastul program 
de cercetări științifice prevăzute în 
planul de șapte ani al dezvoltării 
economiei naționale a U.R.S.S. va 
rezolva multe din problemele pe care 
le mai ridică zborul hipersonic. 

Savanţii sovietici, care au pătruns 
tainele atomului şi ale reacției ter- 
monucleare, care au lansat primii 
sateliți artificiali ai Pămîntului 
şi au făurit prima planetă artifi- 
cială, vor fi primii şi în ceea ce pri- 
veşte zborul spre alte planete. 

Uriașele succese obţinute de Uniu- 
ea Sovietică în tehnica rachetelor 
ac posibil zborul cu viteze hiperso- 
ice; totuşi mai sînt încă probleme 
re trebuie perfect elucidate înain- 
ca omul să pornească spre alte 
planete. Dintre acestea subliniem : 
ercetarea precisă a straturilor înalte 


ale atmosferei; studierea evitării şi 
apărării de  roiurile  meteoritice; 
cercetarea acţiunii radiaţiilor cos- 
mice; studiul comportării organis- 
melor în condiţiile zborului cosmic; 
cunoaşterea fenomenelor aerodina- 
mice în domeniul hipersonic. 

Nu ne îndoim totuşi că în curînd 
se va împlini profeția făcută de 


'| marele şi regretatul savant Frédéric 


Joliot-Curie în primele zile ale anu- 
lui I al Erei Cosmice: „Omul nu 
mai este ţinut de planeta sa... Pe- 
rioada cuceririi spaţiului interpla- 
netar a început!“ 


Conf. univ. V. HURMUZ şi lector univ. |. NEGOIU 


ecenii întregi, istoriografii burgheziei, în lucrările 

lor, s-au străduit să treacă sub tăcere rolul mase= 

lor populare în făurirea istoriei patriei. Astfel, 
unul din cele mai însemnate evenimente din istoria pa- 
triei noastre, unirea Moldovei cu Țara Rominească, 
unire ce a stat la baza formării statului național 
al Romîniei şi al cărei centenar îl aniversăm, a fost 
prezentată de istoricii burgheziei, indiferent de nuanţa 
porion ce o reprezentau, ca rezultat al „simpatiei şi 
unăvoinței“ lui Napoleon al III-lea, ca rod al „stră- 
daniilor“ și combinațiilor diplomatice ale burgheziei 
liberale, trecînd sub tăcere lupta şi rolul covirşitor al 
maselor populare, programul progresist al luptători- 
lor revoluționari pentru cauza națională, pentru unire. 

În primul deceniu de după revoluţia de la 1848 se 
remarcă în apă romîne o creştere a relațiilor capita- 
liste. Apar fabrici şi ateliere noi, în unele dintre aces- 
tea utilizindu-se mașini cu aburi. Dar relaţiile feudale 
dominante şi îngustimea pieţei interne constituiau o 
îrînă în calea dezvoltării noilor forţe de producţie, 
determinind răminerea în urmă a ţărilor romine din 
punct de vedere social-economic. De aceea, una din 
condiţiile primordiale pentru dezvoltarea mai rapidă 
a noilor ceai + de producţie o constituie lichidarea fărt- 
mițării feudale şi unirea Moldovei cu Ţara Rominească 
într-un stat naţional. V.I. Lenin subliniază că „cele 
mai bune condiții pentru dezvoltarea capitalismului 
in Balcani se creează tocmai pe măsură ce în această 
peninsulă se formează state naționale independente“. 

Totodată, unirea celor două țări romineşti înseam- 
nă un pas hotăritor pe calea eliberării poporului romîn 
de sub dominaţia imperiului otoman, prin crearea unui 
stat mai puternic. 

Astfel, pentru unirea celor două țări romineşti se 
îmbina lupta de eliberare naţională de sub jugul oto- 
man cu lupta împotriva orinduirii feudale. Prin aceasta 
se explică de ce încercările Turciei de a împiedica uni- 
rea au avut ca reazem social, în interiorul ţării noas- 
tre, marea boierime, care înţelegea că orice schimbare 
a situației existente duce la slăbirea dominaţiei ei de 
clasă. 

În lupta pentru unirea naţională erau interesate 
largi forţe sociale: diferitele grupări ale burgheziei, 
masele țărănești, precum şi lucrătorii şi caltele — pro- 
letariatul în formare. Revendicările şi starea de spirit 
a maselor populare şi-au găsit expresia în lupta pentru 
unire dusă de mişcarea democrat-revoluţionară condusă 
de Nicolae Bălcescu. În timp ce burghezia liberală 
încerca, sub steagul luptei pentru unire, să elimine 
din program revendicările sociale în general şi rezol- 
varea problemei agrare în special, democraţia revo- 
luţionară socotea formarea statului naţional ca o 


condiție necesară pentru lichidarea definitivă a orîn- 
duirii feudale. 

Pe baza experienţei revoluţionare din 1848, Bălcescu 
a ajuns la concluzia justă că unirea devenise condiţia 
necesară pentru înfăptuirea revendicărilor de la 1848, 
„pentru înfăptuirea tuturor reformelor politice şi socia- 
le care sînt necesare şi formează domnia democraţiei, 
domnia poporului prin popor“. Între revoluţia din 1848 
şi viitoarea revoluţie pentru unire, Bălcescu vedea o 
unitate organică, şi rezolvarea problemei agrare o consi- 
dera drept conținutul de bază al unirii. Combătind 
pe liberali în problema căilor pe care trebuie să se 
rezolve acest important act național, Bălcescu susţi- 
nea că poporul romin va putea să obţină realizarea 
revendicărilor sale naţionale şi sociale nu prin ajuto- 
rul tiranilor, ci prin lupta revoluţionară, prin alianţa 
cu alte popoare. 

Nicolae Bălcescu și oamenii înaintați din acea vreme 
vedeau în popor motorul, forța luptei unite, aşa cum 
scria Cezar Bolliac: „În popor, fraţilor! Acolo este mîn- 
tuirea, puterea, onoarea și gloria noastră.“ 

Într-adevăr, miile de lucrători care erau obligaţi să 
lucreze în jurul a 16 ore pe zi erau interesaţi în lupta 
pentru unire, socotind că o dată cu realizarea acestui 
act se vor produce şi transformări sociale care să le 
aducă o îmbunătăţire a situaţiei lor. 

De asemenea, țărănimea cunoştea o situaţie extrem 
de grea, datorită menţinerii relaţiilor feudale, și dorea 
o bucată de pămînt. Aceasta este descrisă în cuvinte 
simple, extrem de sugestive, în jalba delegaților țăra- 
nilor clăcaşi din Moldova adresată în 1857 divanului 
ad-hoc: „Cită-i Dunărea de mare şi de largă curge riul 
sudorilor noastre, se duce peste mări şi peste hotare, 
acolo se prefac în rîuri de aur şi de argint şi curge 
iarăşi înapoi de se revarsă în ţara noastră; iar noi de 
la ele nici că ne îndulcim...“ 

Dar spiritul revoluționar al maselor populare din 
aceşti ani nu s-a transformat într-o amplă mișcare de 
eliberare națională și socială cu arma în mînă, deoa- 
rece burghezia a împiedicat desfăşurarea acesteia. 
După moartea lui Nicolae Bălcescu, elemente liberale 
— reprezentanţi ai burgheziei şi ai boierimii liberale 
— au reuşit să pună mina pe conducerea Comitetului 
unionist din emigrație. Luptind pentru o piață internă 
mai largă, burghezia era interesată în înfăptuirea uni- 
rii. Temindu-se de acțiunile maselor populare, întri- 
coşată de reeditarea unui nou an revoluţionar, legată 
prin interese economice cu boierimea, burghezia era 
gata ca, în vederea zădărnicirii unor acţiuni revoluți- 
onare, să întărească cărdăşia cu boierimea, şi în locul 
lichidării radicale a regimului feudal să instaureze 
treptat un regim burghezo-moșieresc. De aceea, ea 


„căuta să rezolve problema unirii naţionale nu printr-o 
largă luptă revoluţionară, ci prin combinaţii diploma- 
tice, de culise. 

În urma agravării problemei orientale, în timpul şi 
după terminarea războiului Crimeei, problema țărilor 
romine a devenit obiectul unor discuţii pe plan in- 
ternaţional, datorită termității diplomaţiei ruse. 


Puterile europene s-au plasat pe poziţii diferite faţă 
de problema unirii celor două țări romineşti. Astfel, 
în Congresul de pace de la Paris, din 1856, Franţa s-a 
declarat de acord cu aceasta, urmărind să creeze un 
stat tampon între Austria, Rusia și Turcia, care să 
folosească e pApalanii sale economice şi politice. Ati- 
tudinea lui Napoleon al III-lea de aderent al unirii nu 
a fost pe deplin consecventă, avînd şi unele momente 
de ezitare. Puterea europeană care a susținut cu fer- 
mitate pe cale diplomatică făurirea unirii a fost Ru- 
sia. În mod obiectiv, interesele de stat ale Rusiei coin- 
cideau cu năzuinţele poporului romin în ceea ce pri- 
veşte unirea şi eliberarea de sub suzeranitatea turceas- 
că. În mod sincer şi dezinteresat, aceste năzuinţe ale 
poporului nostru au fost susținute de revoluționarii 
democrați ruşi — reprezentanți ai poporului rus, Cer- 
r fe și Dobroliubov, în paginile revistei „Sovremen- 
nik“, au susținut cu căldură înfăptuirea idealurilor 
poporului romin. 

mpotriva unirii s-au ridicat dintre puterile euro- 
pene Anglia, care dorea să menţină integritatea impe- 
riului otoman aservit ei, opunîndu-se oricăror mișcări 
de schimbare a status-quo-ului european. De asemenea, 
Austria, dornică de a extinde influenţa ei spre răsărit 
i temîndu-se ca nu cumva unirea Moldovei cu Țara 
omiînească să constituie un imbold spre formarea 
de state naţionale pentru popoarele asuprite din cadrul 
imperiului austriac, s-a opus cu înverșunare realizării 
unirii. Turcia, care vedea în acest act posibilitatea de 
eliberare definitivă a țărilor romîne de sub dependența 
ei, se plasa pe aceeași poziție potrivnică. 

Datorită acestui raport de forţe, Congresul de la 
Paris din 1856, de fapt, a refuzat rezolvarea problemei 
țărilor romîne, hotărînd în această privinţă convoca- 
rea unor divanuri ad-hoc în Moldova şi în Țara Romt- 
nească, ce urmau să exprime dorințele poporului romîn 
cu privire la viitoarpa organizare a țării. Aceste do- 
rințe urmau să fie dinontate apoi de o conferință a 
puterilor europene, care trebuia să adopte hotăririle 
de rigoare, - 

În decursul anilor 1855—1857, în Moldova și Țara 
Rominească iau ființă zeci de comitete unioniste, ele- 
mentele progresiste destăşurind o largă activitate pro- 
pagandistică sub steagul unirii. j i 

ntreaga activitate a reprezentanților de frunte ai 
literaturii şi artei din țările romîne a fost concentrată 
în jurul luptei pentru lichidarea graniței de la 
Milcov. 

Boierimea, bazîndu-se pe puterile europene 
antiunioniste, a încercat prin teroare să pună 
capăt mişcării crescînde a maselor populare. 


e baza tratatului de la Paris, în ţările romi- aiae, i 


ne fuseseră numiți de către Poartă caimacami 
în locul vechilor domnitori. În Moldova a fost 
numit Theodor Balş, şi după moartea acestuia 
Nicolae Vogoride, care a dus o amplă politică de 
represalii împotriva unioniștilor, avind promi- 
siunea din partea Turciei că dacă va reuși să 
împiedice unirea va fi înscăunat domnitor în 
Moldova. Se fac numeroase arestări în rîndurile 
partizanilor unirii, care sînt ameninţaţi cu bătaia de 
ministrul de Interne, Catargiu, pentru a-i face să le 
„treacă gustul de unire.“ S 

În aceste condiții s-au desfăşurat primele alegeri 

entru divanul ad-hoc din Moldova, majoritatea liste- 
lor electorale fiind falsificate. Rezultatele de aci obți- 
nute în acest fel erau favorabile antiunioniştilor. 

Împotriva acestor uneltiri se ridică Rusia, care 
prin ministrul său de Externe, Gorceakov, declară : 
„Noi nu recunoaştem uh divan convocat pe baza liste- 
lor electorale falsificate şi în contradicţie cu princi- 
piul tratatului de la Paris“. 

În urma creșterii valului de nemulţumire internă şi 


Facsimile ale unor ziare care 
av avut un rol însemnat în 
pregătirea Unirii Ţărilor Ro- 
n ele sint relatate 
evenimentele istorice legate 
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datorită intervenţiei energice a Rusiei au loc noi ale- 
geri care au dat o majoritate zdrobitoare unioniștilor. 

În divanurile ad-hoc constituite în urma acestor 
alegeri au luat parte, pentru prima dată în istoria țării 
noastre, şi eE e ai ţăranilor, deşi nu în mod 
proporțional. În cadrul divanurilor ad-hoc s-a desfă- 
şurat o aprigă luptă între reprezentanţii țărănimii, 
cărora li s-au alăturat și alte elemente înaintate, şi 
reprezentanţii boierimii şi ai burgheziei liberale. Bur- 
ghezia liberală a depus eforturi mari pentru a abate 
masele populare de la discutarea problemelor de ordin 
social, de la calea luptei die iaca pentru unire. 
În divanul ad-hoc al Munteniei, liderul burgheziei 
liberale I.C. Brătianu a dus o luptă înverşunată pen- 
tru a împiedica discutarea rezolvării problemei agrare, 
T cererea lui Constantin Tănase, fruntaşul deputaților 

rani. 

La uter eo deputaţilor ţărănimii, în frunte cu 
moş Ion Roată, şi sub presiunea maselor populare, 
divanul ad-hoc din Moldova a înscris pe ordinea de 
zi şi punctul privind reorganizarea internă a țării, dar 
discuţiile divanului au fost încheiate fără ca această 
problemă să mai fie dezbătută. Ambele divanuri ad- 
hoc s-au pronunţat pentru unirea celor două ţări romt- 
nești într-un singur stat sub numele de Rominia. 
Această dorinţă a fost supusă Conferinţei de la Paris, 
a puterilor europene din 1858, care a hotărit, în ciuda 
voinţei poporului romîn, ca problema unirii să ră- 
mină nerezolvată în fapt. Se prevedea, de Convenţia 
de la Paris, ca Moldova şi Țara Rominească să se nu- 
mească Principatele Unite, dar cu domnitor, guvern 
şi adunare legiuitoare separate. S-a aprobat înființa- 
rea unei comisii mixte centrale cu sediul la Focșani, 
care să pregătească legi comune. 

Pe baza acestor hotăriri, la 5 ianuarie 1859 a fost 
ales de adunarea electivă din Moldova ca domnitor 
al acestei ţări colonelul Alexandru loan Cuza, partizan 
al unirii, această alegere constituind un triumf al 
unioniștilor. Urmau să se desfăşoare lucrările adună- 
rii elective şi din Muntenia pentru alegerea domnito- 
rului acestei ţări. În timp ce burghezia liberală de aci 
aştepta mila lui Napoleon al III-lea pentru înfăptuirea 
unirii, masele populare au trecut la acţiuni hotărt- 
toare. Astfel, în zilele premergătoare lui 24 ianuarie 
1859 se accentuează frămintările în rîndurile muncito- 
rilor din Bucureşti şi ţăranilor din satele din jurul 
capitalei. 

Cu toate măsurile luate de reacțiune împotriva aces- 
tei mişcări a maselor, în ziua de 22 ianuarie 1859 s-au . 
adunat la Bucureşti mii de ţărani care cereau alegerea 
pe scaunul Țării Romineşti a domnitorului Moldovei 
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tului — este hrana de bază a 
motoarelor, materia primă cea 
mai importantă a industriei chimice. 
Rezervele de petrol ale Uniunii So- 
vietice sînt cele mai mari din lume. 
n multe regiuni, pămîntul seamă- 
nă cu un burete îmbibat cu petrol. 
În tezele raportului ce va fi pre- 
zentat de N. S. Hruşciov la Congre- 
sul al XXI-lea al P.C.U.S. cu pri- 
vire la dezvoltarea economiei na- 
tionale a U.R.S.S. pe 1959—1965, 
se prevede o dezvoltare largă a 
tuturor ramurilor industriale, cu pre- 
cădere a industriei grele şi a sec- 
torului ei important — industria de 
combustibil. 

Pe baza acestui plan, extracția 
de petrol se va mări de peste 2 ori, 
iar a gazelor naturale — de 5 ori. 

Folosirea în cantități imense a ce- 
„lor mai ieftini combustibili — petro- 
lul şi gazul natural — va permite 
să se îmbunătăţească radical structu- 
ra balanței de combustibil a Uniunii 
Sovietice, mărindu-se greutatea spe- 
cifică a petrolului şi gazelor natu- 
rale de la 16,8%, în acest an, la 
aproape 40% în 1965, şi va asigura 
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totodată industria cu un combustibil 
cu putere calorică mare şi cu ma- 
terii prime preţioase. 

Introducerea în viaţă a progra- 
mului grandios de dezvoltare a in- 
dustriei de petrol și gaze va influenţa 
în mare măsură accelerarea ritmu- 
lui de dezvoltare a întregii economii 
iale a U.R.S.S. Se asigură și 
îndeplinirea cu succes a sarcinii 
economice de bază — într-un ter- 
men istoric scurt să se ajungă și 
să se întreacă cele mai înaintate 
țări capitaliste în ceea ce privește 
producția pe cap de locuitor. 

Pentru a obţine aceste rezultate, 
petroliștii — sondorii și geologii — 
vor trebui să foreze în 1959—1965, 
numai pentru mărirea producției de 
gaze, cca. 15.000.000 m, adică de 
14 ori mai mult decit în cincinalul 
trecut. 

U.R.S.S. posedă mari rezerve de 
petrol (24 miliarde de tone), ceea 
ce îi va permite ca în curînd să ocu- 
pe primul loc între ţările producă- 
toare de petrol din lume. Zăcămin- 
tele de petrol sînt răspindite pe o 
întindere foarte mare în Uniunea 
Sovietică. O caracteristică a dezvol- 
tării actuale a industriei extractive 
petrolifere sovietice constă în de- 
plasarea centrului de greutate din 


regiunea petroliferă Baku 
spre regiunea Volga-Ural, 
denumită astăzi al doilea 
Baku. 

Printre noile regiuni pe- 
trolifere, un loc de frunte 
îl ocupă și Azerbaidjanul. 
O parte a zonei petrolifere 
se află însă sub fundul 
mării Caspice. Acest lucru 
însă nu a ta pe har- 
nicii petrolişti sovietici, 
care s-au apucat să scoată 
şi acest petrol la suprafa- 
tă. Sondele au început să 
apară în largul mării. Oraşe 
noi au apărut în jurul zo- 
nelor de producţie. Case 
de locuit, cămine, magazi- 
ne, clădiri administrative, 
cluburi și cinematografe au 
apărut deasupra mării, plu- 
tind pe uriașe pontoane 
metalice, solid ancorate de 
fundul mării. 

Forarea sondelor în mare 
se face de pe o platformă, pe care sînt 
montate turla și instalația de foraj. 

Platforma se construiește pe uscat 
şi este alcătuită din 6 părţi distincte 
(elemente). Din depărtare aceste sec- 
ţii se aseamănă cu scheletul de oţel 
al unui bloc cu patru etaje. O pu- 
ternică macara plutitoare ridică a- 
ceste secţii şi le așază în mare la 
pâna indicat de geologi. Așezate 
a oarecare distanţă una de alta, cele 
6 secţii se unesc cu ajutorul unor 
ferme metalice și alcătuiesc astfel 
o platformă continuă cu o suprafață 
de peste 600 m2. 

Pentru a se ancora această con- 
strucţie, prin pilonii secţiilor se fac 
găuri adinci în fundul mării, în 
care se toarnă ciment. Așezarea în 
mare și montarea unei astfel de plat- 
forme durează numai 2—3 săptă- 
mini. După montarea instalaţiei de 
forare pe platformă, se începe fora- 
rea sondei. Forța motrice pentru fo- 
rare este furnizată fie de un motor 
electric, fie, în cele mai multe ca- 
zuri, de motoare Diesel. Puterea lor 
poate ajunge la 1.800 CP. 

În prima perioadă de exploatare 
a petrolului, cînd energia poten- 
țială a zăcămîntului este încă mare, 
se practică metoda arteziană de 
exploatare: petrolul ţișnește singur 
la suprafaţă și prin conducte este 
adus în rezervoare. Pentru ca în 
stratul de petrol să se menţină pre- 
siunea necesară aducerii petrolului 
la suprafaţă, se folosește metoda de 
injectare, care constă în pomparea 
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de aer sau gaz prin tuburi speciale, 
care creează în strat o presiune ce 
tace ca petrolul să se ridice la supra- 
față. Însă, cu timpul, şi acest sistem 
devine neeconomic. Atunci în sondă 
se introduce o pompă de adincime. 
Pistonul pompei cu ajutorul unor 
tije coborite în sondă este legat de 
balansierul instalaţiei de la supra- 
faţă. Petrolul este aspirat și trimis 
în niște bazine cu ajutorul pompei 
de adincime. 

Aici petrolul extras se separă de 
nisipul și apa adusă la suprafață o 
dată cu el, iar prin conducte spe- 
ciale este trimis în rezervoarele de 
pe uscat. 

Aceste sisteme de exploatare in- 
tensivă a zăcămintelor petrolifere, 
alături de fisurarea hidraulică a stra- 
turilor, forarea sondelor sub presiune 
şi altele contribuie la îndeplinirea 
sarcinii prevăzute în tezele rapor- 
tului care prevăd ca în 1965 pro- 
ducţia anuală de petrol să ajungă 
la 230.000.000—240.000.000 tone. 

Însă o dată cu petrolul se scot 
la suprafața pămîntului și gazele de 
sondă, care, împreună cu gazele na- 
turale, formează cea mai prețioasă 
şi mai avantajoasă materie primă 
pentru industria chimică. 

Gazele de sondă din regiunea Kui- 


Cu ajutorul mesei Rottary se forează 2,5 m pe 
oră, în timp ce cu ajutorul turboburului se forează 
30 m pe orâ 


bișev, din Republicile Autonome 
Tătară și Bașkiră sint deosebit de 
bogate în hidrocarburi (etan, pro- 
pan, butan, pentan etc.). Numai din 
gazele de sondă din aceste trei re- 
giuni petrolifere se pot produce cca. 
120.000 tone de cauciuc sintetic, 
aproape 500.000 tone de alcool și 
290.000 tone de polietilenă, adică 
tot atîta polietilenă cit produc Sta- 
tele Unite ale Americii sau de 4 
ori mai mult decît produc Anglia 
şi Republica Federală Germană luate 
împreună. 

olosirea gazelor de sondă, a căror 
producție va atinge în 1965 cca. 
150 miliarde m?, ca materie primă 
pentru industria chimică deschide o 
perspectivă largă pentru dezvoltarea 
în continuare a unei puternice in- 
dustrii de sinteză organică. Ea per- 


mite a se îmbunătăţi indicii teh- 
nico-economici ai unei serii de pro- 
duse chimice foarte importante. De 
exemplu, producţia de acetilenă din 
gazele naturale este de 2 ori mai 
ieftină decit cea obținută din carbura 
de calciu, iar costul amoniacului 
preparat din gaze naturale este cu 
45% mai redus decit cel fabricat 
din cocs. 

În tezele raportului se prevede 
construirea a 26.000 km de conducte 
magistrale de gaze. Astfel, sute de 
oraşe vor primi acest combustibil 
ieftin. Cele 150 miliarde m? de gaze 
ce vor fi captate în 1965 au un efect 
caloric egal cu efectul caloric al 
întregii producții anuale de cărbune 
din bazinele Doneţului, Moscovei şi 
Paciorei, unele dintre cele mai mari 
bazine carbonifere ale Uniunii So- 
vietice. 

În industria petroliferă şi a gaze- 
lor se prevede mecanizarea complexă 
și automatizarea multor procese teh- 
nologice. Astfel, la unele rafinării, 
încă în cursul anului 1959, se pre- 


vede automatizarea complexă a trei 
secții de bază — distilarea petro- 
lului, cracarea şi prelucrarea gazelor 
— şi a unor servicii auxiliare, Numai 
această automatizare parţială a ra- 
finăriilor va elibera peste un sfert 
din numărul de muncitori, care vor 
fi întrebuințaţi în noile rafinării în 
curs de construcție. 

Pentru a ne da seama de efectele 
automatizării în industria de pre- 
lucrare a gazelor petrolifere, e sufi- 
cient să arătăm că la Uzina din Groz- 
nensk automatizarea complexă a 
procesului de fabricare a fenolului 
şi acetonei a dat posibilitatea să 
se micşoreze de 2,5 ori numărul per- 
sonalului de deservire. 

Programul grandios de gazeificare 
complexă a Uniunii Sovietice se ba- 
zează pe resursele imense de gaze 
naturale. Geologii au descoperit a- 
proape 200 de zăcăminte bogate în 
gaze ce pot fi exploatate cel puțin 
50 de ani la nivelul actual de cap- 
tare a gazelor, 

O grijă deosebită se acordă folosi- 
rii gazului în gospodăria comunală. 
Acum, În regiunea Moscovei, se folo- 
sește la încălzit şi alte nevoi orăşe- 
neşti 77% cărbune şi păcură şi 5% 
gaze. În 1965 se vor folosi 73% gaze. 
lată ce schimbare fundamentală se 
aduce în bilanțul de combustibil al 
Uniunii Sovietice. 


* 


etrolul şi gazele naturale se aduc 

la suprafață, cum am văzut, cu 
ajutorul sondelor. După ce geologii 
au stabilit, prin prospecțiuni geo- 
logice, locul precis în care trebuie 
săpat, începe forarea de exploatare. 

Călătoria sub pămînt a rămas una 
din problemele cele mai grele de 
rezolvat. Pentru a ajunge la zăcă- 
mintele de petrol şi gaze, trebuie 
forați mii de metri de pămînt. Gaura 
de sondă este un puț îngust, cu dia- 
metrul de 20—30 cm, ce se forează 
timp de mai multe luni. De aceea, 
accelerarea forării este una din pro- 


blemele ce frămintă deosebit de 
mult pe specialiştii care lucrează 
în domeniul petrolului. 

Ştiinţa şi tehnica sovietică au 
pus la dispoziţia sondorilor un in- 
strument de mare randament: tur- 
boburul. Prin obișnuitul sistem de 
forare, cu ajutorul mesei Rottary, 
într-o oră se puteau fora maximum 
2,5 m. Cu ajutorul turboburului se 
forează peste 30 m/oră. Iată încă 
un domeniu al tehnicii în care oa- 
menii sovietici au depăşit mult lău- 
data tehnică a Apusului. Multe țări 
capitaliste, în frunte cu S.U.A., 
folosesc de pe acum această reali- 
zare sovietică. 


Sus - Amplasarea unei sonde în mare; Jos 
— Sistemul de scoatere a petrolului din mare 
cu ajutorul unei pompe de adincime 
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APARATUL 


PENTRU TRATAREA 
TOXICOZELOR 


ic, tac, tic, tac... De 

T ani de zile pendula din 
perete anunță în felul 
acesta cum se scurge tim- 
pul secundă cu secundă. 
Astăzi, însă, soții Olaru nu 
mai ascultă ca de obicei 
bătăile ei. Pe un scaun, 
lîngă pătuțul lui Mirel, 
mama își şterge cu o batistă 
şiroaiele de lacrimi ce i se 
preling pe faţă. Se apleacă 
şi ascultă respiraţia copi- 
lului; e neregulată, șuieră- 
toare. Priveşte apoi cu 
groază cum zburdălnicia 
copilului s-a transformat 
într-o stare de somnolenţă, 
cum ochii, pînă mai ieri 
jucăuşi, s-au ascuns în or- 
ite, înconjurați de cearcă- 
ne vinete; îi deschide rar, 
şi atunci îi fixează într-un 
punct. Pielea și-a schimbat 
și ea culoarea, din roz a 
devenit pămiîntie, uscată. 


Un coridor de spital, 
lung cît o stradă. De după 
un colț, o soră apare cu 
Mirel în braţe și se fn- 
dreaptă pom către sala 
de consultații. Aici medi- 
cul de gardă consultă co- 
pilul cu multă atenție și sta- 
bileşte că are o formă gra- 
vă de toxicoză. Copilul 
este aşezat pe o masă pre- 
văzută cu instalație de raze 
X. Calm, cu multă sigu- 
ranță în mişcări, medicul 
de gardă introduce pe nara 
dreaptă a copilului o sondă. 
Privirile ne sînt ațintite 
pe ecranul radioscopic pen- 


tru a urmări drumul pe 
care-l face sonda. Iat-o! A 
trecut de esofag și a pătruns 
în stomac, şi apoi intră în 
duoden. Pe nara cealaltă, 
se introduce o altă sondă 
care ajunge pînă în stomac. 
Se face o spălătură cu ser 
fiziologic, şi sonda este ri- 
dicată în bula de aer a 
stomacului.. După ce-i fi- 
xează sondele cu leucoplast 
pe buza superioară, sora ia 
copilul pe braţe și-l duce 
în salon, unde îl așază pe 
at. Peste cîteva momente, 
îngă pat, este adus un apa- 
rat necunoscut pînă de cu- 
rînd în clinicile noastre. El 
este invenţia dr. A. Ava- 
chian de la Spitalul decopii 
„Gr. Alexandrescu“ din Bu- 
curești. Acest aparat, care 
a fost trimis spre brevetare 
în numeroase ţări (Sue- 
dia, Elveţia, ugoslavia, 
Anglia, Belgia, Norvegia, 
Franţa, Australia, R.D.Q.), 
a fost aplicat cu succes la 
mulți bolnavi aducind fo- 
loase reale. 

Este știut că toxicoza este 
o boală gravă care apare 
uneori rapid datorită vreu- 
nei infecţii necunoscute (oti- 
tă, meningită) sau poate 
fi precedată de tulburări 
digestive care la prima 
vedere nu prezintă nici un 
pericol. În general, toxi- 
coza se manifestă prin- 
tr-un mare număr de văr- 
sături şi scaune diareice, 
tapt care duce la pierderea 
unei mari cantități de li- 
chide și săruri. 

Aparatul inventat 
de dr. Avachian, fo- 
losit după o metodă 
originală de trata- 
ment, dă posibilita- 
tea unei rehidratări 
dirijate, contribuind 
la vindecarea mai ra- 
pidă a copiilor bol- 
navi de toxicoză. El 
se compune din două 
circuite, înglobind fi- 
ecare cîte un aparat 
de perfuzie (aparat cu 
care se face introdu- 
cerea lichidelor pi- 
cătură cu picătură), 
etalonat în ml pen- 
tru perfuzia în stomac 
şi intestine. Prin 


Radiograția unui copil bol- 
nay de toxicoză, Se văd 
cele două sonde: una în 
duoden și alta în stomac 


intermediul sondelor in- 
troduse în stomacul şi 
intestinul copilului, prin 
aspirații şi spălături se 
scot aerul și liche toxi- 
ce; apoi acestea sînt înlo- 
cuite cu lichide şi alimente 
necesare. Lichidele intro- 
duse au temperatura cor- 
pului, fiind încălzite elec- 
tric în aparat. Pentru a 
efectua aspiraţia lichidelor 
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toxice, prin cele două sonde 
se face o depresiune cu aju- 
torul unei pompe de vid. 
Lichidele aspirate sînt strin- 
se în tuburi colectoare se- 
parat pentru stomac și in- 
testin. 

Aparatul mai posedă mici 
recipiente din care se iau 
din timp în ra probe 
pentru analizele de labo- 
rator. În acest fel, prin cu- 
noașterea cantităților cît şi 
concentraţiei sărurilor mi- 
nerale și a lichidelor aspi- 
rate, se poate face o mai 
bună corectare pierderilor 
de apă și săruri din orga- 
nism. Aparatul poate func- 
huburi şi cu 4 sonde, putînd 

i astfel, la nevoie, utilizat 
concomitent la doi bol- 
navi. 

S-a constatat că după in- 
troducerea sondelor şi pu- 
nerea lor în legătură cu cir- 
cuitele aparatului, vărsă- 
turile se opresc datorită ase- 
zării sondei gastrice în 
punga de aer a stomacului. 


chian 
cu aparatul său 
un copil bolnav 


Scaunele încep să-și reia 
culoarea normală, iar nu- 
mărul lor scade la 1 pînă 
la 3 în 24 de ore, tubul di- 
pai reluîndu-şi funcţiile 
iziologice. Noul aparat 
dă posibilitatea suprimării 
căii bucale, alimentaţia şi 
rehidratarea făcîindu-se cu 
ajutorul celor două sonde, 
fapt ce face ca bolnavul 
să se găsească în repaus 


A. Ava- 


tratează 


toxicoză 


complet (putind chiar să şi 
doarmă). 

În afară de toxicoze, apa- 
ratul a fost folosit cu rezul- 
tate bune în cazuri de ileus 
chirurgical, peritonite, co- 
me uremice și hepatice. 
Cu noul aparat au fost tra- 
tate 320 de cazuri în dife- 
rite clinici și spitale; din 
acestea 220 au fost copii 
pînă la 1 an, iar 30 de copii 
între 3 şi 30 de zile. 

De remarcat că în toate 
aceste cazuri nu s-a ivit 
nici un accident în aplica- 
rea aparatului. Numărul 
copiilor vindecaţi de toxi- 
coză cu acest aparat crește 
mereu. 

+ 


D upă cîteva zile de tra- 
tament, pe acelaşi co- 
ridor pe care se grăbea sora, 
putea fi văzută de data 
aceasta mama lui Mirel, Era 
fericită. Primejdia trecuse. 
Copilul său era din nou 
sănătos. 


Sfirşitul anului trecut, ca şi inceputul anului acesta 
au fost dominate de unul dintre cele mai mari evenimente 
din viața omenirii. Lumea întreagă a luat cunoştinţă di 
grandiosul program de construire a comunismului în Uniuneu 
Sovietică concretizat în tezele raportului pe care tovarășul 
N.S. Hruşciov îl va prezenta la Congresul al XXI-lea al 
P.C.U.S$. Sub conducerea înțeleaptă a partidului comunist, 
în viitorii 10—15 ani, Uniunea Sovtetică va fi țara cu 
cel mai ridicat nivel de trai din lume. În unele sectoare ale 
economiei sale, U.R. S.S. a şi ajuns sau întrecut ţările 
capitaliste cu cea mai dezvoltată economie, inclusiv S.U.A. 
În marea întrecere pașnică dintre socialism şi capitalism, 
U.R. S.S. dispune de o puternică bază tehnico-materială, 
rod al superiorității orinduirii socialiste faţă de cea capita- 
listă, ceea ce constituie o condiţie eserițială pentru obținerea 
victoriei depline. : 

În paginile de faţă prezentăm o picătură din marele o- 
cean al realizărilor obținute în ultimul timp de ştiinţa şi 
tehnica sopietică. 


AGREGAT PENFRU SĂPAREA GALERIILOR 
ORIZONTALE 


Specialiştii sovietici au realizat.un nou 
scut pentru săparea galeriilor orizontale 
în condiții hidrogeologice complexe. Da- 
torită acestui nou scut sînt mecanizate 
complet următoarele lucrări: dislocarea 
sterilului și a stratului carbonifer în 
abataj, încărcarea și transportul cărbune- 
lui în vagonete, executarea susținerilor 
permanente din beton armat, precum și 
operațiile auxiliare. Viteza de înaintare 
a unei galerii cu cale dublă este de 330 
m pe lună. Cu astfel de mijloace mo- 
derne și cu altele care se vor mai crea, cu 
siguranță că prevederile ca pînă în 1965 
extracția de cărbune să crească la 

„000 — 609.000.000 de tone vor fi 
îndeplinite și chiar depășite. 


AUTOTRACTOR CU O SINGURĂ OSIE 

Producția industriei constructoare de 
mașini și a metalurgiei prelucrătoare va 
spori de aproape 2 ori pină în 1965. Este 
prevăzută concentrarea rațională a pro- 
ducției de același tip la un număr minim 
de uzine. 

Uzinele de automobile din capitala R.S. 
S. Beloruse au început să construiască și 
autotractoare cu o singură osie. Acest tip 
de autotractor, monoaxial, are un motor 
cu o putere de 180 CP. El poate atinge o 
viteză de 40 km/oră. Pe autotractor se 
află o instalație de acţionare hidraulică, 
care asigură mașinii o rotație de 90* în 
ambele direcții. Noul autotractor este 
destinat lucrărilor cu-diferite remorci ca: 
screpere, autobasculante, macarale fixe 


UN NOU TIP DE CUPTOR ELECTRIC 


În U.R.S.S,, nivelul tehnic al si- 
derurgiei va crește considerabil. În 
1959-1965 vor fi construite puternice 
agregate siderurgice mecanizate și 
automatizate înzestrate cu cele mai 
moderne mijloace tehnice, 

„Nu de mult, la Uzinele siderurgice 
din Celeabinsk a intrat în funcţi- 
une o nouă oțelărie electrică. La 
construcția ei s-a ținut seamă de 
cele mai noi realizări în acest do- 
meniu. Majoritatea operațiilor sînt 
mecanizate. Încărcarea cuptorului 
electric se face într-un mod original. 
Amestecul de șarje se prepară într-un 
compartiment special și este încărcat 
în cuptor cu mijloace mecanizate. 
Datorită noii metode, încărcarea cup- 
toarelor durează numai 2-3 minute, 
față de 20—30 minute cît dura la 
vechile tipuri de cuptoare. 
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UN NOU TIP DE AUTOBUS 

Cifrele de control ale dez- 
voltării economiei U.R.S.S. 
prevăd ca transportul de pa- 
sageri cu autobuse să crească 
de peste 3 ori, Pentru aceasta, 
uzinele vor produce un mare 
număr de autobuse. 

Uzina de automobile din 
Ulianovsk, de pildă, a în- 
ceput să producă un nou tip 
de autobus, a cărui caroserie 
este ambutisată. În timpul 
iernii, cabina mașinii este 
încălzită cu gaze. Motorul are 
o putere de 65 CP 


CEL MAI MARE COMBINAT DE 
LAPTE DIN EUROPA 

La Moscova funcționează 
un combinat de produse lac- 
tate care produce zilnic 
1.000.000 de sticle de lapte, 
frişcă, kefir etc. În cinstea 
Congresului al XXI-lea al 
P.C.U.S., colectivul acestui 
combinat — care este cel mai 
mare din Europa — și-a înde- 
plinit planul anual pînă la 
5 decembrie 1958. Lucrăto- 
rii acestui combinat, ca și 
toți oamenii sovietici, sînt 
entuziasmați de prevederile 
proiectului de plan pe 7 ani. 
Pentru domeniul în care lu- 
crează ei este prevăzută con- 
struirea a peste 1.000 de în- 
treprinderi de prelucrare a 
laptelui. 
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UN NOU TRACTOR UNIVERSAL 
În cursul planului de 7 ani vor fi date 
agriculturii peste 1.000.000 de tractoare 
şi aproape 400.000 de combine cerealiere. 
Printre ultimele tipuri de tractoare se 
numără și tractorul cu roţi „Vladimireţ 
850“, care este destinat 
lucrării intervalelor dintre 
rînduri la culturile prăși- 
toare. Cu el pot fi folosite 
mașini și unelte agricole 
suspendate, semisuspendate 
și remorcate. Acest tip de 
tractor maieste utilizat la 
acționarea mașinilor sta- 
bile, precum și la lucrări 
de transport. 


AUTOTRACTOARE PENTRU AN- 
TARCTICA 


Acesta este interiorul puterni- 
cului autotractor destinat expe- 
dițiilor în Antarctica, Aceste: au- 
totractoare produse de uzina dir 
Harkov au o mare capacitate de 
străbatere a drumurilor grele 
Exploratorii sovietici din cei 
de-a IV-a expediție din Antarcti 
ca vor parcurge circa 6.000 kr 
în aceste confortabile mașini 


t 


„SPRIDITIS- 

Este numele unui nou tip de 
motoretă produs de Uzina de 
biciclete din Riga. Noua moto- 
retă are un motor cu o capacita- 
te de 1,60 CP și consumă 2 li- 
tri de combustibil la 100 km. 
Greutatea motoretei este de 45 
kg. În viitorii 7 ani, producția 
de biciclete, motociclete și mo- 
fetei tare se va mări considera- 

LI 


„GAZ—32* 
„Este un nou prototip de autocamion de 2,5 t. Motorul său are 6 cilindri, 
în patru timpi, și poate dezvolta o putere de 85 CP. Consumul maxim 
de benzină este de 22,5 | la 100 km. În următorii 7 ani se va mări 
considerabil parcul de autocamioane. Capacitatea totală de încărcare 
a autovehiculelor va crește cu peste 40%. 


PETITIE ien 


VILA MOBILĂ 

O întreprindere sovie- 
tică a construit un model 
de vilă mobilă, care poate 
fi transportată cu un auto- 
mobil. Ea dispune de două 
încăneri: într-una, în care 
se află și un dulap pentru 
îmbrăcăminte, sînt 4 lo- 
curi pentru dormit, iar 
cealaltă este amenajată 
pentru pregătirea hranei. 

În foto: umbrarul, masa 
și scaunele care fac parte 
din vila mobilă. 


CALCULATOR PNEUMATIC 

În afară de programul de 
automatizare pentru toate ra- 
murile industriei se vor con- 
strui 50 de întreprinderi mo- 
del-experimentale, unde se 
va aplica automatizarea com- 
plexă. Succesele obținute în 
tehnica de calcul deschid largi 
perspective automatizării pro- 
ceselor de producție. 

Inginerul sovietic |. Ivli- 
cev, de la Institutul de auto- 
matică și telemecanică, este 
autorul unei serii de calcu- 
latoare originale ce funcţio- 
nează cu ajutorul aerului 
comprimat. Aceste instala- 
ţii rezolvă o serie de probleme 
tehnice și își găsesc aplicarea 
în practica de laborator, la 
automatizarea proceselor de 
producție din industria chi- 
mică, petroliferă, carbonife- 
ră etc. Dispozitivele create 
de ing. |vlicev sînt foarte 
simple,:au dimensiuni reduse 
și o precizie mare. 


COSTUM DE ASTRONAUT 
„„Oamenii de știință sovie: 
tici — se spune în tezele rapor- 
tului tovarășului N.S. Hruș- 
ciov—, care au pătruns tainele 
atomului, ale reacțiilor ter- 
monucleare, care au creat 
sateliții artificiali ai Pămîn- 
tului, vor îmbogăți știința 
noastră cu descoperiri și rea- 
lizări și mai mărețe“. 

lată cum va arăta un astro- 
naut în timpul zborului în 
cosmos. Acest costum a fost 
creat de curînd de specialiștii 
sovietici, 


FOTOGRAFIEREA ERUPȚII- 
LOR VULCANICE DIN LUNĂ 

La începutul lunii no- 
iembrie 1958, N. Kozi- 
rev, doctor în ştiinţe fizico- 
matematice, a făcut unele 
observaţii importante asu- 
pra reliefului Lunei. Fo: 
tografiile spectroscopice 
făcute asupra unui crater 
au permis profesorului să 
tragă concluzia că în Lună 
au loc erupții vulcanice. În 
prezent, profesorul studia- 
ză mai departe materia- 
lele în legătură cu erup- 
țiile vulcanice din Lună, 
pentru stabilirea compozi- 
ției chimice a gazelor ce 
se degajă în urma erupți- 
ilor și pentru lămurirea 
sensului fizic al acestui 


p roducerea combinată a energiei 
electrice și termice în centralele 
termoelectrice duce la folosireaener- 
giei calorice cu un randament supe- 
rior, metodă caracteristică dezvol- 


Pe această linie industria noastră 
energetică a făcut un pas înainte 
prin punerea în funcțiune acum doi 
ani a centralei electrice de termo- 
ficare de la Borzești. 

Centrala este proiectată pentru o 
putere instalată de 225.000 kW 
folosind gaze de sondă și păcură 
drept combustibil, de la rafinăria 
de petrol din apropiere, unde cen- 
trala livrează căldură necesară pro- 
cesului tehnologic al rafinării. 

În prezent funcționează două tur- 
bine a 25 MW, de condensaţie, 


grupul de 25 MW de contrapresiune, 
care de asemenea va alimenta cu 
abur rafinăria de petrol. : 

Urmează a se monta R aA 
cu o putere unitară de 50 MW fie- 
care la parametrii superiori, 130 atm. 
și 565°C tot cu prize reglabile. 

Astfel, la sfîrșit centrala va fi 
dotată cu 3 grupuri a 25 MW și 
3 grupuri a 50 MW, rezultind o 
putere instalată de 225 MW. 

Centrala electrică de termofi- 
care de la Borzești, alături de cele- 
lalte mari centrale termoelectrice, 


tării industriei socialiste. 


LA BRNO 
ÎN REPUBLICA CEHOSLOVACĂ 


a avut loc în luna decembrie 1958 a doua consfă- 
tuire anuală a redactorilor șefi ai revistelor de 
popularizare a științei și tehnicii ale Societăților 
pentru răspîndirea științei și culturii din U.R.S.S. 
(„Nauka i jizni” şi „Nauka i iittia”); R. Ceho- 
slovacă („Veda a zivot”, „Priroda a spolocnost” 
şi „Magazin T 58“); R. D. Germană („Wissen und 
Leben“ și „Urania”); R. P. Polonă („Problemy”) ; 
R. P. Ungară („Elet és Tudomány”) ; R. P. Bulgaria 
(„Citalişte“) și R. P. Romînă („Știință şi tehnică“). 

Participanţii au apreciat publicarea în numărul 
din mai 1958 al fiecărei reviste de articole știin- 
țifice și tehnice din toate ţările socialiste drept un 
fapt pozitiv, remarcînd interesul deosebit de care 
s-a bucurat acest număr în rîndul cititorilor și con- 
tribuția pe care el a adus-o la o mai bună cu- 
noaștere reciprocă a realizărilor ştiinţei și teh- 
nicii din țările socialiste. ; 

S-a subliniat faptul că tirajul total al acestui 
număr a depășit 750.000 exemplare. 

S-a hotărit ca numărul din mai 1959 al fiecărei 
reviste participante să cuprindă articole scrise de 
unii dintre cei mai reprezentativi oameni de știință 
din țările socialiste despre aportul diferitelor ra- 
muri ale științei și tehnicii la lupta pentru socia- 
lism şi comunism. 

Consfătuirea a decurs într-o atmosferă de caldă 
prietenie şi a avut ca rezultat stringerea legături- 
“lor de colaborare stabilite între redacțiile acestor 
publicații surori. 


S-A ÎNCHEIAT CONCURSUL „PARTICIPAŢI LA A.G.I.: 
ORGANIZAT DE REVISTA „ŞTIINŢĂ ŞI TEHNICĂ“ PE 
ANUL 1958 


Juriul concursului „Participaţi la A.G.I.”, examinind 
lucrările primite, a hotărît instituirea unui premiu și a 
două mențiuni. 

Premiul, constind dintr-o bicicletă, a fost acordat 

— pionierului Popa Eugen din laşi, str. Istrate nr. 1, 
pentru observații asupra celui de-al doilea satelit arti- 
ficial sovietic. 

Ca mențiuni s-a acordat cite un aparat de fotografiat 
„Orizont“ 

— tovarăşului Traian Elian din Craiova, str. Pompiliu 
Ştefu 23, pentru regularitatea cu care a făcut observații 
solare cu mijloace proprii, şi 

— tovarăşului Scurtu Virgil din laşi, str. Gheorghe 
Coşbuc 26, pentru observații asupra sateliților sovietici 
şi aurorelor polare. 


cu două prize reglabile pentru  Paroșeni, Doicești etc., va furniza 
livrare de căldură. energie electrică necesară industriei 
Se fac ultimele lucrări pentru noastre în plină dezvoltare. 


Alexandru Ioan Cuza. Pentru a împiedica „îimbulzeala 
poporului“, pe dealul Mitropoliei a fost mobilizată 
toată cavaleria şi infanteria, străzile Bucureştiului 
fiind împînzite de patrule militare. Istoricul A.D. 
Xenopol arată că poporul era gata să năvălească asu- 
pra adunării şi să silească să-l aleagă pe Cuza. 
Acţiunea hotărită a maselor populare din zilele din 
preajma lui 24 ianuarie 1859 a constituit argumentul 
hotăritor care a silit adunarea electivă să voteze în 
unanimitate alegerea lui A.I. Cuza şi în Țara Romi- 
nească. Sub presiunea diplomatică a Rusiei şi a Fran- 
jais para europene au trebuit să recunoască un fapt 
mplinit, adică dubla alegere a lui Cuza, şi o dată cu 
tenta unirea în practică a Țării Romînești cu Mol- 
ova. 


x 


Poporul nostru întîmpină cu mare însutleţire Cente- 
narul Unirii Țărilor Romîne. Hotărirea C.C. al P.M.R. 
și a Consiliului de Miniștri privind sărbătorirea Cente- 
narului Unirii subliniază cu deosebită putere marea 
însemnătate pe care partidul și guvernul o acordă acestui 
eveniment din viaţa patriei noastre. Într-adevăr, prin 
formarea unui stat mai puternice — rezultat al Unirii—, 
s-au creat condiții favorabile pentru lupta în vederea 
cuceririi independenţei de stat a Romîniei. De aseme- 
nea, s-au creat condiții mai prielnice pentru dezvolta- 
rea industriei și, o dată cu aceasta, pentru dezvoltarea 
proletariatului, căruia i-a revenit, încă de la sfîrșitul 
secolului trecut, sarcina istorică de a stărîma jugul 
burgheziei și moșierimii. Burghezia romînă, alunecînd 
tot mai mult pe panta trădării idealurilor revoluției 
burghezo-democratice începute în 1848, a pactizat cu 
moșierimea, ceea ce a dus la constituirea regimului 
reacționar burghezo-moșierese din ţara noastră. De 
altfel, coaliția burghezo-moșierească, ale cărei începu- 
turi s-au manifestat chiar în 1848, avea să-și arate 
colții la scurt timp după înfăptuirea Unirii, cînd, în 
1866, acţionînd ca o adevărată monstruoasă coaliție, 
înlătură de la conducerea țării pe Alexandru Ioan Cuza 
pentru a aduce la cîrma ei pe reprezentantul său fidel 
— prusacul Carol de Hohenzollern. Acesta, în fruntea 
coaliției burghezo-moşiereşti, a vîndut Panta țării 
şi a supus poporul romîn și exploatării capitaliştilor de 
peste hotare. 

Lupta maselor populare din ţara noastră pentru ade- 
vărata independență națională și pentru eliberarea 
socială a fost ridicată pe o treaptă superioară de către 
elasa muncitoare, sub conducerea Partidului Comunist 
din Romiînia, putindu-se realiza visul de veacuri al 
oamenilor muncii de a trăi liberi în țară liberă. Dato- 
rită luptei victorioase a partidului clasei muncitoare, 
poporul muncitor din Republica Populară Romînă își 
făureşte astăzi o viaţă fericită. 


Re 


$ unerea ampik făcută de 


n ex 
| tovarășul ii i e Gheorghiu- 

Dej în şedinţa plenară a C.C. al 
P.M.R. din 26—28 noiembrie 1958, 
datele referitoare la dezvoltarea in- 
dustriei noastre de rășini sintetice 
şi materiale plastice oglindesc paşii 
uriași pe care li facem pe calea pro- 
gresului tehnic. Calitățile speciale ale 
acestor materiale, utilizarea lor în 
toate ramurile industriale, avanta- 
jele economice ale folosirii lor pen- 
tru diverse scopuri, de la articole cu 
caracteristici specifice din sectorul 
tehnic pină la produse de larg con- 
sum, sint astăzi cunoscute nu numai 
specialiștilor, ci şi unui cerc larg 

e consumatori. 

Pină de curînd, pentru a cunoaște 
materialele din care sint făcute con- 
strucțiile și maşinile noastre, îmbră- 
cămintea și obiectele de uz casnic, era 
de ajuns să pătrundem în lumea mi- 
neralelor, a faunei și a florei. Pentru 
a ridica o casă sau un pod, construc- 
torul recurgea la lemn, piatră şi ar- 
gilă arsă, în timp ce inginerul își con- 
struia mașinile din tpt: Cind tehnica 
a evoluat și mașinile au început să 
(ie utilizate pe scară din ce în ce 
mai mare, oamenii au declarat cu 
mindrie că trăiesc „în secolul oţe- 
lului“, Acum nu mai putem răspun- 
de atit de ușor la întrebarea în ce 
secol trăim. Sintem și în secolul 
energiei nucleare, și în secolul cuce- 
ririi cosmosului, şi în secolul radio- 
electronicii, şi în secolul automa- 
telor, căci omenirea a pășit într-o 
epocă într-adevăr minunată. Chi- 
mistul are să răspundă cu multă 
siguranță că se găsește în secolul 
polimerilor sintetici. 

Deşi termenul de polimer a intrat 
în uz de curind, polimerii naturali 
sint cunoscuți omenirii de la începu- 
tul existenţei sale. Lemnul și iarba, 
legumele şi fructele, carnea și pielea 
animalelor sint formate aproape în 
intregime din macromolecule, coli- 
ere de mii şi sute de mii de grupe 
identice „de atomi, structură carac- 


cu o exactitate matematică. De ace- 
ea, pe măsură ce cerinţele tehnicii 
devin mai variate, lumea polimeri- 
lor îşi lărgește hotarele, chiar sub 
ochii noștri. Putem obţine materiale 
plastice mai rezistente decit oţelul 
şi mai stabile faţă de agenţii chimici 


teristică care determină proprietă- 
ţile lor neobișnuite. În timpul lun- 
gii lor existenţe, oamenii au mai 
pus la muncă bumbacul, inul şi ct- 
nepa, gogoşile de mătase și sucul 
arborelui de cauciuc. Însă în mile- 
niile care au trecut, omul nu a popu- 


ale plastice au inceput sa se con- 
struiască clădiri, automobile şi va- 
oare; ele se folosesc şi în medicină, 
nlocuind porţiuni din organele cor- 
pului omenesc. - 
Utilizarea atit de multilaterală a 
polimerilor sintetici, care reprezintă 


lat lumea polimerilor cu nici o spe- e Serié decit aurul. Materialele unul din principalii factori ai pro- 
cie nouă, S-a mulțumit numai să ia plastice pot fi mai transparente de- gresului tehnic din a doua jumătate 
poys gata preparați în labora- cît sticla, mai elastice decit cauciu- a secolului nostru, este rezultatul 
orul naturii. De aceea spunem că cul, mai ușoare decît pluta, mai moi muncii persistente şi creatoare a 
epoca polimerilor se deschide abia decît putul, mai călduroase decit unor mari colective de ingineri și 
acum, cînd omul a început să creeze Itna, mai frumoase decit pietrele cercetători din diferite ţări. La noi 


polimeri singur. 

Astăzi, chimistul nu se mulţu- 
meşte să imite substanţele naturale. 
El a observat că natura, creînd o 
varietate inepuizabilă de materiale, 
a neglijat totuși să fabrice unele de 
care omul are nevoie. Ghicind tai- 
nele structurii moleculelor uriaşe, 
omul a învăţat să „coasă“ singur mo- 
leculele în lanţuri, să modifice com- 

oziţia şi pasarea grupelor de mo- 
ecule, să „grefeze“pe lanţurile ini- 
țiale fragmente de polimeri străini, 
creînd „hibrizi“ de polimeri. Astfel 
s-au construit molecule uriaşe cu un 
schelet neobişnuit, obținindu-se ma- 
teriale care cumulează proprietăţi 
neîntilnite în natură. Fibrele sinte- 
tice sînt lanţuri lungi de molecule, 
materialele plastice se prezintă sub 
forma unor macromolecule bogal 
ramificate, ca mărgeanul, iar cau: 
ciucurile sintetice sînt ghemuri dir 
fire încurcate și nesfirşit de lungi. 

Pe măsură ce chimiștii au început 
să cunoască principiile care reglează 
proprietățile polimerilor, a început 
să-i tenteze noua şi atrăgătoarea 
perspectivă de a supune comporta- 
rea acestor substanțe unor legi pre- 
cise. Dacă avem nevoie de un pro- 
dus cu anumite proprietăţi, sintem 
în stare să creăm un nou material 
care să corespundă condiţiilor puse 


în țară, Institutele ICECHIM, CHH- 


preţioase. Chimiştii au creat, din 
MIGAZ și PETROCHIM, lucr 


răşini sintetice uleiuri de ungere 
care nu se întăresc la cel mai aprig 
ger și izolatori care suportă căldura 
motoarelor cu reacţie. Din materi- 
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Fabrica de fibre sintetice de lo Săvineşti. 
Stinga: montarea utilajului într-una din secţii; 
Dreapta: fotoda clădirii în construcție, 
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vresarea unor copulețe din polietilenă la fa- 
brica de mase plastice „Bucurerti” 


strinsă colaborare cu Institutele de 
cercetări ale Academiei R.P.R., cu 
catedrele de specialitate şi cu uzi- 
nele, au reuşit să aducă nivelul cer- 
cetărilor din ţara noastră la nivelul 
tehnicii mondiale, ceea ce se oglin- 
deşte în numeroasele brevete de in- 
venții publicate în ultimul timp și 
În comunicările cercetătorilor noş- 


tri la congresele științifice inter 


satonat 

irra noştri au la dispoziție 
cantități inepuizabile de materii 
prime pentru obținerea polimerilor 


sintetici. Petrolul și cărbunele, ga- 

zele naturale și gazele de ardere sînt 

surse de produ intermediari preţi- 

oşi. Se pot folosi și deșeurile lem- 

noase, ca cioturile și pumegușul de 

lemn, cocenii de Por palele şi 
e 


coaja semințelor de f SIP soarelui, 
Prin transtormârea acestor materi- 
le noastre pa- 


le au apărut frumo: 

àre și fartur kar alescente sau 

câlorate, stiloul și pteptenele pe care 
în buzunar, cordoanele şi 

servietele și im- 

u ploaie. Ridica- 


i disintetice de la 2.000t, 
8, pină la 6.300 t în 1959, 


n 1 


P anunțată în expunerea tovarăşului 
 mGheorghe Gheorghiu-Dej, ne per- 


mite să prevedem cit de mult şi cît 
de repede vor crește cantitatea şi 
sortimentul lor. 

Aceste realizări sînt cu atit mai 
importante cu cît industria noastră 
de polimeri este încă foarte tinără. 
Acum cîțiva ani, instalaţiile de sin- 
teză chimică cu ajutorul cărora se 
trece de la materii prime la polimeri 
nu existau la.noi în ţară, și cercetă- 
torii noştri trebuiau să înceapă de 
la primii paşi, de la prepararea com- 
pușilor chimici de bază: a acetilenei 
şi a acidului cianhidric din gaz me- 
tan, a acetonei şi a acidului acetic 
din acetilenă, a furfurolului din de- 
şeuri agricole etc. Punerea la punct 
a acestor procese a constituit prima 
treaptă din șirul lung de procese 
prin care se ajunge la verigile lanţu. 
rilor de polimeri? acetatul și clorura 
de vinil, metacrilatul de metil, ni- 
trilul acrilic etc. Primele noastre 

roduse au fost cele fabricate pe 
ază de clorură de polivinil (vinili. 
nul) şi acetat de polivinil (vinace- 
tul); mai tirziu au apărut jeLleţipeaa 
(altena), poliamidele (relonul), ni- 
trilul poliacrilic (rolanul). 

Ne-am obişnuit să vedem în vitri- 
nele noastre sclipitor luminate ar- 
ticole de marochinărie din vinilin. 
Pentru fabricarea lor s-a creat la 
Timişoara întreprinderea „Bela Brei- 
ner“, prevăzută cu instalații mo- 
derne, care produc înlocuitori de 
piele pe suport textil din clorura de 
polivinil, capabile să rivalizeze cali- 
tativ cu cele mai bune produse stră- 
ine. Tot în întreprinderile Departa- 
mentului industriei uşoare se fabri- 
că articole profilate din clorură de 
polivinil, cum sînt ramele de încăl- 
țăminte, cordoanele etc. Din clorură 
de polivinil laminată, fără suport 
textil, care se realizează cu ajuto- 
rul valţurilor și al calandrelor, se 
ce ini impermeabile de ploaie și am- 
ba aje pentru industria alimentară, 
iar din materialele formate prin pre- 
sare şi injecție — tălpi din clorură 
de polivinil pentru încălțăminte sau 
combinaţii din clorură de polivinil 
cu pinză şi lea A înlocuitori. 

Datorită proprietăţilor sale spe- 
ciale — inerție chimică şi lipsă de 


miros — , polietilena se poate con- 
sidera ca un material ideal pentru 
veselă și ambalaje — din ea sînt 
confecționate toate articolele de me- 
E coșulețele viu colorate care se 
vind în magazinele noastre. Poli- 
etilena se mai poate folosi pentru 
haine de protecție, conducte pentru 
lichide corosive, izolatori de ca- 
bluri, în special pentru conductori 
de înaltă frecvenţă. Articolele din 
polietilenă se obţin prin laminare, 
presare, injectare și profilare. 

Polistirenul, un polimer transpa- 
rent ca sticla, se poate prelucra folo- 
sind presarea prin injectare şi pro- 
filare. Prima metodă se aplică pen- 
tru fabricarea articolelor de uz per- 
sonal (piepteni, perii de dinţi etc.), 
a doua — pentru fabricarea stilou- 
rilor. Aceste articole se produc la 
întreprinderile „Haia Lifşiț“ din 
Oradea și „Flamura roșie“ din Sibiu. 

Lucrările cercetătorilor noştri s-au 
orientat și pe linia asigurării pro- 
ducției cu materiale de presare și 
încleiere, care se procurau din im- 

ort. Aceasta a impus dezvoltarea 
nstalației de la Combinatul chimic 
nr. 1 pentru producerea bachelitei și 
crearea de noi tipuri de bachelită. 
Astfel s-a pus la punct fabricarea 
bachelitei textile pentru lagăre de 
laminor şi piese mecanice cu rezis- 
tență ridicată, care asigură de ciţiva 
ani peste 75% din necesarul indus- 
triei siderurgice. Tot pe această linie 
s-au studiat o serie de bachelite pen- 
tru utilizări electrotehnice, cum ar 
fi chitul pentru soclurile becurilor 
electrice, adezivul pentru bobinele 
difuzoarelor radio etc. De asemenea, 
s-a studiat și pus la punct produ- 
cerea polimerilor de uree formalde- 
hidă, inițial folosiți exclusiv sub 
forma cleiului „urelit“, pentru in- 
dustria de placaje și plăci aglome- 
rate din așchii şi fibre de lemn (PAL), 
iar în ultimii ani prelucrați ca praf 
de presare pentru articole din ami- 
noplaste. 

Dezvoltarea continuă a industriei 
noastre de maşini și creşterea con- 
sumului de metale cer inginerilor să 
caute noi presei a, de utilizare a 
materialelor nemetalice cu proprie- 
tăţi adecvate. În acest sens s-au fă- 
cut încercări încununate de succes la 
o serie de întreprinderi din ţara 
noastră, ca, de pildă, uzinele „Stea- 
gul roşu“ din Orașul Stalin, uzinele 
„Vasile Tudor“ etc. 

Dintre fibrele sintetice, ICECHIM 
a pus la punct fabricarea fibrelor 
polamidios relon și a fibrelor polia- 
crilonitrilice rolan. Fibrele rolan, 
datorită proprietăților lor specifice 
—elasticitate mare, neșifonabilitate, 
conductibilitate termică redusă, re- 
zistență mare la tracţiune — , se 
pot folosi tie în stare pură pentru 
articole tehnice (benzi de transport), 
ciorapi pentru femei, ciorapi supra- 
elastici, lenjerie de corp, fie în 
amestec cu lină pentru producerea 
tricotajelor tip lină și a stotelor. 


(Continuare în pag. 29) 


in urmatori ? 


azahstanul este situat în centrul continentului 
Eurasiatic, la o distanță aproape egală de Ocea- 
nele Atlantic şi Pacific, fiind în acelaşi timp des- 
tul de departe de Oceanul Indian. Această poziție 
în adincul continentului influențează într-o foarte 
mare măsură condiţiile sale naturale, Kazahstanul 
fiind ţara pustiurilor și a stepelor uscate, pustiurile 
ocupiînd 47%/,, iar stepele uscate 35% din teritoriul său. 
è Subsolul țării kazahilor este extrem de bogat în 
cele mai felurite minereuri, amintindu-ne din acest 
punct de vedere de atit de bogatul Ural. 

În Kazahstan sînt concentrate astfel jumătate din 
rezervele unionale de minereu de cupru, 3/4 din re- 
zervele prospectate de plumb și jumătate din rezervele 
de zinc. Mai bine de 2/3 din rezervele de argint și cad- 
miu se găsesc de asemenea în R.S.S. Kazahă. Cositorul, 
nichelul, aurul, platina, wolframul, molibdenul şi 
multe alte metale colorate și rare se întîlnesc din 
abundență în subsolul imensului teritoriu al Kazah- 
stanului. Republica dispune de foarte mari rezerve 
de cărbune, de considerabile rezerve petrolifere, precum 
și de mari rezerve hidroenergetice. 

În ceea ce privește întinderea stepelor prielnice 
pentru cultura cerealelor, Kazahstanul se aseamănă 
cu Siberia de vest, iar în ce privește imensitatea pă- 
şunilor este neîntrecut. 

Așadar, Kazahstanul este una dintre cele mai bo- 
gate republici ale Uniunii Sovietice. Într-o discuţie 
cu > dg oa kazahă la cel de-al 7-lea Congres al so- 
vietelor, V. I. Lenin a spus despre Kazahstan: „Da, 
bogat ținut, mari posibilităţi. Trebuie ridicat acest ți- 
nut şi-] vom ridica neapărat“. Aceste cuvinte ale lui 
Lenin s-au adeverit şi continuă să se adeverească și azi. 

În trecut, Kazahstanul a fost una dintre cele mai 
înapoiate periferii ale Rusiei ţariste. Majoritatea popu- 
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În sud-estul U.R. S.S., de la 
Caspică pină în Altai, din Siberia 
pină la republicile Asiei Centrale, 
se întinde pe un teritoriu imens 
R.S.S. Kazahă,sau Kazahstanul, 
cum i se spune, una din cele 15 
surori egale in drepturi ale marii 
Uniuni Sovietice. 

Ca mărime, Kazahstanul ocu- 
pă o suprafaţă de 2.753.000 km, 
adică 12% din suprafața U.R.S.S., 
situlndu-se pe locul al doilea după 
R.S.F.S.R. Pe un asemenea teri- 
toriu ar încăpea luate la un loc 
Franţa, Anglia, Spania, Portuga- 
a lia, Italia, Iugoslavia, Suedia și 
Norvegia. 


lației kazahe ducea o viață nomadă și se găsea la 
un nivel foarte scăzut de dezvoltare economică și 
culturală. Imensele bogății ale țării erau în general 
necunoscute. Industria era reprezentată de mici între- 
prinderi pentru prelucrarea primară a produselor 
agricole şi zootehnice. Acele vremuri au apus însă 
pentru totdeauna. 

În anii puterii sovietice, economia Kazahstanului 
s-a schimbat foarte mult, această ţară transformîn- 
du-se într-o republică industrial-agrară, cu o industrie 
bine dezvoltată şi o agricultură socialistă de o înaltă 
mecanizare. 

Kazahstanul a devenit republica în care s-au dezvoltat 
şi se dezvoltă cele mai felurite industrii începind cu 
industria extractivă,a metalurgiei neferoase, industriei 
chimice, de prelucrare a metalelor și terminind cu 
industria alimentară şi ușoară. Alături de industrie 
se practicăpe scară largăcreşterea animalelor, producţia 
cerealieră și a culturilor tehnice. Bazinul Karaganda 
este a treia bază carbonitferă a Uniunii Sovietice. Re- 
publica Kazahă a devenit, în sistemul economiei so- 
cialiste a U.R.S.S., unul din complexele de bază și 
intens dezvoltate ale economiei U.R.S.S. E greu să 
garesti un exemplu mai elocvent decit Kazahstanul 

e transformare, într-o scurtă perioadă de timp, a 
unei ţări extrem de înapoiate, fostă colonie a impe- 
riului țarist, într-o republică socialistă dezvoltată. 
Acest salt uriaş a fost posibil numai datorită orîndui- 
rii socialiste, a conducerii P.C.U.S., datorită ajuto- 
rului acordat Kazahstanului de marele popor rus și 
de celelalte popoare sovietice frăţești. 

În anii cincinalelor de pînă acum a fost creată în 
Kazahstan o puternică industrie socialistă. În ţara 
pustiurilor și stepelor au fost create, în anii puterii 
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SE Fabrici pentru prefabricate de beton 
niy _ Alte întreprinderi de materiale de 


sovietice, mari centre ale industriei grele — Kara- 
ganda, Balhaș, Leninogorsk. 

Ramura principală a industriei Kazahstanului o 
constituie astăzi industria metalurgiei neferoase. Faima 
industrială a republiciia fost creată și întărită an de 
an de muncitorii Uzinelor de cupru de la Balhaș și 
Djezkazgan, a celei de plumb de la Leninogorsk și 
Cimkent, de minerii de la Zirianovsk, Mirgalims etc. 

Viitorul deschide însă și mai mari perspective eco- 
nomice Kazahstanului. Cifrele de control cuprinse 
în tezele raportului lui N, S. Hrușciov ce va fi pre- 
zentat la Congresul al XXI-lea al P.C.U.9. sînt edi- 
ticatoare în această privință. Sint prevăzute, de exem- 
plu, pentru următorii 7 ani 146—119 miliarde de 
ruble pentru investiţiile de bază în economia R.S.S. 


Kazahe, adică cu de peste două ori mai mult decit în, 
ultimii 7 ani. Harta Kazahstanului se va schimba 


nespus de mult, prin apariția a noi şi noi centre in- 
dustriale. Să aruncăm o scurtă privire în viitor, ghi- 
dindu-ne după datele cuprinse în tezele mai sus amin- 
tite. Republica Kazahă va deveni o importantă bază 
a industriei metalurgice, prin construirea Uzinei me- 
talurgice de la Karaganda şi a aceleia de feroaliaje 
de la Ermak. În următorii 7 ani va intra în funcţiune 
cel mai mare Combinat de îmbogățire a minereului 
de fier din ţară, de la Sokolovka-Sarbai, care va livra 
industriei metalurgice cîte 19.000.000 tone de mine- 
reu de fier pe an. El va da materie primă atit meta- 
lurgiei în dezvoltare a Kazahstanului cit şi Uralului. 
Așadar, în Kazahstan se va produce pentru prima 
oară fontă, iar producția de oţel va creşte de circa 
15 ori. Se prevede, de asemenea, construirea unor 
uzine de utilaj petroliter şi pentru laminoare şi a 
altor întreprinderi constructoare de mașini. Pentru 
prima dată va fi organizată în republică producţia 
de motoare electrice, cabluri etc. 

În următorii 7 ani, extracția cărbunilor va cunoaște 
o creștere considerabilă. Darea în exploatare a noi 
mine cu o capacitate de producţie de 25.500.000— 
28.600.000 de tone va duce la mărirea producției de 
cărbune de 1,5—1,6 ori, iar a cărbunilor cocsificabili 
de circa 3 ori. 

O mare şi puternică dezvoltare va cunoaște indus- 
tria chimică a Kazahstanului. E suficient să arătăm, 
de exemplu, că producţia de fibre sintetice va creşte 
în următorii 7 ani de circa 10 ori. În afară de aceasta, 
Kazahstanul va produce cauciuc sintetic, sodă caus- 
tică și va fi organizată producţia de celuloză şi car- 
ton pe baza folosirii stufului. Dispunind de o imensă 
bază de materii prime, se vor dezvolta în R.S.S. Ka- 
zahă industria textilă, de piele şi încălțăminte, in- 
dustria cărnii și a zahărului. Prin construirea de noi 
hidrocentrale, și în peon termocentrale pe bază de 
cărbune inferior şi ieftin, va crește considerabil baza 
energetică a republicii. 

În fața agriculturii Kazahstanului se deschid, de 
asemenea, noi perspective de dezvoltare. Se prevede 
creşterea considerabilă a producției cerealiere. În 
afară de aceasta, regiunile nordice și cele de pustiu 
și stepe uscate ale republicii se vor specializa în creg- 
terea animalelor pentru carne și lapte şi a creșterii 
oilor cu lină fină şi a celor karakul. Se va mări con- 
siderabil producția de sfeclă de zahăr, bumbac, a 
plantelor oleaginoase etc. 

Dar asta nu este totul. Rămin încă multe de făcut, şi 
în primul rînd va trebui să fie rezolvată problema apei. 

entru rezolvarea acestei probleme s-a propus crea- 
rea unui canal Irtiș-Karaganda, lung de 450 km, ceea 
ce va rezolva complet at aprovizionării cu 
apă a industriei și agriculturii Kazahstanului central. 
El va crea, de asemenea, posibilitatea irigării a circa 
150.000 ha de pămînt, pentru crearea unei baze legu- 
micole și de aprovizionare cu lapte în jurul centrelor 
industriale. 2 

Întoarcerea apelor Siberiei spre regiunile Kazahsta- 
nului și Asiei Centrale, această încercare îndrăzneață, 
va fi în cele din urmă rezolvată de oamenii sovietici. 

Kazahstanul sovietic clocoteşte de o intensă muncă 
creatoare. Întreaga republică e o pădure de schele. 

Unele obiective prevăzute au început deja să fie 
realizate. Să privim harta Kazahstanului. În partea 


` minereului de fier de 


de nord-vest a republicii, nu departe de Kustanai, 
devenit de curînd capitala bogatelor păminturi des- 
țelenite, se construiește Combinatul de e apt a 

la  Sokolovka-Sarbai, unde 
minereul va fi exploatat în cariere deschise, calitativ 


nefiind cu nimic mai prejos de minereul de la Krivoi- 


Rog sau muntele Magnitnaia din Ural. Populaţia 
noului oraș a crescut deja la peste 20.000—25.000 de 
oameni. 

Oraşul metalurgiștilor kazahi— Temir-Tau—este în 
plină dezvoltare. Aici continuă munca de construire 
a „Magnitogorskului kazah“ — Uzina metalurgică Kara- 
ganda, a cărei capacitate va depăşi capacitatea Combi- 
natului metalurgic Kuzneţk. Datorită înaltei tehnicități 
a uzinei, apropierii bazei de materii prime — cărbunii 
cocsificabili din Karaganda, minereurile de o înaltă 
calitate şi exploatate în cariere deschise de la Ata-Su, 
calcarul de la Topar și dolomita de la Baiconur — 
se creează posibilitatea obţinerii la această uzină a 
celui mai ieftin oţel din întreaga Uniune Sovietică. 

Pe baza zăcămintelor de bauxită de la Turgai se 
construiește deja la Pavlodar prima uzină de aluminiu 
din Kazahstan. 

E greu, foarte greu, de enumerat toate obiectivele 
noi ce se construiesc deja pe întinsul teritoriu al țării 
kazahilor. În decursul următorilor ? ani vor apărea 
pe harta republicii noi orașe și mari centre industriale. 

oi linii magistrale de cale ferată vor lega raioanele eco- 
nomice ale ţării, în care va pulsa cu tărie o viaţă nouă. 

Succesele ce vor fi înregistrate, în urma dezvoltării 
industriei grele şi a agriculturii socialiste kazahe, 
vor duce la creşterea continuă a producției bunurilor 
de consum popular și a produselor alimentare. Se va 
îmbunătăți simţitor nivelul de trai şi cultural al 
populației ţării, iar ziua de muncă va fi redusă în ur- 
mătorii 7 ani, ca de altfel pe întreg teritoriul Uniunii 
Sovietice, la 30—35 ore de muncă pe săptămină, 
trecîndu-se la 2 zile libere săptăminal. Toate acestea 
vor avea loc fără ca salariile muncitorilor să se reducă. 

Poporul kazah, alături de celelalte popoare ale 
Uniunii Sovietice, va lupta cu hotărire pentru tnde- 
plinirea prevederilor planului de 7 ani, care va con- 
stitui un mare pas spre îndeplinirea programului 
economic al construirii comunismului în U.R.S.S. 


Apele Nevei se urcă, și tunurile 

fortăreței Petru și Pavel înști- 
ințează cetățenii asupra primejdiei 
ce crește o dată cu ridicarea nive- 
lului apelor. 

Între două braţe ale deltei Nevei, 
lipsită de maluri de granit, apele se 
revarsă din ce în ce mai insistent 
asupra insuliței pe care se află labo- 
ratoarele Institutului de medicină 
experimentală. Un singur gînd e în 
mintea tuturor: să salveze cfîinii, 
animalele de experiență, îngrijite, 
studiate de ani de zile. Ivan Petro- 
vici Pavlov, alături de colaboratorii 
săi, îmbarcă cu grijă fiecare animal, 
eliberat din cușca în care apa ajun- 
sese pînă la genunchi. Toţi au fost 
salvați. 

După rotraganeţ apelor se reiau 
experiențele. Experienţe în aparență 
simple: se declanșează la intervale 
regulate stimuli optici, acustici, 
tactili (aprinderea unui bec, sune- 
tul unui clopoțel, atingerea pielii), 
și peste 20 de secunde se oferă ani- 
malului o porție de mîncare. Firește 
că rezultatul asociației determină 
la cîinele normal o reacție alimen- 
tară chiar de la începutul acțiunii 
stimulului care precede mîncarea. 
Şi desigur că dacă becul se aprinde, 
și mîncarea nu urmează niciodată, 
reacția alimentară va fi absentă. 

Spre surprinderea cercetătorilor, 
însă, după inundație, 
experiențele care pînă 
atunci aveau un carac- 
ter aproape matematic, 

revizibil, devin de ne- 
nțeles. Nu numai că 
semnalele dau naștere 
unor reacții neașteptate 
— indiferență sau refuz =, 
dar chiar la vederea 
ceștii cu mîncare unii 
cîini întorc capul. În schimb, sti- 
mulii care nu dădeau naștere vre- 
unei reacții alimentare o provoacă 
acum, parcă pentru a accentua para- 
doxul. O bună parte din cîini devin 
mai agitați sau, dimpotrivă, mai 
reticenți, mai fricoși. 

Experiențele continuă, și efortu- 
rile experimentatorilor sînt încunu- 
nate de succes; animalele „au uitat“ 


L eningrad, 23 septembrie 1924. 


Pavlov și colaboratoarea so Petrova urmărind comportarea unui cline nevtotic 


prin ce au trecut și lucrează ca mai 
înainte. 

Evenimentul nu putea însă să fie 
trecut cu vederea de un experimen- 
tator cu geniul lui I.P.Pavlov. EI 
organizează o „inundație în minia- 
tură“: sub ușa camerei de experien- 
tă, în care se afla unul dintre cîini, 
lasă să se scurgă o șuviță de apă; 
cîinele devine neliniștit, reflexele 
dispar, refuză  mîncarea. Starea 
patologică s-a reinstalat. 

În discuțiile laboratorului revin 
experiențe mai vechi, care nu-și 
căpătaseră dezlegarea. Într-una se 
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încercase studiul limitelor diferen 


țierilor optice; între un cerc lumi- 
nos și o elipsă luminoasă care, trep- 
tat, își apropia dinmetrele astfel 
încît confuzia: era foarte ușoară. 
Delimitarea ceior două figuri cerea 
o mare concentrare a inhibiţiei, și 


cîinele, incapabil sâ treacă acest 


Urmărirea reflexelor condiţionate după producerea unei nevroze experimentale 


efort intelectual, dă semne de îmbol- 
năvire, care merg pînă la a trans- 
forma un animal blînd într-unul 
rău, imposibil de stăpînit. 
Analiza faptelor observate con- 
duce la concluzii de-a dreptul neaș- 
teptate. Manifestările animalelor de 
experiență aparțin domeniului pa- 
tologiei, iar cauzele generatoare de 
tulburări psihice la om și cele care 
dau naștere tulburărilor activității 
nervoase superioare „] male au 
trăsături comunas 
Pentru cel g€ privește superfic 
problema, putea părea cam mar 


pasul — analogia uinti. .ulburările 
psihice umane și faptul că un animal 
nu mai salivează la un semnal ali- 
mentar sau, dimpotrivă, salivează 
la un semnal care și-a pierdut sem- 
nificaţia. 

Semnificația unui răspuns în la- 
orator depăşeşte însă cu mult 
aparențele. Secreția salivară sau 
fuga către mîncare la un semnal cu 
care aceasta a fost asociată repre- 
zintă o formă fundamentală de adap- 
tare. Răspunsul pozitiv față de un 
excitant care conservă viața indivi- 
dului sau a speciei reprezintă însăși 
garanția funcționării normale a sis- 
temului de adaptare. lar dacă, după 
un timp, semnalele s-au schimbat, 
semnificația, plasticitatea și mobi- 
litatea proceselor nervoase readap- 
tează individul la noile condiţii. 
Mai mult decît atit, răspunsul orga- 
nismului față de stimulii exteriori 
este nu numai calitativ adaptat, dar 
și cantitativ proporțional cu inten- 
sitatea acestui stimul. 

Clacsonul mașinii aflate la 100 
m sau la | m determină aceeași 


POLIMERII SINTETICI 
(Urmare din pag. 25) 


Fibrele rolan se folosesc în amestec 
cu lina, bumbacul și celotibra, că- 
rora le conferă o mare rezistenţă și 
stabilitate la lumină şi intemperii, 
pentru tricotaje şi ţesături vestimen- 
tare, pentru stofe de mobilă şi dra- 
perii. 

În cele de mai sus am încercat să 
prezint un tablou care să ilustreze 
faza în care a ajuns în prezent indus- 
tria noastră de polimeri sintetici. În 
expunerea sa la plenara C.C. al 
P.M.R. din 26—28 noiembrie 1958, 
tovarăşul Gheorghe Gheorghiu-Dej 
arată în cifre pe ce cale va merge 
dezvoltarea producției noastre de 
polimeri în viitorul cel mai apropiat. 


reacție de apărare, dar mult mai 
intensă atunci cînd amenințarea e 
mai aproape. Și pe măsură ce îna- 
intăm în vîrstă, deprinderile noastre 
se schimbă și se adaptează noilor 
condiții; să ne imaginăm că mobi- 
litatea proceselor corticale nu ar 
permite restructurarea permanentă 
a comportamentului nostru pentru a 
înțelege drumul pe care-l poate face 
individul în trecerea de la normal 


la patologic. Această lipsă de adap- 
tare la noile condiţii, această lipsă 
de plasticitate, va duce la apariția 
tulburărilor patologice din partea 
sistemului nervos central și a orga- 
nelor interne. Supraîncordarea pro- 
cesului de excitație, ca în prima 
experiență relatată, sau supraîncor- 
darea procesului de inhibiție, ca în 
a doua experiență descrisă (experi- 
ența cu cercul și cu elipsa luminoa- 
să), sau ciocnirea celor două pro- 
cese pot duce la o stare patologică a 
activității nervoase superioare, la 
nevroză. Tipul de sistem nervos 
slab, prin forța mai redusă a proce- 
sului de excitație și inhibiţie, prin 
lipsa mobilității acestora, este supus 
mai ușor traumelor și va prezenta 
mai frecvent tulburări patologice. 

Starea de tensiune psihică, trau- 
mele psihice repetate, eforturile psi- 
hice și fizice îndelungate, lipsa unui 
echilibru între efort și repaus pot 
duce la apariţia nevrozei astenice 


În 1959 va intra în funcţiune la 
Uzinele chimice Turda o secție de 
clorură de polivinil, cu o capacitate 
de 5.500 t/an, iar la Combinatul 
chimic Făgăraş — o secție de fenol, 
necesar fabricării fibrelor sintetice, 
cu o capacitate de 3.000 t/an. În 
1959 se vor produce pentru prima 
oară la noi în ţară 1.000 t de fire 
și fibre sintetice, din care se vor 
realiza 1.500.000 mp de ţesături şi 
700.000 bucăţi de tricotaje; din 
fibre sintetice, în amestec cu alte 
fibre, se vor produce încă 7.000.000 

8.000.000 mp de ţesături. Pro- 
ducția de materiale plastice şi ră- 
şini sintetice va crește de la 2.000 t, 
in 1958, la 6.300 t, în 1959, per- 


sau, în anumite condiţii, la apariția 
bolii hipertonice a astmului bron- 
hic sau a bolii ulceroase. Astăzi, 
boala hipertonică sau boala ulce- 


roasă nu mai sînt considerate ca 
boli ale unui singur organ sau apa- 
rat, ci boli ale întregului organism, 
boli în al căror mecanism de producere 
veriga corticală joacă unul din rolu- 
rile cele mai importante. De aceea, 
măsurile terapeutice se adresează 


Salvarea ctinilor 

în timpul inun- 

daţiei din Lenin- 
grad 


în primul rînd scoarței cerebrale, 
vizînd restabilirea echilibrului din- 
tre procesul de excitație și inhibi- 
ție, revenirea la normal a mobili- 
tății proceselor corticale. 

Problema nevrozelor experimen- 
tale constituie una din problemele 
de studiu ale laboratoarelor de fi- 
ziologie din U.R.S.S., și în ultimii 
ani succese importante au fost obți- 
nute și în țara noastră. Atît în Insti- 
tutul de neurologie „l.P. Pavlov“ 
cît și în Institutul de fiziologie 
normală și patologică „Prof. dr. 
D. Danielopolu“ s-au studiat forme 
noi de nevroză (nevrozele motorii), 
mijloacele de producere și de trata- 
ment modern, iar cercetările clinice 
asupra nevrozelor ale academicia- 
nului Kreindler și colaboratorii au 
adus contribuții însemnate în trata- 
mentul nevrozei astenice. 

Bolnavii de nevroză astenică se 
plîng de oboseală fizică și psihică, 
dureri de cap; insomnie, tulburări 


miţind să se economisească circa 
8.000 t de metale feroase şi nefe- 
roase, 850 t de piele şi alte materiale, 
În următorii 2—3 ani va fi pusă în 
funcțiune o nouă unitate de fibre 
sintetice la Săvineşti, cu o capaci- 
tate de 5.000 t/an de rolan, iar la 
Complexul industrial Borzești — o 
unitate petrochimică care va pro- 
duce în prima etapă 25.000 t/an de 
cauciuc sintetic. 

Creșterea vertiginoasă a produc- 
ției de polimeri va împinge inevi- 
tabil înainte întreaga noastră indus- 
trie şi va deschide perspective noi 
în faţa tehnicienilor şi oamenilor 
noștri de ştiinţă. 


ale organelor interne (palpitații, du- 
reri de inimă, dureri abdominale, 
vărsături, diaree sau constipaţie, 
senzație de sufocare etc.). 

Depășirea capacității de lucru a 
celulelor nervoase se traduce atît 
prin tulburări nervoase propriu- 
zise cît și prin dezechilibrarea func- 
țiilor organelor interne. În unele 
cazuri, simptomele din partea unui 
organ intern pot domina tabloul 
clinic. 

Rolul medicului constă în a des- 
coperi cauzele care produc boala 
(emoții, șocuri psihice, surmenaj 
etc.) și de a trata atît tulburările 
generale cît și cele locale — semn 
al unei rezistențe scăzute a unui 
organ intern. Tratamentul este com- 
plex, dar succesele obținute de școa- 
la neurologică romînească merg pe 
linia tradiției glorioase a profeso- 
rului Gheorghe Marinescu. Bolna- 
vul este supus unui tratament igie- 
no-dietetic; odihnă continuă sau 
periodică, regim bogat în glucide și 
vegetale, odihnă în stațiuni special 
amenajate la munte; se explică bol- 
navului originea bolii și, cu partici- 
parea sa, se obține vindecarea mai 
rapidă. 

În tratamentul medicamentos, în 
raport cu forma clinică, se adminis- 
trează săruri minerale, brom, lumi- 
nal; în unele cazuri, tratamentul 
prin doze mici de insulină a dat 
rezultate foarte bune. 

Noile medicamente, ca largacti- 
lul, reserpina, neprobamatul, atara- 
xul, au îmbogățit mijloacele noas- 
tre de vindecare a nevrozelor. În 
unele cazuri, tratamentul prin somn 
prelungit, preconizat de școala so- 
vietică, aduce dispariția semnelor 
bolii. 

Nevrozele sînt boli vindecabile. 
Eforturile unite ale oamenilor de 
știință din laborator și clinică au 
reușit ca, pe baza concepției mate- 
rialiste a lui Pavlov, să înțeleagă 
cauzele nevrozelor şi să le vindece. 


„Se prevede luarea unor măsuri 
serioase pentru introducerea pe scară 
largă a sudurii după metoda Paton, 
apind in vedere organizarea fabrica- 
ției unor piese cu forme complicate cu 
ajutorul acestei metode. Aceasta va 
permite să se reducă simţitor muncile 
grele şi puţin productive din turnă- 
dorii şi forje.“ (Din tezele raportului 
tovarăşului N. S. Hruşciov care va fi 
prezentat la Congresul al XXI-lea 
al P.C.U.S.) 


x 


ezvoltarea impetuoasă a tehni- 
Dii moderne impune fabricarea 
unor utilaje gigantice unicale: 
laminoare foarte puternice, cazane 
şi rezervoare cu pereţi groşi pentru 
presiuni de citeva sute de atmosfere, 
prese mecanice şi hidraulice care 
dezvoltă eforturi de zeci de mii de 
tone şi au înălțimea unor case cu 
cinci etaje. Pentru a executa aseme- 
nea utilaje, de multe ori este nece- 
sară turnarea sau forjarea unor piese 
de citeva sute de tone, ceea ce presu- 
pune existența unor secții uriaşe de 
turnătorie şi forjă, a unor utilaje 
speciale de forjare şi prelucrare me- 
canică și a unor macarale de mare 
tonaj. Bineînţeles că pentru aseme- 
nea piese nu se pot folosi formarea 
mecanica şi uici matrițarea. 
De aceea, executarea lor înseamnă 


un consum enorm de muncă ome- 
nească și de metal. De pildă, pentru 
executarea unui tambur de cazan 
de înaltă presiune care cîntăreşte 
cca. 17 t e necesar un lingou de 63,4 
t, deci se pierd sub formă de deşe- 
uri la forjare și aşchii la prelucrarea 
mecanică circa 73% din metalul 
respectiv. , 

e primul plan a apărut problema 
construcțiilor de maşini grele sudate 
din piese forjate, turnate sau lami- 
nate de mare grosime. 

Dar cu cît e mai gros materialul 
cu atît e mai greu de sudat. La sudura 
electrică obişnuită, metalul nu se 
topeşte decit pe adincime de cîțiva 
milimetri, iar la sudura automată, 
pe adincime de cîțiva zeci de mili- 
metri. Pentru a suda p ese cu gro- 
simi de sute de milimetri se teşesc 
muchiile, pînă cind grosimea în lo- 
cul de contact al celor două piese 
ajunge de 20—30 mm, şi apoi se su- 
dează, aşternînd straturile de sudu- 
ră unul peste altul. De pildă, la 
sudura unui tambur de cazan cu 
grosimea peretelui de 90—100 mm 
trebuie aşternute 40 de straturi de 


sudură. Acest sistem e foarte puține e 


productiv şi măreşte posibilitățile 
de apariţie a defectelor. 

De aceea, metoda de sudură elec- 
trică în baie de zgură elaborată de 
Institutul de sudură electrică „E.B. 
Paton“ al Academiei de ştiinţe a 
Ucrainei, care permite sudarea din- 
tr-o singură trecere a pieselor de 
grosimi foarte mari (piră la 1.600 
mm), este deosebit de importantă. 

La această nouă metocă, sursa de 
căldură nu mai este arcul electric, 
ci zgura lichidă bună conducătoare 
de electricitate, care se încălzeşte la 
trecerea curentului electric şi topeşte 
electrodul și fețele pieselor sudate. 
Metalul topit al electrodu ui se ames- 
tecă cu metalul de bază al piesei şi, 
solidificîndu-se, formeaz: stratul de 
sudură. Pentru a menţine zgura şi 
metalul în zona sudurii, spaţiul de 
topire e mărginit de două plăci de 
cupru răcite cu apă curgătoare, care, 
împreună cu feţele pieselor sudate, 
formează un fel de canal (puț). Stra- 
tul de sudură are poziţie verticală. 
Pe măsura umplerii acestui canal 
cu metal topit, aparatul de sudură 
se ridică în sus, și nivelul băii de 
metal şi zgură față de plăcile de cu- 
pru, care se deplasează o dată cu 
aparatul, rămîne constant. 

Se folosesc electrozi sub formă de 
sirmă, plăci sau bare. Productivi- 
tatea sudurii electrice în baie de 
zgură depăşeşte de 10—15 ori pro- 


Schema sudurii electrice în baie de zgură 
cu electrozi de mare secțiune 
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ductivitatea sudurii sub flux, în mai 
multe straturi. Viteza sudurii poate 
atinge 9 m/oră. De asemenea, cali- 
tatea sudurii obţinute e mult mai 
bună. Se folosesc 3 tipuri diferite 
de aparate de sudură: aparate care 


„se deplasează în lungul sudurii pe 


şine sau ghidaje, aparate care se 
deplasează direct pe piesa sudată şi 
aparate magnetice păşitoare, care se 
deplasează şi se menţin pe piesa 
sudată cu ajutorul electromagneţilor. 

lată cîteva exemple de utilizare 
a acestei noi metode. D 

La Uzina de construcții de mașini 
din Novo-Kramatorsk s-a executat 
o traversă în greutate de aproape 
170 de tone pentru o presă hidraulică 
uriaşă prin sudarea electrică în baie 
de zgură a unor elemente turnate. În 


Aparat pentru sudură electrică în baie de 
zgură cu trei electrozi de sirmă 


S.U.A., la executarea unei prese 
asemănătoare, deoarece nu se cu- 
noştea această metodă, s-a realizat 
acelaşi lucru prin sudură automată 
în straturi succesive, care au ajuns 
în unele cazuri la 180. 

Pentru executarea arborelui unei 
turbine hidraulice s-a aplicat acesagi 
metodă. Pentru a evita forjarea în 
întregime, arborele a fost împărțit 
în două piese: un ax tubular forjat 
şi o flanșă, care au fost apoi sudate 
electric în baie de zgură. Această so- 
luţie a permis să se reducă greutatea 
lingoului necesar de peste 2 ori, să se 
reducă deşeurile cu 50%, prelucra- 
rea mecanică pe maşini grele cu 
30%, iar ciclul de fabricaţie de 1,5 
ori. 

Pe baza acestei metode au apărut 
şi alte procedee tehnologice noi. Pen- 
tru asamblarea pieselor cu secțiuni 
mari se foloseşte suduta de contact 
în baie de zgură. Piesele se aşază una 
în faţa celeilalte, şi între ele se for- 


mează o baie de zgură prin care trece 
curentul electric şi care, încălzindu- 
se, topeşte suprafeţele pieselor sudate, 
formînd o baie metalică. După pre- 
sarea pieselor şi întreruperea curen- 
tului, metalul băii cristalizează, şi 
piesele se sudează. 

Această metodă se foloseşte cu 
succes pentru sudarea unor piese de 
secțiuni pînă la 16.000— 20.000 mm2., 

Prin aceeaşi metodă se poate rea- 
liza şi încărcarea cu metal rezistent 
la uzură a suprafeţelor de lucru ale 
unor piese sau recondiționarea pie- 
selor uzate. Un mare avantaj repre- 
zintă posibilitatea de a încărca din- 
tr-o trecere a automatului un strat 
suficient de gros de metal, obţinînd 
în acelaşi timp o suprafaţă atit de 


Sudura electrică în baie de zgură a unei tobe 
da cazan de înoltă presiune 


netedă încît nu mai e necesară pre- 
lucrarea mecanică. 
Sudura electrică în baie de zgură se 
aplică în prezent a rai 30 de mari 
a 


uzine sovietice la fabricarea utila- 
jelor de laminare, de forjare şi pre- 
sare a utilajelor energetice, la execu- 
tarea maşinilor de construcţii u- 
riaşe, a elementelor de nave, a con- 
strucțiilor metalice etc., aducind în 
fiecare an economii de zeci și sute 
de milioane. 

Realizatorii acestei noi metode 
progresive de sudură, în frunte cu 
academicianul E.B. Paton, au fost 
distinși de curînd cu Premiul „Le- 
nin“. 


Autooperator pentru un 
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ncă în anii dinainte de război, Uzina de rulmenţi nr. i din Moscova 

a devenit cea mai mare uzină de rulmenţi din lume. După război, 

în perioada 1950— 1957, producția uzinei a crescut de două ori, deşi 
numărul muncitorilor a crescut numai cu 13%. Cheia acestor succese este 
creşterea productivității muncii pe baza aplicării pe scară largă a mecani- 
zării şi automatizării, în special prin modernizarea și automatizarea magi- 
nilor universale şi reunirea prin dispozitive de transport în linii automate, 
Încununarea acestei munci a fost intrarea în funcţiune, la sfirşitul anu- 
lui 1955, ca un dar Congresului al XX-lea al P.C.U.S., a primei secţii 
automate din lume pentru fabricarea rulmenţilor. De trei ani această 
secţie funcţionează riguros după grafic, fără nici o întrerupere, 

În această secţie funcţionează două linii automate, una pentru rulmenţi 
cu bile cu o producţie anuală de 900.000 de rulmenţi, și alta pentru rul- 
menţi cu role cu o producţie de 600.000 de rulmenţi pe an, Toate operaţiile 
se execută cu agregate de înaltă productivitate, complet automatizate, Teb- 
nologia se bazează pe metodele cele mai moderne, cum ar fi: tratamentul 
prin frig, rectificarea fără centre a găurilor şi căilor de rulare ale inelelor 
de rulmenţi, tratament anticoroziv ete. Reglajul sculelor se face în dispo- 
zitive speciale, înainte de montarea pe maşini. Aşchiile se evacuează cu 
ajutorul unor transportoare speciale. Automatele pentru controlul inelelor 
de rulmenţi fac 33 de măsurători la fiecare piesă şi separă piesele rebutate. 
Foarte interesantă e funcţionarea mannar de montaj. Ele aleg singure 
bilele pentru montarea unui rulment în așa fel încît acestea nu se deose- 
besc una de alta cu mai mult de 1 —2 microni, Alte mașini verifică canti- 
tatea de bile sau role la fiecare rulment, mărimea jocurilor, ugurința de 
rotire, dimensiunile de montáj şi alți parametri. 

Toate aceste controale automate asigură calitatea foarte bună a produc- 
tiei de rulmenţi. Încercări de durată au demonstrat că rulmenții cu role 
executaţi.în secția automată sînt de 5 ori mai durabili decit cei obig- 
nuiţi. Automatizarea fabricaţiei a schimbat și caracterul muncii. A fost 
lichidată munca uniformă şi istovitoare a operatorilor, Figura centrală a 
secţiei a devenit reglorul de înaltă calificare. Un sfert din personalul secţiei 
are studii superioare sau medii tehnice, iar majoritatea muncitorilor au 
terminat 8 — 10 clase. 

În acest an, secţia a trecut la ziua de lucru de 7 ore şi, în același timp, 
a sporit mult productivitatea muncii, 

Colectivul zinei de rulmenţi nr. 1 a hotărit ca în anii 1959 — 1965 
să automatizeze întreaga fabricație de serie mare de rulmenţi, ceea ce va 
mări capacitatea de producție de 1,5 ori. 

Fără îndoială, secția automată a Uzinei de rulmenţi nr. i din Moscova 
este prototipul uzinelor viitorului. Miine zeci de asemenea uzine automate 
vor împiînzi Uniunea Sovietică. 


Cifre grăitoare: 


— Uzina execută circa 1.500 de tipuri diferite de rulmenţi, al căror dia- 
motua variază de la 28 mm la 1,5 metri, iar greutatea de la 49 grame la peste 

tone. ` 

— În fabricaţia rulmenților se controlează pena 130 de parametri, printre 
care duritatea şi structura metalului, dimensiunile pieselor şi rulmentului 
asamblat, jocurile, calitatea suprafețelor, ușurința de rulare, zgomotul etc. 
Doar într-unul din atelierele acestei mari uzine se execută zilnic peste 
22.000.000 de operaţii de control, 

— Colectivul raţionalizatorilor şi inovatorilor uzinei numără 590 de mem- 
bri. 
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opoarele Uniunii Sovietice intim - 

P ină cel de-al XXI-lea Congres &l 
PCUS. cu realizări grandioa- 

se în industrie şi agricultură, în dez- 
voltarea ştiinţei și culturii, în ridica- 
rea continuă a stării materiale a oa- 
menilor muncii. Strins unite în jurul 
partidului comunist, ele au obţi- 
nut succese uimitoare în trans- 
formarea politică, economică și so- 
cială a Uniunii Sovietice, păşind 
ferm într-o nouă perioadă de dezvol- 
tare a economiei naționale, în etapa 
de construire a societății comuniste. 
Problemele fundamentale ale dez- 
voltării economiei naționale a 
U.R.S.S. pe 1959—1965, cuprinse în 
tezele raportului care va fi prezentat 
de N. S. Hruşciov, prim-secretar al 
P.C.U.S,, la Congresul al XXI-lea 
al P.C.U.8., prevăd crearea multi- 
laterală a bazei tehnico-materiale a 
comunismului, întărirea continuă a 
puterii economice şi de apărare a 
patriei sovietice și satisfacerea tot 
mai deplină a nevoilor materiale 
şi culturale ale oamenilor muncii. 
Planul de şapte ani de dezvoltare 
a economiei sovietice formează o 
‘etapă hotăritoare în crearea bazei 
tehnico-materiale a comunismului, 
în întrecerea pașnică cu lumea ca- 
pitalistă, cînd practic trebuie înde- 
plinită sarcina istorică de a ajunge 
din urmă şi a întrece cele mai dez- 
voltate țări capitaliste în ce priveşte 
producția pe cap de locuitor. Uni- 
unea Sovietică depăşeşte arina ni 
S.U.A. la un șir de produse agricole: 


PORTUL STIINTEI 


TEI CEREALIERE 


AL. PRIADCENCU 
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membru corespondent al 
Academiei R.P.R. 


de peste două ori la producţia de 
grîu, de aproximativ trei ori la 
producţia de sfeclă de zahăr. În 
ceea ce privește volumul global al 
producţiei de lapte şi unt, U.R.S.S. 
se situează acum pe primul loc în 
lume, iar în ceea ce priveşte pro- 
ducția de lină — pe locul al doilea. 

Citrele de control ale planului de 
șapte ani cu privire la dezvoltarea 
în viitor a bazei cerealiere indică 
un nou avîint de sporire considera- 
bilă a producţiei-martă la cerealele 
păioase, porumb, hrişcă și legumi- 
noase. La sfirșitul perioadei de 7 
ani, volumul producţiei globale ce- 
realiere trebuie să fie de 10—11 
miliarde de puduri anual. 

Obţinerea recoltelor mari şi con- 
stante de la un an la altulse va 
realiza prin introducerea în agricul- 
tură. a celor mai noi şi înaintate 
realizăriștiințifice, diferențiat pentru 
fiecare zonă economică a U.R.S.S. 
şi chiar pentru fiecare gospodărie 
agricolă în parte, precum și prin 
îmbunătăţirea zonării producţiei a- 
gricole. Introducerea asolamentelor 
raţionale, irigaţiile, lucrarea per- 
fecţionată a solului și însămințarea 
ogoarelor cu seminţe de soi, precum 
şi cu semințe hibride constituie 
partea componentă și cea mai im- 
portantă a acestui sistem de agricul- 
tură, 

Creșterea continuă a producţiei 
cerealiere, capabilă să dea economiei 
naționale cantităţi din ce în ce mai 
mari de produse alimentare pentru 
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populație și materii prime pentru 
industrie, constituie o sarcină esen- 
țială şi permanentă a agriculturii 
sovietice. Dezvoltind în mod crea- 
tor cuceririle științei și practicii din 
trecut ale  eminenților învățați 
V. V. Dokuceaev, P. A. Kosticev, 
I. V. Miciurin, D. N. Prianișnikov, 
V. R. Viliams, K. K. Ghedroitșialţii, 
oamenii de știință sovietici, care au 
adus nenumărate aed pre- 
țioase la rezolvarea problemelor agri- 
cole complexe, au elaborat sistemele 
diferențiate de măsuri agrotehnice 
pentru variatele zone de climă şi sol 
din Uniunea Sovietică, contribuind 
la obținerea în fiecare an a recoltelor 
bogate şi constante. 

Succese importante au obținut oa- 
menii de știință sovietici în dome- 
niul folosirii îngrășămintelor agri- 
cole și minerale. Au fost descoperite 
şi date în exploatare mari zăcăminte 
otasice, 
Uniunea Sovietică situindu-se pe 
primul loc din lume în ceea ce pri- 
veşte rezervele acestor zăcăminte. 

Prin cercetări riguroase s-a sta- 
bilit modul de folosire a făinii de 
fosfați ca îngrășămint direct şi în 
amestec cu alte îngrășăminte, pen- 
tru majoritatea culturilor agricole 
și pentru diferite tipuri de sol. S-a 
dovedit că prin aplicarea superfos- 
fatului pina se micşorează con- 
siderabil absorbția fosfatului de că- 
tre sol şi se măreşte gradul de asi- 
milare a lui de către plante. 

În general, cercetările sovietice 
demonstrează că bee creşte 
cu 30—70% în urma aplicării în- 
grășămintelor de superfosfat gra- 
nulat în rînduri față de aplicarea 
aceleiași cantităţi de superfosfat sub 
formă de praf. Pe pămînturile pod- 
zolice desțelenite, aplicarea super- 
fosfatului granulat sporește aproxi- 
mativ de 2 ori producţia culturilor 
agricole. 

n anii din urmă, s-au elaborat 
noi metode de combatere a acidității 
solului. Astfel, R.I. Menkina a des- 
coperit un microorganism care des- 
compune suite organică din sol, 
eliberind fosforul în formă asimila- 
bilă de către plante. În prezent se 
fabrică un nou preparat numit fos- 
fobacterin, care se aplică pe milioane 
de hectare în vederea combaterii 
acidității terenurilor. 

De asemenea, se aplică cu succes ` 
metoda academicianului T.D. Li- 
senko de încorporare a amestecuri- 
lor de îngrășăminte organo-mine- 
rale în regiunile din zona fără cer- 
noziom; îngrășarea suplimentară a 
culturilor agricole pe timpul vege- 
tației, în funcţie de creşterea și 
dezvoltarea lor; folosirea largă a 
izotopilor radioactivi și a semicon- 
ductorilor pentru cunoașterea pro- 


În titlu: 


plantarea perdelelor forestiere de 
protecție 


De la stinga la dreapta: l şi 2 — soiurile 

de griu Erythrospermum 841 și Hordeiform 189 

create de acad. P. N. Konstantinov; 3 — 

soiul de grîu Sarrubra, obținut de ameliora- 
torul Sehurdin 
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Hibrizi de porumb foarte productivi crea 


Bukovina (A), Krasnodar 1/49 (B) 


“ceselor intime interne ce se petrec în 
sol și în plante (acad. A. F. Joffe, 
V. M. Klecikovski, P. A.Vlasiuk) etc. 

Faţă de trecut, metodele de lucrare 
a solului sînt în prezent perfecţio- 
nate. În colhozuri şi sovhozuri, se 
aplică arătura adîncă cu plugul an- 
tetrupiţă și adîncirea stratului ara- 
bil prin subsolaj. S-a constatat că 
subsolajul este o măsură agroteh- 
nică eficace, care îmbunătăţeşte re- 
gimul de apă din sol și sporește mult 
producția plantelor. 

Producţia cerealieră aproape s-a 
dublat prin luarea în cultură a imen- 
selor suprafeţe de terenuri înţelenite 
şi pîrloagă. În ultimii ani s-au des- 
țelenit şi s-au luat în cultură 
36.000.000 ha de noi terenuri, din 
care peste 33.000.000 ha numai în 
regiunile de răsărit- ale Uniunii 
Sovietice. 

Un aport important l-a adus știința 
agricolă sovietică la elaborarea me- 
todelor agrotehnice în valorificarea 
terenurilor înţelenite şi virgine, sta- 
bilind cele mai bune epoci de însă- 
minţare, metode și adincimi de lu- 
crare a solului, precum și metodele 
de agrotehnică a griului, porumbului 
şi meiului. Din experienţe şi prac- 
tica agricolă, s-a constatat necesita- 
tea de a folosi epocile timpurii 


Corpul principal al sistemului de irigație de pe riul Cin care alimen- 
tează cu apă ogoarele Kirghiziei 


ți de acad. B, P. Sokolov 
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pentru efectua- 
rea  arăturilor 
şi o mai bună 
răsturnare a 
brazdei prin în- 
groparea ţelinei 
în fundul aces- 
teia. În felul 
acesta, se păs- 
trează şi se a- 
cumulează mai 
bine  umidita- 
tea în sol şi sub- 
stanţele nutri- 
tive uşor asi- 
milabile și se 
împiedică fm- 
buruienirea se- 
mănăturilor 
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Partizanka (C) prin refacerea 
vegetației pe 
țelină. 


Succese grandioase au realizat oa- 
menii de ştiinţă sovietici în domeniul 
creării de noi soiuri de plante mai 
productive şi de. calitate mai bună, 
în domeniul raionării soiurilor pe 
zone naturale de producţie şi în 
producerea seminţei elită din soiuri 
raionate. În ultimii ani, ameliora- 
torii sovietici au creat 288 soiuri 
noi de grîu de primăvară şi 160 
soiuri de grîu de toamnă. i 

Baza pentru lucrările de amelio- 
rare o reprezintă SOAȚIIA mondială 
de plante agricole de la Institutul 
unional de fitotehnie din Lenin- 
grad, condus de acad. P. M. Ju- 
kovski, unde se studiază 150.000 de 
mostre, din care cca. 70.000 mostre 
de cereale, leguminoase, hrișcă, mei. 

Institutul de ameliorare a cerea- 
lelor din sud-estul Uniunii Sovie- 
tice a creat peste 20 soiuri de cerea- 
le, raionate în prezent în partea 
de sud-est a Uniunii Sovietice şi 
în 'Transural. Soiurile create de acest 
institut întrec cu 200—300 kg/ha 
boabe alte soiuri cultivate în a- 
ceste regiuni. 

Peste 10% din suprafeţele ocu- 
pate cu grîu de primăvară se culti- 
vă cu soiurile create de acad. P. N. 
Konstantinov. 

O activitate rodnică desfăşoară în 

! direcția creării 
de noi soiuri la 
plante Institu- 
tul unional de 
genetică și ame- 
liorare a plan- 
telor din Odesa, 
condus de acad. 
F. G. Kiricen- 
ko. Au fost 
create și date 
în cultura mare 
soiurile de griu 
de toamnă Ode- 
sa 3, Odesa 12, 
Odesa 16, care 
se cultivă în 
prezent pe o su- 
prafață de 
7.000.000 ha. 
În ultimul timp 
a fost creat un 
soi de griu de 
arnăut de toam- 


nă cu boabe sticloase, mult apreciat 
în industria alimentară și export. 

La Institutul unional din Odesa 
a fost obţinut de P.F. Garkavti soiul 
de orz de toamnă Odesa 17, foarte 
productiv şi foarte rezistent la ger, 
precum şi hibridul între soiurile. 
de porumb Odesa 10, obţinut de 
A. S. Mussiiko, care produce pînă 
la 800 chintale de masă verde la 
hectar. 

În regiunea Harkov se cultivă 
graplo de toamnă din soiurile Zenit- 

a, Lutescens 266 şi 238, create de 
acad. V. I. Iuriev, iar în Caucazul 
de nord se cultivă soiurile de grîu 
de toamnă create de marele amelio- 
rator acad. P. P. Lukianenko. Aca- 
demicianul Lukianenko a mai creat 
un soi nou de griu cu paiul pitic, 
cu multe boabe în spiculeț, rezis- 
tent la cădere şi foarte productiv. 

Realizările renumite ale academi- 
cianului N. V. Tiţin sînt în prezent 
larg aplicate în practica agricolă. 
Prin hibridări îndepărtate între grîu 
şi pir, s-au obţinut noi soiuri va- 
loroase de grîu de toamnă și de 
primăvară, rezistente la boli şi la 
cădere, cu însuşiri excepţionale de 
panificație, foarte productive, care 
au fost raionate în 17 regiuni şi 4 
republici din zona fără cernoziom 
din U.R.S.8. 

Cercetătorii sovietici au împins 
mult mai spre nord limitele de cultură 
a porumbului. Astăzi, în U.R.S.S. 
porumbul se cultivă în localități 
unde în trecut cultura lui nu era 
cunoscută. 

În 1956 au fost raionate în 
Uniunea Sovietică peste 76 de soiu- 
ri şi hibrizi de porumb. În special, 
hibrizii dubli de porumb s-au arătat 
cu 20—30% mai productivi în com- 
parație cu soiurile obișnuite. Cei mai 
productivi hibrizi dubli de porumb 
au fost a le Staţiunea experimen- 
tală din Kuban, sub conducerea 
amelioratorului V. I; Kojukov. Sur- 
plusul de producție obținut prin cul- 
tivarea hibrizilor dubli de porumb 
este aproximatiy de 25.000.000 pu- 
duri de porumb boabe în fiecare an. 

În anii din urmă au fost create 
şi date în cultură nenumărate soiuri 
de cereale şi leguminoase. S-au creat 
soiuri timpurii de orez, soiuri de 
lupin anual și peren fără alcaloizi, 
soiuri productive de mei, hrişcă, 
fasole, măzăriche, soia etc. 

Făcînd bilanţul realizărilor stră- 
lucite obținute de agricultura sovie- 
tică în ultimii ani, tezele raportului 
tovarăşului N. S. Hrușciov, prim- 
secretar al P.C.U.S., indică căile de 
dezvoltare pe mai departe a acestui 
mare sector al economiei naţionale 
a U.R.S.S. Experienţa istorică a 
Uniunii Sovietice reprezintă o că- 
lăuză sigură pentru poporul romir 
e drumul industrializării şi trans. 
ormării socialiste a agriculturii, 
drum luminat de experiența măre- 
țului partid al lui Lenin, drumul 
victoriei socialismului şi a comu- 
nismului. 


maa pe 


Studiul razelor cosmice constituie azi unul dintre cele mai înaintate 
avanposturi ale fizicii moderne. Aportul sovietic în acest domeniu, 
care și pînă acum era cu totul remarcabil, va crește în viitor şi mai 
mult, datorită afectării sporite de forțe umane și materiale, fapt ce 


reiese din tezele raportului care 


va fi prezentat de tovarășul 


N.S. Hruşciov la cel de-al XXI-lea Congres al P.C.U.S 

La noi în țară, în cadrul măsurilor de promovare a fizicii nucleare 
luate de partid și guvern, conducerea Institutului de fizică atomică a 
asigurat dezvoltarea unui laborator de raze cosmice, utilat cu mijloacele 


cele mai moderne. 


A . . se : 
ncepînd din primii ani ai se- 
] colului nostru, fizica s-a îmbo- 
gățit cu un capitol nou: razele 
cosmice, care — în ciuda nenumă- 
ratelor studii ce s-au efectuat — ne 
rezervă încă surprize. 

Multă vreme s-a crezut că ele își 
au originea în soare, de unde și de- 
numirea lor improprie de „raze“, 
prin analogie cu razele de lumină. 
De fapt, razele cosmice reprezintă 
un flux de particule încărcate de 
energii uriaşe care cad în mod uni- 
form asupra pămîntului, venind din 
toate direcţiile din spațiul cosmic, 
ziua şi noaptea. 

Razele cosmice primare sînt for- 
mate din particule cu energii mari ce 
ajung în straturile superioare ale at- 
mosferei terestre și, ciocnindu-se cu a- 
tomii aerului rarefiat, dau naștere — 
prin diterite tipuri de reacţii nuclea- 


îi re — radiaţiilor cosmice secundare 


Acestea se împart, la rîndul lor, 
în două componente: moale și dură. 
Componenta dură, numită astfel din 
pricina puterii sale de pătrundere 
foarte mari, străbate atmosfera în 
toată grosimea ei şi ajunge la pămînt, 
Particulele observate la nivelul mării 
şi sub straturi mari de sol sau de 
apă, în cea mai mare parte, aparţin 
componentei dure. 

Prima problemă care a trebuit să 
lie rezolvată a fost aceea a naturii 
particulelor din razele cosmice, pre- 
cum și a vitezei (deci a energiei) 
cu care se deplasează în univers și 
în atmosfera terestră. Informaţiile 
referitoare la radiația primară au 
fost obţinute fie pe cale teoretică, 
prin investigaţii asupra naturii par- 
ticulelor care sînt capabilesă producă 
prin interacțiuni nucleare particulele 
detectate în radiațiile cosmice, fie 
prin explorarea atmosferei cu aju- 
torul baloanelor-sondă. Lansarea sa- 
ce pal artificiali ai pămîntului (în 
mod special cel de-al treilea satelit 


Instalaţie cu înregistrare automată a rozelor 
cosmice 


Prof. univ. |. AUSLANDER 


sovietic) a permis obținerea unor 
informații mai ample asupra naturii 
particulelor primare care ajung la 
limita superioară a atmosferei. A- 
ceastă realizare deosebită a deschis 
de pe acum posibilitatea de a veri- 
fica în mod concret componenţa pre- 
cisă a razelor cosmice primare. 
Astfel, s-a ajuns la concluzia că 
radiația cosmică primară este for- 
mată din protoni (nuclee de hidro- 
gen) și particule alfa (nuclee de 
heliu) foarte rapide și dintr-un nu- 
măr destul de redus de nuclee mai 
grele ce se mişcă cu viteze enorme. 
De exemplu, la latitudinile noastre, 
energia minimă a protonilor primari 
este de aproximativ 1.500 MeV, 
ceea ce reprezintă totuşi foarte puţin 
în comparaţie cu energiile uriașe pe 
care le pot atinge particulele cos- 
mice în zborul lor printre aştri. 
Radiația cosmică secundară ia 
naștere, după cum s-a mai spus, în 
urma sită de radiaţiei primare de 
către atmosfera terestră. Acest fe- 
nomen nu este atit de simplu pe cît 
pare la prima vedere; el constă, în 
realitate, din interacțiunea nucleară, 
dinsfărîmarea nucleelor atomi- 
ce existente în aer de către ra- 
diația primară. La asemenea 
sfărimări iau naștere protoni 
secundari, neutroni şi mezoni 
pi de mare energie, care pot 
provoca la ripdul lor noi stări- 
mări de nuclee ș.a.m.d. În 
felul acesta apare o cascadă 
(jerbă) de particule, dintre 
care majoritatea sint mezoni pi 
relativ lenți, care se dezintegrează, 
dind naștere mezonilor miu şi fo- 
tonilor (vezi articolul „Particule 
elementare“ din „Știință și tehnică“ 
nr. 10/1958). Energia mică a mezo- 
nilor pi, care nu reușesc să pătrundă 
prea departe de locul naşterii lor, 
se explică prin faptul că energia 
unei singure particule primare se 
distribuie pe un număr. mare de 
particule secundare, mai precis pe 
toate particulele din cascada creată 
de ea. Componenta moale a radiaţiei 
cosmice secundare este formată din 
electroni generaţi fie de către fotoni, 
fie prin dezintegrarea mezonilor miu, 
care sînt nestabili. Componenta dură 
este formată în majoritate din mezoni 
miu. Pe măsură ce parcurge straturi- 
le inferioare ale atmosferei, compo- 
nenta moale este absorbită mult 
mai puternic decit cea dură, astfel 
că la nivelul mării 2/3 din totalitatea 
razelor cosmice sînt mezoni rapizi. 
În linii foarte generale, acesta 
este tabloul formării componentei 
secundare a radiaţiei cosmice. Stu- 
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diul fenomenelor care au loc între 
particulele ce o compun, ca şi între 
acestea şi nucleele atomice din at- 
mosferă, este de o importanță ca- 
pitală pentru cunoaşterea tainelor 
structurii materiei. Oamenii de şti- 
inţă de pe întreg globul se străduiesc 
să reproducă în laboratoare fenome- 
nele naturale ce se petrec în radia- 
ţia cosmică. În acest scop este nece- 
sară obţinerea de energii mari, tot 
atit de mari cît au particulele sosite 
din cosmos. În laboratoarele mari 
din lume s-au realizat acceleratori 
de particule, cu ajutorul cărora se 
accelerează particulele elementare 
pentru a fi apoi dirijate să bombar- 
deze nucleele atomice sau alte par- 
ticule elementare. Totuşi energiile 
obținute în acceleratori sînt situate 
în limita interioară a energiilor din 
razele cosmice. Energiile cele mai 
mari atinse de acceleratorii folosiţi 
în prezent se ridică la zece miliarde 
de electronvolți. (Atit are sincro- 
fazotronul uriaş de la Dubna, 
U.R.S.S.) Pentru uriaşele aparate a 
căror construcție este proiectată 
pentru următorii ani în U.R.S.S. 
se prevăd energii de ordinul zeci- 
lor de miliarde de  electronvolţi. 
Totuşi aceste energii sînt mici pe 
lingă milioanele de miliarde de 
electronvolți pe care le ating nucle- 
ele din radiația cosmică primară. 

De unde provin aceste particule 
atit de rapide şi care este mecanismul 
ce reuşeşte șă le dea un asemenea 
impuls? lată o întrebare ce frămîntă 
de multă vreme mintea oamenilor 
de știință, pentru lămurirea căreia 
s-au făcut numeroase cercetări teo- 
retice, dar pînă în prezent nu există 
o teorie unică asupra originii raze- 
lor cosmice. 

Privite în lumina faptelor expe- 
rimentale cunoscute, se presupune 
că formarea razelor cosmice are loc 
ca urmare a accelerării particulelor 
şi nucleelor complet ionizate în cim- 
purile electromagnetice foarte slabe, 
extinse pe un spaţiu uriaș în univers. 
Deși slabe, forțele electromagnetice, 
care acționează asupra nucleelor 
primare, ajung încetul cu încetul 
— dat fiind timpul îndelungat — 
să imprime acestora energiile uriaşe 
despre care am vorbit mai inainte. 

izicianul sovietic I. P. Terleţki 
a emis următoarea ipoteză. În uni- 
vers sînt stele în jurul cărora există 
cimp magnetic. Rotirea unor astfel 
de stele sau reg e în timp a 
cîmpului magnetic legat de ele dă 
naștere unui cimp electric indus. 
S-a calculat şi s-a dovedit că dacă 
cimpul magnetic la suprafaţa stelei 
este mare, iar dimensiunile stelei 
sint de asemenea mari, particulele 
încărcate pot fi accelerate la ener- 
gii considerabile. Spaţiul interste- 
lar nu este perfect vid, ci umplut 
cu materie rarefiată. În marea ma- 
joritate, această materie constă din 
atomi de hidrogen care Pi din 
atmosfera stelelor. La diferite in- 
tervale de timp, sub acţiunea cuan- 
telor de lumină emise de aștri sau 
sub acțiunea temperaturilor, aceşti 
atomi sînt ionizați. Protonii sau 
chiar nucleele mai grele, scăpate de 


Aspectul unei jerbe cosmice 


electronii lor, pot fi supuși astiel 
acțiunii cîmpului electromagnetic 
stelar. Un număr destul de mare de 
asemenea „acceleratori“ de inducție 
împrăștiați în univers poate să asi- 
gure intensitatea radiației cosmice 
primare și distribuția sa în toate 
direcțiile din spaţiu, 

Fizicianul italian E. Fermi a 
indicat un alt mecanism de acce- 
lerare, care poate, de asemenea, să 
explice originea radiaţiei cosmice și 
e probabil să aibă loc simultan cu 
primul. Pe cale optică şi radioastro- 
nomică s-a dovedit că în spațiul 
interstelar, din loc în loc, există 
nori de materie difuză, însă mai 
densă decit cea din restul spațiului 
cosmic. Acești nori se deplasează 
în univers cu viteze de ordinul ze- 
cilor de kilometri pe secundă, iar 
întinderea lor este uriașă, ea fiind 
evaluată la citeva zeci de ani-lu- 
mină. Datorită deplasării lor ra- 
pide, acești nori, compuşi în mare 
parte din atomi ionizați, se com- 
portă în realitate ca niște adevăraţi 
curenţi electrici, care dau naștere 
unor cîmpuri magnetice slabe, de 
ordinul a unei milionimi de gauss. 
Protonii şi nucleele din cosmos, 
întilnind un asemenea nor rătăcitor, 
sînt accelerați de cimpul acestuia, 
energia lor crescînd cu o cantitate 
mică. Cu toate că este puţin pro- 
babil ca un nucleu primar să se 
„întilnească“ cu un nor în decursul 
a milioane şi milioane de ani, ei 
pot totuși să sufere suficient de 
multe „intilniri“ cu norii şi să acu- 
muleze o energie de mişcare consi- 
derabi!: Astfel, la limita atmo- 
sterei terestre s-au observat protoni 
primari cu energie de citeva mi- 
liarde de electronvolţi, a căror frec- 
vență — la peste 20 km deasupra 
pămîntului — este cam de o particulă 
pe secundă. Sint însă și particule 
cu o energie de sute și mii de ori 
mai mare, a căror prezență este 
detectată după fenomenele impresio- 
nante pe care le provoacă în at- 
mosferă (jerbele de raze cosmice). 
Concentrarea unei asemenea energii 
pe o singură particulă este un fe- 
nomen care n-a putut fi realizat 
deocamdată decit în natură, iar 
aparatele existente pe pămînt dau 
— așa cum am mai spus — energii 
de zeci de milioane de ori mai mici 
decit acelea din cosmos. 


Acad, Horia 
Hulubei şi co- 
laboratorii săi 


urmărind func- 

Honorea unei 
af 

camere Wilson 


la scara 


Bineînțeles, 
energiilor pe care le folosim in 
viața de toate zilele, energiile par- 
ticulelor cosmice sînt însă destul 
de mici. De exemplu, energia par- 


raportate 


ticulelor celor mai rapide obser- 
vate abia ar putea servi la încălzi- 
rea unui gram de apă cu un grad. 
Fluxul total de energie al dpi 
cosmice care cade pe un cm? abia 
ar putea ţine în funcţiune o lan- 
ternă de buzunar. Enormitatea lor 
se. referă la scara atomică, unde 
aceste energii pot da naştere celor 
mai puternice fenomene de inter- 
acțiune nucleară. Pentru noi este 
astăzi ușor să producem energia 
mecanică, termică sau electrică ne- 
cesară punerii în funcţiune a unor 
uzine uriașe, dar este extraordinar 
de greu să realizăm energii de miş- 
care mari în lumea atomică, deoarece 
aici intervin greutăţi de ordin știin- 
țific şi tehnic foarte serioase. 

În fond, spaţiul cosmic reprezintă 
un laborator uriaş, în care s-ar 
putea studia procesele nucleare la 
energii înalte și s-ar putea lămuri 
o serie de probleme încă discutabile 
din fizica nucleară. 

Radiațiile cosmice pot fi detectate 
cu ajutorul instalaţiilor de contori, 
camerelor cu ceață (camera Wilson) 
şi ale camerelor cu bule. Printr-un 
procedeu relativ simplu, urma parti- 
culei care a trecut printr-o asemenea 
cameră poate fi văzută şi fotogra- 
tiată. 

În sfirşit, o dezvoltare extrem 
de amplă au luat-o în ultimul timp 
studiile făcute pe plăci nucleare în 
care particulele cosmice își lasă de 
asemenea urma, de data aceasta vi- 
zibilă numai la microscop. 

Privind în ansamblu posibilită- 
ţile pe care omul le are la îndemină, 

recum şi progresele rapide pe care 
n mod cert le va face tehnica în 
viitor, putem afirma că o mulţime 


de probleme încă nelămurite sau în 
stadiu de cercetare vor fi elucidate 
și, o dată cu aceasta, se va lărgi 
orizontul nostru despre structura 
materiei. 


“torii desfăşoară o intens activitate. * 
< santierele Moscovei se înalță zeci şi sute Să 

de locuinţe, școli, edificii culturale etc. Zi de SS 

zi, Moscova se face tot mai frumoasă, şi viața. 

locuitorilor ei, de altfel ca viaţa intregului 

popor sovietic, devine tot mai plăcută, 

După cum se știe, în tezele raportului 

tovarăşului N.S. Hruşciov care va fi prezen- SE 

tat la Congresul al XXI-lea al P.C.U.S., nA 

o atenţie deosebită este acordată construcpii- 

lor. Numai in ceea ce priveşte televiziunea 

in viitorii şapte ani se vor construi pes 

100 de noi centre de televiziune şi st 


ing. B. MANAŞCU 


ÎNĂLȚIMEA: 500 m 


C onstrucția turnului Centrului de televiziune 
din Moscova a stirnitun mare interes prin- 
tre inginerii şi arhitecții din institutele de 
proiectări și cercetări ale Moscovei. 

Sarcina nu era de loc uşoară. Prin înălţimea 
sa de 500 m, care dă posibilitatea să fie recep- 
ționate clar emisiunile de televiziune de la o 
distanță de 120 km, turnul reprezintă cea mai 
înaltă construcţie din lume. În afară de pro- 
blemele inginerești dificile pe care le pune, con- 
strucția turnului trebuie să realizeze şi un as- 
pect arhitectonic frumos. 

Soluţiile clasice prevăd pentru turnuri de 
mari înălțimi utilizarea de construcţii metalice 
cu zăbrele, ancorate cu tiranţi. Iniţial s-a propus 
şi pentru turnul de televiziune din Moscova o 
astfel de construcție executată din țevi sudate, 
care a fost însă abandonată, deoarece nu prezenta 
interes din punct de vedere ingineresc, conducea 
la un consum ridicat de oţel, iar tiranţii, în 
contact direct cu mediul înconjurător, erau 
supuși unei uzuri rapide. 

Executarea turnului din beton precompri- 
mat permite să se renunţe la tiranţi de ancora- 
re, ceea ce simplifică mult lucrările de între- 
tinere. În același timp, în interiorul turnului 
se pot amenaja diferite încăperi cu destinaţie 
tehnică, fără a dăuna prin 


aceasta aspectului estetic 
al construcției. dp 
La înălțimea de 400—416 ” 


m se prevede amenajarea de 
platforme care pot cuprinde 
1.000 de vizitatori. De la 
această înălțime se oferă o 
vedere minunată a Mosco- 
vei şi a împrejurimilor. 
Patru ascensoare rapide: 


pot urca simultan, în numai 80 de secunde 

56 de pasageri pînă la virful turnului. 
fot la înălțimea de 400 m se va amenaja 
un mic restaurant, l 

Turnul din beton armat precomprimat 
are o formă de trunchi de con cu diametrul 
la bază, în partea lățită de 65 m, iar la 
partea superioară de 7 m. Grosimea pereți- 
lor este de 25 cm, constantă pe toată 
înălțimea. În interiorul turnului, lingă 
pereţi, se așază fascicule de corzi de ar- 
mătură în număr de cca. 4.000, care se 
pretensionează cu un efort total de cca. 
9.000 de tone. După pretensionare, corzile 
se fixează la partea inferioară a turnului, 
iar după trecerea unei perioade de 1—2 
ani, în care timp se produc majoritatea 
deformaţiilor, ele se protejează prin aco- 
perire cu beton. 

Turnul se va executa cu cofraje demon- 
tabile, iar durata de turnare va fi de un 
an. Întreaga construcţie, inclusiv monta- 
jul instalaţiilor, se va termina în 2 ani, 
astfel că în 1961 turnul va intra în exploa- 
tare. 

Turnul de televiziune din Moscova 
constituie o îndrăzneață lucrare inginereas- 
că, care prezintă un mare interes pentru 
tehnicienii din toată lumea şi, în acelaşi 
timp, un punct de atracţie pentru turiștii 
capitalei sovietice. 


SE CONSTRUIEŞTE MĂREȚUL 
PALAT AL SOVIETELOR! 


|? partea de sud-vest a Moscovei, în 
apropierea Universității „Lomonosov“, 
se construiesc azi întinse cartiere de locuin- 
țe. Tot acolo se va înălța în curînd mărețul 
Palat al sovietelor, în care va funcționa 
organul suprem al puterii de stat — So- 
vietul Suprem al Uniunii Sovietice. 
Palatul va cuprinde birouri pentru 
funcționari, săli pentru recepții, pentru 
înmînarea distincțiilor, pentru corpul di- 
plomatic, pentru presa sovietică şi străină 
etc. Punctul central al palatului îl con- 
stituie o sală mare de şedinţe de 4.600 de 
locuri şi două săli mici, de cîte 1.500 de 
locuri, pentru ședințele Sovietului Uniunii 
și ale Sovietului Naţionalităţilor. 
Pentru proiectarea Palatului soviete- 
lor a fost instituit un mare concurs, la 
care s-au prezentat 134 de proiecte. Proiec- 
tele au fost expuse timp de 3 luni într-o 
sală mare de expoziţii şi au fost examinate 
de circa 200.000 de vizitatori, care au 
trimis 3.000 de observaţii în scris. 
Proiectele prezentate se bazează pe 
cele mai noi concepţii ale arhitecturii 
sovietice. Ele redau caracterul monumen- 


Unul din proiectele viitorului Palat al sovietelor pre- 
miat la concurs 
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tal al clădirii. evitînd în același timp 
formele greoaie şi volumele exagerate. Cu 
toate dimensiunile mari, prin utilizarea 
de materiale noi, ușoare şi de mare rezis- 
tență, clădirea nu dă o senzaţie de masivi- 
tate. 

Arhitecţii sovietici au acordat o mare 
atenţie asigurării unor perfecte condiţii 
de funcţionare a instalaţiilor, comunicaţii 
comode, iluminare și acustică bune. 

Juriul concursului a reținut o serie de 
proiecte și de soluţii parţiale, care vor 
servi ca bază pentru proiectarea ulterioară 
a Palatului sovietelor. Astfel au fost 
premiate proiectele arhitecţilor Barhin și 
Novikova şi ale arhitecților Davidenko 
și Meerson și alte proiecte. Proiectele pre- 
miate se disting printr-o rezolvare armo- 
nioasă a circulaţiei maselor mari de oameni 
şi o mare comoditate în folosirea încăperi- 


Aşa va arăta stadionul acoperit de la Moscova 


lor. Aspectularhitectural este monumental, 
realizat cu mijloace simple, fără ornamen- 
taţii greoaie şi inutile. 


ORIGINALE CONSTRUCŢII 
SPORTIVE 


| n 1959 va începe la Moscova construcția 
unui stadion unic în lume. Stadionul, 
cu o capacitate apropiată de a marelui 
stadion „Dinamo“, va fi acoperit și va 
avea o bună vizibilitate, astfel că va 
permite să se desfăşoare în plină iarnă 
partide de fotbal și concursuri atletice. 
Pînă acum s-au întocmit 32 de proiecte 
pentru stadionul acoperit din Moscova. 
În ilustrația de mai sus este înfățișată 
macheta viitorului stadion după unul din 
proiectele întocmite. Stadionul urmează să 
aibă o lungime de 275 m, lățimea de 173 
m şi nici un element de susținere interme- 
diară. Acoperişul, realizat din material 
plastic, uşor și transparent, este menținut 
de un arc central, iar greutatea sa nu 
depăşeşte 10 tone. 

Încă din anul trecut funcţionează la 
Moscova, pe cheiul Kropotkin, un original 
bazin de înot. Aci, în plină iarnă, pe 
ger sau zăpadă, se desfăşoară în aer liber 
concursuri de înot. În bazin apa se men- 
ţine permanent la o temperatură de 4270, 


pre ăi 
iar vaporii care se formează la suprafaţa 
bazinului constituie un strat de protecţie, 4 
care apără pe înotători de frig. isi 
VITEZE ÎN CONSTRUCŢII d 
| n iarna 1957--1958, un colectiv al i 


Institutului nr. 81 din Moscova a reali- 
zat viteze de execuţie a clădirilor fără 
precedent. O casă de locuit cu parter şi 
3 etaje, executată din blocuri mari, a 
fost montată complet în 18 zile lucrătoare, 
iar la 35 de zile din momentul turnării 
fundațiilor clădirea a fost dată în exploa- 
tare. 

Recent, acest record a fost bătut de 
același colectiv, care a montat o școală 
cu parter și 4 etaje în numai 14 zile lucră- 
toare. 

La Moscova, în cartierul 
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se construieşte o casă cu 5 nivele. în care 
toate elementele, cu excepția stiipilor, a 
planșeelor şi scărilor, se execută din mase 
plastice. Pereții exteriori ai casei se exe 
cută din panouri mari în 3 straturi, 
Stratul exterior, în grosime de 2,5 mm, 
este alcătuit din masă plastică armată 
cu fibre de sticlă, care are o rezistenţă m 
egală cu cea a oțelului de calitate. Stratul 
intermediar este format din faguri de hir- 
tie îmbibată cu răşini sintetice, iar stratul 
interior de finisaj, din masă plastică 
stratificată colorată. Un astfel de panou, 
de dimensiunile unei camere, cîntăreşte 
50--150 kg. Tot din mase plastice se 
execută pereții despărțitori, ferestrele, 
ușile, pardoselile etc. Grupurile sanitare ` 
se aduc de la fabrică sub formă de cabine. 
în care se găsesc montate toate instalațiile. 
Atît pereţii cabinei, cît și instalaţiile 
sînt executate din diferite feluri de mase $ 
plastice, iar greutatea totală a cabinei, 
inclusiv baia, chiuveta etc., este de nu- 
mai 350 kg: 

Utilizarea maselor plastice la locuinţe 
duce la o reducere a greutăţii clădirii 
de 5—6 ori în raport cu o clădire asemănă- 
toare de cărămidă, ceea ce are importante 
consecinţe economice. 


y 


Turnul de televiziune înalt de 500 m 


automatizare. 


XXI-lea Congres al P.C.U.S. 


mare capacitate. 


de 5 m şi un diametru pînă la 
2 m. Se considera că înălțimea 
nu putea să crească din cauza rezis- 
tenţei prea mici a mangalului care 
era folosit drept combustibil. Dez- 
voltindu-se producţia de fontă, di- 
mensiunile furnalelor au crescut în 
mică măsură, fiind limitate de posi- 
bilitatea de suflare a unor cantităţi 
mici de aer cu ajutorul foalelor ac- 
ționate de apă. Productivitatea era 
de 1—3 tone de fontă pe 24 de ore. 
Cu cca. 200 de ani în urmă, furna- 
liştii ruşi au avut meritul dea fi con- 
struit unele dintre cele mai mari fur- 
nale din acele timpuri. Astfel, în 
1740 Prokopie Demidov a construit 
la uzinele din Nevian un furnal cu 
înălțimea de 12,8 m şi care producea 
14 tone de fontă în 24 de ore. Fur- 
nalul avea cea mai mare productivi- 
tate din Europa în acea vreme. 
Prin introducerea în 1776 a ma- 
şinii cu abur la suflarea aerului în 
furnale s-a putut trece la furnale cu 


Pi furnale aveau înălțimea 


Industria siderurgică a Uniunii Sovietice creşte într-un ritm 
nemaiintiinit. În 1957 producţia de oţel a depășit 50.000.000 de tone. 
În prezent se construiesc noi importante centre siderurgice, îndeosebi în 
regiunile din răsărit, unde rezerpele de materii prime sint practic ine- 

uizabile. În paralel se acordă o atenţie deosebită dezvoltării uzine- 
r în funcţiune, punindu-se accent pe mecanizarea compleză şi pe 


Tezele raportului tovarăşului N. S. Hruşciov pentru cel de-al 
revăd obţinerea în 1965 a 86.000.000 
— 91.000.000 tone de oţel, cu 62—64%, mai mult ca în 1958. 
Această dezvoltare uriaşă a industriei siderurgice a U.R.S.8S. 
continuă să aibă la bază producţia de fontă fabricată în furnale de 


dimensiuni şi productivităţi mai 
ridicate; a devenit posibilă şi utili- 
zarea unui combustibil superior, şi 
anume cocsul. 

O dată cu creşterea continuă a 
necesităţilor de metal, cu introdu- 
cerea unor noi perfecţionări la fur- 
nale, cum ar fi folosirea aerului pre- 
încălzit, productivitatea şi numărul 
furnalelor a sporit simţitor. Ast- 
fel, dacă în secolul al XVIII-lea 
furnalul construit de Prokopie De- 
midov producea 14 tone de fontă 
pe zi, la mijlocul secoluluial XI X-lea 
se ajunsese la 65 de tone pe 24 de 
ore, iar la sfîrşitul secolului al 
XIX-lea unele furnale produceau 
500 de tone pe zi. 

În secolul nostru s-au făcut noi 
progrese în construcţia furnalelor. 
Agregate uriaşe, mecanizate şi auto- 
matizate, produc zilnic cantităţi 
enorme de fontă. În U.R.S.S. apar 
an de an furnale de acest fel. 

În prezent, Uniunea Sovietică 
realizează cea mai mare parte a pro- 
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ducţiei sale de fontă în furnale cu 
un volum util de încărcare a mate- 
riilor prime de peste 1.000 m?. Fur- 
nalele sovietice de tip curent au un 
volum util de 1.386 m?, iar la ordi- 
nea zilei este construirea unor uri- 
aşe furnale cu volum util de cca. 
2.300 m?! 

La Combinatul în construcţie din 
Karaganda (Kazahstan), în apropi- 
erea zăcămintelor cu rezerve de sute 
de milioane tone de minereu de fier, 
se va construi un furnal cu volum 
util de 2.000 m?. Astfel de agregate 
cu totul deosebite pot produce zilnic 
3.500— 5.000 tone de fontă; la o 
singură evacuare a şarjei de fontă 
din furnal este necesar pentru trans- 
port un tren întreg, fiind vorba de 
500—600 tone de metal. Un furnal 
de această mărime poate produce 
anual peste 1.000.000 tone de fontă, 
asigurind baza materială a unei pro- 
S de cca. 2.000.000 tone de 
oțel. 

Furnalul de peste 2.000 m? pro- 
duce pe lingă fontă și cca. 3.000 
— 4.000 tone de zgură în 24 de ore, 
produs secundar care are utilizări în 
fabricarea cimentului, cărămizilor, 
vatei de sticlă, pietrigului de zgură 
etc. 

Pe lingă zgură, tot ca produs auxi- 
liar în procesul de fabricare a fon- 
tei, apare și gazul de furnal, care 
în cazul unui agregat atît de mare 
fose înlocui cca. 300 tone de com- 

ustibil solid zilnic. 

n ce priveşte alimentarea furna- 
lelor de cea mai mare capacitate, 
este interesant de arătat că un ase- 
menea „uriaş“ înghite zilnic 10.000 
—15.000 tone de materii prime (cca. 
1.000 de vagoane). 

La construcţia furnalelor de capa- 
citate mare din U.R.S.S. 's-a ţinut 
seamă de toate succesele tehnicii 
noi. Mersul fără întrerupere al unor. 
astfel de furnale s-a asigurat prin- 
tr-o mecanizare completă a alimen- 
tării, printr-o mecanizare largă și 
la restul operaţiilor, precum și prin 
reglarea automată a majorităţii para- 
metrilor tehnologici de lucru ai fur- 
nalului. 
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P roducția de fontă a Uniunii Sovie- 
tice a cunoscut un ritm de creş- 
tere pe care nici o ţară capitalistă 
nu-l poate realiza. 


În perioada 1950—1957, produc- 
ţia de fontă a U.R.S.S. a crescut 
anual în medie cu 9,9%, în timp ce 
în aceeaşi perioadă producţia de 
fontă a S.U.A. a crescut în medie 
numai cu 2,8%. 

Creşterea producţiei de fontă în 
U.R.S.S. a fost posibilă prin con- 
struirea unor noi capacităţi şi prin 
îmbunătăţirea indicilor de lucru la 
furnalele existente. 

Pentru a se realiza indici mai ridi- 


caţi, la furnalele sovietice s-a trecut 
pe scară largă la utilizarea unor pre- 


siuni şi temperaturi ridicate ale 
aerului insuflat, la folosirea aeru- 
lui umezit şi a minereurilor aglome- 
rate autofondante. 

La majoritatea furnalelor din Uni- 
unea Sovietică, parametrii princi- 
pali se reglează automat. 

În prezent, la uzina „Azovstal“ 
din R.S.S. Ucraineană s-a construit 
primul furnal automat din lume; 
el este înzestrat cu un sistem de au- 
tomate şi dispozitive de calcul ce 
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efectuează toate operațiile com- 
plexe, de la. ctntărirea materiilor 
prime şi încărcarea furnalului 
pînă la emiterea semnalului cu 
privire la evacuarea şarjei. 

În 1958 au fost construite 
în U.R.S.S. şapte furnale cu o 
capacitate de 4.700.000 tone de 
fontă pe an, ceea ce depăşeşte cu 
12%, întreaga producţie de fontă 
a Rusiei ţariste. Giganţii si- 
derurgiei sovietice daţi în ex- 
ploatare recent au un înalt nivel 
de mecanizare şi automatizare. 
Două dintre aceste furnale — 
cel de la Uzina din Celeabinsk 
şi cel de la Uzina din Krivoi-Rog 
sînt cele mai mari din Europa 
— şi produc anual fiecare apro- 


ximativ 1.000.000 tone de fon- 
tă. 


* 


C onstrucția furnalelor de mare 
capacitate în U.R.8.S. consti- 
tuie şi ea o chezăşie că prin- 
cipala sarcină economică a Uni- 
unii Sovietice — de a ajunge şi 
depăşi S.U.A. în ce priveşte 
producția pe cap de locuitor la 
principalele produse — va fi 
îndeplinită în curînd. 
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Locomotiva cu abur a îmbătrinit 
(Urmare din pag. 7) 


Ultimele locomotive produse au, 
instalate aparate de radio pentru 
emisie şi recepţie, care asigură o 
legătură permanentă între mecanic 
şi dispecerul din staţii. Ele pot 
remorca trenuri de 5.000 t greutate 
și chiar mai mari. 


ÎNTÎILNIREA CU VIITORUL: 
„MECANICUL AUTOMAT“ 


ei care s-ar fi urcat în locomo- 

tiva electrică care făcea diferite 
manevre la Kunţevo lingă Moscova, 
acum citeva luni, ar fi fost martorii 
unor întîmplări cu totul neobiş- 
nuite. 

Mecanicul a apăsat un buton, și 
locomotiva a pornit. Se aprind şi se 
sting pe rînd fantini cu inscripțiile: 
Tracțiune 1, Tracțiune 2 şi Tracți- 
une 3 (viteza maximă). Deodată, 
locomotiva se opreşte ascultătoare la 
semnalul roşu şi porneşte apoi de 
îndată ce i s-a dat liber, fără ca me- 
canicul să facă vreo mişcare. „Meca- 
nicul automat“ se compune din citeva 
dulăpioare metalice. Unul dintre 
acestea cuprinde „blocul memoriei“, 
un dispozitiv pentru comandă-pro- 
gram, care „ţine minte“ o informa- 
ție specială cifrată asupra profilului 
drumului, asupra duratei de depla- 
sare pe anumite porțiuni de drum, 
asupra limitărilor de viteză pe anu- 
mite porţiuni de drum etc. Cu aju- 
torul acestor date lucrează mașina 
electronică de calcul, punctul de 
comandă al „mecanicului automat“. 
Aceasta face calcule de tracţiune. 
Viteza reală a trenului în momentul 
dat, distanţa străbătută de la înce- 
patul călătoriei şi timpul în care a 
ost străbătută le află cu ajutorul 
unor tensometre montate în prima 
pereche de roţi, care transmit im- 
pulsuri porporţionale cu  turaţia 
rapitor, Maşina electronică de cal- 
cul poate rezolva într-o secundă 
peste 150 de ecuații diferențiale, 
reprezentînd diferite variante de 
mişcare a locomotivei. De îndată 
ce viteza şi durata de deplasare de- 
terminate de maşină corespund cu 
programul de deplasare al trenului, 
se dă automat comanda de schim- 
bare a vitezei sau de oprire. 

De obicei, viteza de exploatare, 
durata de deplasare și consumul de 
energie electrică depind de calită- 
ţile personale ale mecanicului. In- 
troducerea „mecanicului automat“ 
îmbunătăţeşte toţi indicii de exploa- 
tare, uniformizează viteza, reduce 
consumul de energie, mărește secu- 
ritatea circulaţiei. Într-adevăr, „me- 
canicul automat“ nu cunoaște obo- 
seala, care toceşte atenţia, nepu- 
tința fizică temporară sau frămîn- 
tările psihice, care pot provoca erori; 
el lucrează uniform şi sigur. 

De curind, în U.R.S.S. s-au ter- 
minat încercările primului „meca- 
nic automat“ din lume. În curînd, 
„mina sigură a mecanicului auto- 
mat“ va conduce zeci de trenuri 
sovietice. 
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i om indica pe scurt cum 
V se poate construi un ex- 
ponometru care poate 
înlocui cu succes exponome- 
trele fotoelectrice din co- 
merţ, precum și o riglă de 
calcul bazată pe relaţia din- 
tre luminozitate, sensibili- 
tatea filmului utilizat, tim- 
pul de expunere şi deschi- 
derea diafragmei. 

Exponometrul permite 
determinarea luminozităţii 
obiectului ce urmează a 
fi fotografiat în funcţie de 
sursele de lumină existente 
la un moment dat. 

Exponometrul pe care ur- 
mează să-l construim constă 
dintr-un tub (1) prevăzut 
cu o fantă prin care gli- 
sează o riglă gradată ce 
indică luminozitatea. Tu- 
bul are 20 cm lungime şi 
3,5 cm diametru. Evident 
că se admit toleranțe de 
10—15%. Materialul poate 
fi carton (în care caz o bandă 
de preșpan sau duplex se 
îndoaie după forma unui 
cilindru şi se lipește) sau 
metal (un tub vechi de me- 
dicamente etc.). Dacă tu- 
bul este de carton trebuie 
să avem grijă (să fie sufici- 
ent de rigid, să nu fie fle- 
xibil) eventual prin supra- 
punerea a 2 — 3 cartoane 
identice. 

În tub se taie o fereastră 
de dimensiuni aproxima- 
tive 2 x 0,6 cm, iar prin 
fereastră se introduce o pie- 
să (2) găurită la mijloc, 
alcătuită din una sau mai 
multe bucăți de carton 
lipite, al cărei roleste să 
împiedice pătrunderea ra- 
zelor de lumină în tub şi 
să ghideze rigla gradată. 
Piesa (3), un carton rotund 
care astupă tubul în drep- 
tul piesei (2) are de aseme- 
nea rolul de a opri pătrun- 
derea luminii. 
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Urmează confecţionarea 
riglei gradate alcătuită din 


2 bucăţi de carton între. 


care se lipesc un număr de 
32 benzi de hirtie de calc 
de diferite lungimi. 

Bucăţile de carton se 
găuresc în așa fel încît să 
obținem un şir de 16 găuri, 
operație care se execută 
foarte uşor cu o preducea. 
Dacă nu avem o predu- 
cea şi nici nu reuşim să 
confecționăm găurile cu 
alte mijloace, vom recurge 
la un simplu pertorator, 
care are însă dezavantajul 
că dă găuri mici. 

Benzile din hîrtie de calc 
se taie astfel încît să obţi- 
nem 16 perechi de benzi de 
lungimi diferite, prima pe- 
reche fiind atit de lungă 
încît să acopere prima gau- 
ră a cartoanelor, a doua pe- 
reche să acopere primele 
două găuri şi aşa mai de- 
parte pînă la ultima pere- 
che care urmează să acopere 
toate găurile. 

Pe unul din cartoanele 
găurite lipim cea mai lungă 
pereche de benzi. Vom folosi 
pelicanol dat într-un strat 
foarte spilee pe marginea 
benzilor. Pe benzile deja 
lipite continuăm să le supra- 
punem pe celelalte pînă la 
ultima pereche. Vom lipi 
apoi al doilea carton găurit, 
stringind întregul pachet 
cu 2 tăşii de pinză lipite 
tot cu pelicanol sau gumă 
arabică. Vom obţine astfel 
o riglă compusă din car- 
toane exterioare și benzi 
de calc în interior. 

Privind către o sursă de 
lumină prin găurile cartoa- 
netor vom observa o opaci- 
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tate crescîndă de la prima 
gaură în dreptul căreia se 
află 2 benzi de calc pînă la 
ultima în dreptul căreia se 

ăsesc toate cele 32 benzi. 

om scrie cu cerneală sau, 
preferabil, cu tuş aceste 
numere în ordine pe bu- 
cata de hirtie de calc ce 
apare în dreptul găurilor, 
numărul 1  corespunzind 
găurii cu 2 benzi. Dacă in- 
troducem rigla în tubul de 
carton şi privim spre un 
obiect, valoarea lumino- 
zităţii obiectului este egală 
cu ultima cifră ce o putem 
citi trecînd prin faţa ochiu- 
lui diferitele cifre marcate 
pe calc. Recomandăm ca 
etalonarea acestui expono- 
metru să se facă cu ajutorul 
unui exponometru foto- 
electric întrucit calitatea 
calculului întrebuințat 
poate diferi de cea obiș- 
nuită, ceea ce duce la 
erori în aprecierea lumi- 
nozităţii. 

Rigla de calcul a des- 
chiderii diafragmei este 
un alt instrument foto- 
grafic pe care îl putem 
contecționa cu multă 
ușurință. O imagine de 
bună calitate trebuie să 
îndeplinească 2 condiţii 

rincipale: să fie pusă 
a punet din punct de 
vedere al clarității şi să 
fie corect expusă. Dacă 
punerea la punct a ima- 
ginii (aprecierea) se face 
destul de ușor prin tele- 
metru,  oglindă-reflex, 
măsurare sau simplă a- 
preciere, în schimb o 
expunere corectă este 
mai greu de realizat din 
cauza numeroşilor fac- 
tori ce intervin: sensi- 
bilitatea filmului, lumi- 
nozitatea, timpul de ex- 
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Der Si 
ponomeiru 


O RIGLĂ DE CALCUL 
DESCHIDERII 


A 
DIAFRAGMEI 
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punere şi deschiderea dia- 
fragmei. În fond se pune 
problema ca pentru o anu- 
mită luminozitate să alegem 
celelalte 3 elemente care se 
ăsesc într-o strinsă core- 
aţie. 

Luminozitatea se apreci- 
ază cu ajutorul exponome- 
trului fotoelectric sau al 
celui descris mai sus, pre- 
cum şi pe bază de tabele 
(mai popia exact). 

De obicei sensibilitatea 
filmului este un factor cu- 
noscut întrucît nu putem 
schimba filmul pentru fie- 
care clișeu în parte. Ră- 
mîn timpul de expunere și 
deschiderea diafragmei care 
se pot stabili cu o riglă 
ce se confecţionează din 


2 bucăti 
identice 


din carton 


LUMINOZITATE 
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carton (cel mai bine din 
preşpan). } 

Rigla de calcul se obține 
tăind 9 bucăți de carton 
(numerotate de la 4 la 9) 
avînd forma indicată în de- 
senulde mai sus.Pe cartonul 
1 lipim cartoanele 2 și 4, 
pe acestea cartoanele 5,7 şi 
8 şiînsfirşit cartonul 9. 
În planul format de car- 
toanele 5,7 şi 8 glisează 
rigleta 6 acționată cu aju- 
torul manetei M. Vom avea 
grijă să intercalăm rigleta 
6 înainte de a lipi cartonul 
9. Pe cartoane scriem ci- 
trele din desen sau eventual 
le detaşăm din revistă şi 
le lipim înainte de asam- 
blare. 

lată acum care este mo- 
dul de întrebuințare al ri- 
glei de calcul. 

Presupunem că avem apa- 
ratul fotografic încărcat cu 
un film de sensibilitate 
1310 DIN. Vom potrivi 
cu ajutorul manetei rigleta 
6 în dreptul cifrei 13. Dacă 
filmul are o sensibilitate 


TIMP DE EXP. o TEET 
Pead runn 


intermediară celor marcate 
pe rigla de calcul, desigur 
că putem interpola. 

Stabilim acum lumino- 
zitatea obiectului ce tre- 
buie fotografiat, obţinînd 
de exemplu o luminozitate 
11. 

Vom plasa cu ajutorul 
riglei 3, cifra 11 deasupra 
cifrei 13 ce reprezintă sen- 
sibilitatea filmului. 

După ce am efectuat 
aceste operaţii obținem o 
serie de valori ale timpului 
de expunere la care cores- 
pund o altă serie de valori 
ale deschiderii diafragmei. 

Putem alege oricare din 
perechile de valori, de exem- 
plu o expunere de 1/25 cu 
diafragma 5,6 său expune- 
rea 1/10 cu diafragma8.Dacă 
alegem timpul de ir pe oa 
în funcţie de mobilitatea 
obiectului, ceea ce repre- 
zintă procedeul uzual, re- 
zultă deschiderea diafrag- 
mei. Invers,alegind diafrag- 
ma va rezulta un anumit 
timp de expunere. 


SFATURI 
PENTRU 
LUNILE 

DE IARNĂ 


Peisaj de iarnă 


(Urmare din .Ştiinţă şi tehnică“ N.. 12/1958) 


otografierea fulgilor de zăpadă în cădere este ceva mai 

dificilă. Condiţiile de lumină trebuie să fie foarte bune 

pentru a ne permite un timp de expunere scurt și o dia- 
fragmă închisă (profunzime mare). Aparatul fotografic tre- 
buie protejat de ninsoare; vom fotografia deci de la fereas- 
tră, dintr-o ușă la stradă, dintr-un gang sau de sub o 
umbrelă. 

Florile de gheaţă de pe geamuri se fotografiază uşor în 
contralumină, pe un fond întunecat. Rezultate bune se obţin 
noaptea fotografiind dintr-o cameră întunecată florile de 
gheaţă de pe fereastra luminată de lămpile străzii; timpul 
de expunere necesar este foarte lung, dar aceasta nu consti- 
tuie o dificultate importantă. Sursa de lumină trebuie să se 
afle neapărat în afara cimpului fotografiat şi se recomandă 
utilizarea unui parasolar. Este bine, de asemenea, să folosim 
un film cît mai contrast și antihalo. 

Cind ferestrele „refuză“ să se îmbrace în flori de gheaţă, ni 
le putem prepara singuri umezind o placă de sticlă foarte 
curată cu o soluţie de gelatină 'și expunind-o la frig în stare 
umedă; în scurt timp placa de sticlă se acoperă cu flori de 
gheaţă, ce se menţin un timp destul de îndelungat. 

Putem, de asemenea, imita florile de gheață prin cristali- 
zarea unor soluţii de săruri pe o placă de sticlă curată; forme 
frumoase putem obţine cu următoarele săruri: cromat de 
porastu; nitrat de bariu, nitrat de sodiu, clorat de potasiu 
ostat de sodiu, acetat de cupru, alaun, acetat de zinc, acid 
citric etc. În timpul cristalizării, placa de sticlă trebuie lă- 
sată perfect liniştită în poziţie orizontală. 

În încheiere, citeva precauţiuni privind manipularea apa- 
ratului fotografic în timpul iernii: 

Păstrarea aparatului într-un loc cald şi umed are ca urmare 
condensarea vaporilor de apă din aparat — și chiar îngheţa- 
rea umidității depuse pe obiectiv şi piesele metalice — în 
momentul scoaterii aparatului la frig. 

Feriţi deci aparatul de umezeală şi căldură. Înainte de a 
fotografia controlaţi ca obiectivul să nu fie aburit. Nu atin- 
geți aparatul cu mîinile wde sau unse cu cremă de față sau 
unsoare de schiuri; feriţi aparatul de contactul cu zăpada. 
Controlaţi din timp buna funcţionare a obturatorului la tem- 
peraturi scăzute (mărirea viscozităţii uleiului folosit la ungere 
produce uneori blocarea mecanismului). 


Ţurţuri de gheaţă 
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rice corp viu îşi construieşte organismul din ele- 

mentele mediului, pe care le asimilează conform 
naturii, eredității sale formate într-un şir de generaţii. 
Deci dacă mediul de vieţuire oferă toate condiţiile 
necesare organismului în dezvoltare, acesta se va con- 
strui conform eredității sale, va urma aceeași cale ca 
şi generaţiile anterioare, adică va deveni asemănător 
cu părinţii. Dacă însă mediul s-a schimbat şi nu mai 
prezintă exact aceleaşi condiţii pe care le necesită 
organismul, acesta este silit să asimileze condiţii 
oarecum neobișnuite, necorespunzătoare naturii sale. 
În acest caz, organismul poate să se adapteze sau să 
moară. În primul caz, organismul va devia de la calea 
înaintaşilor săi şi se va dezvolta mai mult sau mai 
puțin diferit. Prin asimilarea forțată a noilor condiţii 
se formează un nou organism, cu noi proprietăţi, cu 
natură modificată. Cauza modificării naturii organis- 
mului este modificarea condi- 
ţiilor de mediu. 

Din cele de mai sus reiese că 
organismele vii, pe lingă eredi- 
tate, au în aceeaşi măsură şi în 
acelaşi timp şi însuşirea de a se 
modifica, dacă detașat lor faţă 
de condiţiile mediului nu sînt 
satisfăcute întocmai, Această 
„plasticitate“ se numeşte varia- 
bilitate. 


La soiul de orz Hanna se observă tipul 
de ramificație bătută, toate spiculețele 
pornind de. la același câleti 


agricolă 


m 
% 


Cunoaşterea necesităților, precum şi a relațiilor 
dintre organism şi condițiile de mediu ne permit 
modificarea dirijată a dezvoltării naturii organisme- 
lor. Darwin a arătat că oamenii aleg dintr-un număr 
de plante sau animale pe acelea care posedă mici varia- 
ii în sensul corespunzător nevoilor omului (lină mai 
easă, ouă mai multe, culori mai frumoase ale florilor 
etc.) şi le eu cepe Printre descendenţi fac aceeaşi 
alegere, şi aşa, din generaţie în generaţie, se acumu- 
lează mici variaţii, pînă cind ele devin nişte trăsă- 
turi bine pronunțate — adică noi noir k care n-au 
existat înainte. Acest procedeu simplu a fost denumit 
de Darwin selecţie artificială. 

Biologii miciurinişti arată că variabilitatea are un 
caracter adaptiv, permiţind organismului formarea de 
noi proprietăți necesare asimilării perfecte a noilor 
condiţii. Datorită caracterului adaptiv al variabili- 
tății, formele vii evoluează, organele se perfecţionează 
şi se diferențiază din ce în ce mai mult. 3 

Şi în experiențele noastre, noile condiții de mediu, 
abundența hranei, au provocat ramificarea simplă 
sau complexă a spicelor de orzoaică. 


orz 


cu spicul ramificat 
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Staţiunea experimentală 
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82% elul 


Tipul de romificare cu brațe se observă 
la orzul din Linia 4.248 


Apariţia spontană a spicelor 
ramificate la orz este rar întilnită 
în natură. Literatura citează nu- 
mai cazuri de ramiticare la griu, 
secară şi citeodată la ovăz. 

În cadrul lucrărilor de creare 
de noi soiuri de orz de toamnă, 
la Stațiunea experimentală agri- 
colă Studina s-a însămințat şi 
urmărit, începînd din 1952, un 
cimp de colecţie, alcătuit din 
soiuri din ţară şi străinătate, 
j opulaţii locale şi hibrizi de orz. 
Printre liniile hibride de orzoaică de primăvară la 
triturcata numărul 4.248, în 1954, au fost identifi- 
cate palete 6 plante ce prezentau spice cu început de 
ramilicare. Îmbinind alegerea spicelor ramificate şi 
a celor cu tendinţă de ramificare cu educarea dirijată 
a plantelor s-a căutat, în toamna anului 1955, să se 
imprime la Coronan noul caracter. Educarea s-a 
făcut prin semănatul toamna în epoci, din ce în ce 
mai spre iarnă, prin mărirea suprafeței de nutriție a 
unei plante şi prin aplicarea de îngrășăminte de bază 
şi suplimentare, urmată fiind de selecţia individuală 
repetată a plantelor obținute. Ca rezultat, numărul 
de plante cu spice ramificate a fost mai mare; astfel, 
de la 6 plante cu spice ramificate, cite au fost identi- 
ficate în 1954, în 1958 cca. 30% din numărul total 
de plante au avut spicele ramificate. 

La Staţiunea Studina au mai fost observate cazuri 
de ramificare şi la soiurile de orzoaică Hanna 168/52 
şi Hordtum distichum Tabor, cultivate toamna în 
condiţiile descrise mai sus. În toate cazurile, ramiti- 
carea s-a manifestat sub două aspecte, ramiticare 
bătută, adică are un număr mai mare de spice la 
acelaşi călcti al rahisului, şi ramiticare cu brațe, cînd 
pe axul spicului pe care în mod normal se înseră florile 
se formează un număr de 6 pînă la 7 spiculeţe. Se 
întilnesc foarte adesea pe acelaşi spic ambele tipuri 
de ramificație. Lungimea spicului ramificat nu depă- 
şeşte limitele unui spic normal (8—44 cm). În schimb, 
lăţimea şi grosimea spicelor depăşesc pe aceea a spi- 
celor obişnuite, iar numărul spiculeţelor ajunge la 
140—150 într-un spic ramificat. 

Paiul este înalt şi prezintă o rezistenţă mijlocie la 
cădere, e potrivit de rezistent la ger, destul de rezis- 
tent la secetă şi unele boli criptogamice și are o peri- 
oadă de vegetație scurtă. 

Spicele ramificate de griu, orz şi ovăz, avind un 
număr mai mare de boabe în spic, sint mai produc- 
tive decit cele neramificate: În viitor, prin crearea de 
soiuri de cereale păioase cu spice ramificate, se des- 
chid perspective mari pentru sporirea producţiei de 
cereale. 
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1. Un pendul ținut la răcoare 


Pendulul la frig va oscila 
mai repede din cauză că sirma 
se va contracta şi ca urmarea 
acestui fapt se va scurta. În, 
situaţia cînd coada pendulului 
se scurtează el va oscila mai 


repede. 
2. Cum s-a făcut? 


Foarte simplu. A agăţat 
statueta de platoul unei balanţe 
cu un fir extrem de subțire şi 
apoi a scufundat statueta în 
benzină. Conform principiului 
lui Arhimede statueta s-a ridicat 
în sus şi noua echilibrare a 
balanței cu greutăți ne va da 
greutatea benzinei dislocuite de 
statuetă. 


3. Încercaţi să răspundeţi 


a) Cele două vase vor avea 
aceeaşi greutate; 

b) Delfinul şi balena nu sint 
peşti. Nisetrul trăiește şi în 
apă dulce și în apă sărată, lar 
ştiuca numai în apă dulce; 

c) 2 culori, de exemplu galben 
şi albastru. 


4. Tălaţi răspunsurile 
incorecte 


a) Nadir, b) 2.000 kW, c) 
Democrit, d) Frédéric şi Iréne 
Joliot-Curie, e) Acad. Kurceatov 
a realizat temperaturi de mai 
multe milioane de grade pentru 
a obţine reacții termonucleare 
dirijate. 


5. Cu ce viteză merge? 


Cele 3 numere pot fi reprezen- 
tate astfel: 

10x + y;i0y 4x; 100x4+y 

Mitică deplasindu-se cu viteză 
uniformă putem scrie: 

100x+y — (10 y+) = 

10y+x—(10x + y), ceea ce 
dă ca rezultat 

6 x=y 

Inlocuind acest rezultat in 
numerele reprezentate mai sus 
rezultă că X este egal cu i. 

Cele 3 numere vor fi deci: 
16, 6i şi 106 km, iar viteza va 
va fi de 45 km/oră. 


6. Pină la ce înălțime? 


Nu avem nevoie de alte date. 
De altfel şi cele din problemă 


sint prea multe (distanţa dintre 
copii este de prisos). În mişca- 
rea ei mingea este antrenată în 
două direcţii și anume: una 
verticală şi una orizontală, Din 
acest motiv traiectoria mingii 
va fi alcătuită dintr-o ramură 
urcătoare şi una scoboritoare. 
Din fizică se ştie că timpul 
parcurs de un mobil pe ramura 
urcătoare a unei traiectorii 
este egal cu timpul parcurs de 
același mobil pe ramura scobo- 
ritoare a traiectoriei mişcării 
sale. 

In problema noastră ne inte- 
resează doar căderea mingii, 
care se face de la înălțimea 
maximă atinsă pe traiectoria ei. 
Din cele spuse mai sus rezultă 
că timpul de cădere este de 7 
secunde, adică tocmai jumătatea 
timpului întrebuințat de minge 
pe toată traiectoria el. Formula 
care ne dă înălțimea de la care 
mingea cade este: 


gt? 

Sm7— în care înlocuind 

datele cunoscute obţinem 
2 
S= KT m 9:5.X 49 = 240 m. 
2 2 

Rezultatul nu corespunde însă 
realității, deoarece mingea din 
joaca celor doi copii nu se 
putea (avind în vedere puterea 
lor) ridica la o atare înălţime. 
Desigur că Gigel nu a cronome- 
trat bine timpul. 


7. Găsiţi poziţia bareli 


Nu se poate găsi nici o poziţie 
anumită în care se va opri bara. 
Axul de rotaţie trecînd prin 
centrul de greutate al barei, iar 
bara fiind perfect omogenă, va 
avea în orice situaţie un aga-nu- 
mit echilibru indiferent. În aceas- 
tă situaţie bara se va opri în una 
din infinitele poziţii pe care le 
poate lua, poziţie care nu poate 
îi determinată. 


8. Cine ajunge primul? 


Calculind timpul folosit de 
ambele vase la ducere, ancorare 
şi întoarcere, se observă că ele au 
ajuns în B amindouă în acelaşi 
timp. 


Primul vas : 225 ore la ducere 


+ 168 ore ancorare + 180 ore 
la întoarcere = 573 ore. 

Al doilea vas: 5 ore întir- 
ziere + 200 ore la ducere + 
168 ore ancorare + 200 ore 
la întoarcere = 573 ore. 


9. Care o îi greşeala? 


În schemă lipsește un element 
esenţial, şi anume tocmai apa- 
ratul de măsură. În afară de 
aceasta, cînd a copiat schema 


Mitică a mai tăcut şi o gregeală 
de notație la baterie. Schema 
corectă arată astfel: 


10. Dacă -autobusul 32... 


Într-o oră eu mă plimb pe 
un traseu de 5 km; voi întiini 
o serie de autobuse care vin și 
voi fi întrecut de o altă serie 
de autobuse care pleacă. Ulti- 
mul autobus pe care-l voi în- 
tilni la sfirşitul plimbării mele 
va fi acela care la inceput s-ar 
găsi la distanța de 35 km de 
punctul meu de plecare, iar 
ultimul autobus care m-ar 
depăşi la sfîrșitul călătoriei 
mele de o oră trebuie să se 
găsească la o distanță de 25 km 
de punctul meu de plecare. 

În fiecare 5 minute, un auto- 


bus străbate distanța de Brae 


km, această distanță, adică $ 
km, fiind totodată intervalul 
dintre două autobuse. Înseamnă 
atunci că eu voi ftntilni venind 


35: 3 = 14 autobuse şi mă vor 
depăși 
25: Să = 10 autobuse. 


Deci în plimbarea mea de o 
oră eu mă voi intilni cu 24 de 
autobuse, 

S-ar putea totuși ca în mo- 
mentul plecării mele două auto- 
buse să se întilnească exact 
în acelaşi punct cu mine, sau 
să mă întilnesc cu unul care 
vine, sau să fiu depășit de unul 
care pleacă. În aceste noi si- 
tuaţii eu mă voi întilni cu 26 
autobuse, 25 autobuse sau tot 
25 autobuse. 


11. Reumatismul şi sarea 


Este cunoscut faptul că atunoi 
cînd vremea devine umedă 
durerile reumatice devin mai 
violente. De asemenea, se ştie 
că înainte de a ploua umezeala 
aerului crește foarte mult. În 
această situaţie, sarea fiind o 
substanţă higroscopică va ab- 
sorbi vaporii de apă şi se va 
umezi. Chiar şi în locuințele 
foarte uscate, cu puţin timp 
înainte de ploaie aerul este umed 
şi sarea va absorbi o cantitate 
oarecare de vapori de apă. În 
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acest fel sarea din problema 
noastră a devenit un fel de 
barometru extrem de simplu, 


12. Un sunet mai tare 


Tăria sunetului obținut într-o 
anumită poziţie a tubului de 
sticlă se explică datorită feno- 
menului de rezonanţă. O anu- 
mită coloană de aer (după o 
serie de mişcări succesive în 
sus şi în jos ale tubului) va avea 
aceleaşi vibrații ca şi sunetul dat 
de diapazon, ceea ce desigur că 
va contribui la întărirea lui. 


13. De cinci ori „de ce“? 


a) Firele s-ar arde numai 
dacă în bec gazul ar întreţine 
arderea. Cum în interiorul be- 
curilor se găsesc numai gaze 
inerte, care nici nu ard şi nici 
nu întreţin arderea, firele nu 
se pot aprinde. 


b) La apus și la răsărit, 
soarele se vede puţin turtit 
datorită fenomenului de refrac- 
ţie a razelor solare care trec 
prin straturi de diferite grosimi 
ale atmosferei. Acest lucru nu 
se întimplă atunci cînd soarele 
se află deasupra noastră, şi 
aceasta se explică prin faptul că 
atunci straturile de aer străbă- 
tute de razele solare sint mult 
mai subţiri şi fenomenul nu se 
mai întîmplă decit într-o foarte 
mică măsură. 

c) Avioanele care zboară cu 
viteze foarte mari se ridică la 
înălţimi mari pentru că acolo 
aerul este mult mai rarefiat şi 
deci opune avioanelor o rezis- 
tență mult mai mică. 

d) Acest fenomen se explică 
cu ajutorul „Efectului Doppler“, 
după care sunetul este mai 
înalt cind locomotiva se apropie 
de noi și mai jos cind ea se 
depărtează. „Efectul Doppler“ 
are loc ori de cite ori izvorul 
sonor sau observatorul, ori 
ambii se mișcă faţă de mediul 
în care se deplasează unda so- 
noră. 

In „Ştiinţă și tehnică“ nr. 
6/1958 se găseşte un articol ce 
tratează acest efect. 

e) Suportarea acestei presiuni 
se explică prin faptul că în 
interiorul organismului singele, 
diversele lichide şi gaze existente 
opun 0 aceeaşi rezistenţă, care 
contrabalansează presiunea at- 
mosterică, 
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el mai simplu aparat 
f de recepție este recep- 

torul cu galenă. El 
conține un singur etaj, de- 
tectorul, de aceea se mai 
numeşte şi receptor cu sim- 
plă detecție. Energia utilă 
de la ieşire provine din 
energia infimă captată de 
antenă. Pentru ca audiţia 
să fie mai puternică, tre- 
buie ca aceasta să nu se 
irosească în circuitele re- 
ceptorului, ci o parte cit 
mai mare din ea să ajungă 
să fie aplicată căștilor. Cu 
alte cuvinte, trebuie să se 
transfere o putere cît mai 
mare de la intrarea la ieși- 
rea receptorului. Experi- 
ența arată că puterea ab- 
sorbită de un consumator 
de la un generator electric 
este maximă cînd ros grenja 
consumatorului este egală 
cu rezistența internă a ge- 
neratorului. Pe baza aces- 
tei condiții se ajunge la 
schema cea mai simplă, dar 
cea mai eficientă, a recep- 
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torului cu galenă, prezen- 
tată în figura 1 a. Induc- 
tanța L împreună cu ca- 
pacitatea C4 a antenei și 
cu capacitatea variabilă C 
de acord formează un cir- 
cuit oscilant serie, care re- 
zonează pe frecvenţa de 
recepționat (fig. 1 b). La 
rezonanță, reactanțele (ca- 
pacitive şi inductive) se 
compensează, astfel că în 
serie cu generatorul r4 ră- 
mîne numai rezistența lui 
proprie, împreună cu rezis- 
tența rs introdusă de circui- 
tul de sarcină (detectorul 
și căştile). Prin alegerea 
convenabilă a prizelor bo- 
binei, la care se conectează 
antena şi detectorul, se poa- 
te realiza egalitatea între 


cele două rezistenţe (ra= . 


=T), deci transferul maxim 
de putere din circuitul an- 
tenei în circuitul de uti- 
lizare. 

Piesa importantă a aces- 
tui receptor este bobina cu 
prize. Pentru confecționa- 
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rea ei se alege o carcasă ci- 
lindrică, de carton bacheli- 
zat, cu diametrul exterior 
de 45 mm. Bobinarea se 
face în grupuri de cîte 10 
sau 5 spire, ca în figura 2, 
cu sîrmă de cupru, cu dia- 
metrul de 0,4 mm, izolată 
cu email. Carcasa se poate 
construi cu ajutorul unui 
cilindru de lemn, tăiat în 
două, în lungul unei gene- 
ratoare. Cele două jumătăți 
se string cu două şuruburi, 
după ce s-a pus la capete 
cîte o pană, care să păstreze 
intre ele o distanță egală 
cu grosimea ce s-a pierdut 
la tăiat din cauza pînzei 
ferăstrăului (fig. 3). Peste 
cilindrul astfel format se 
înfăşoară o fișie de hirtie 
lată cît lungimea carcasei, 
umezită în prealabil. Peste 
fiecare strat de hirtie se 
întinde cu o pensulă lată 
clei rece sau gumă ara- 
bică diluată. Se pun atitea 
straturi de hîrtie pînă cînd 
grosimea lor atinge 2—3 
mm, cît dorim să fie pere- 
tele carcasei. Deasupra se 
leagă cu aţă de cusut şi se 
lasă să se usuce 12 ore. După 
aceasta se scot șuruburile 
şi penele, iar caroseria se 
eliberează după formă. Pen- 
tru mărirea calităţii elec- 
trice, este indicat să se 
fiarbă carcasa în parafină 
sau ceară topită pînă cînd 
nu mai ies bule de aer. 
După răcire, carcasa poate 
fi utilizată. Bobina de unde 
lungi se confecționează pe 
aceeași carcasă, înfășurind 
în fagure sau în „vrac“, în- 
tre două rondele de carton, 
200 de spire din sirmă de 
cupru de 0,2 mm diame- 
tru, izolată cu mătase. 
Receptorul se montează 
pe o placă de material izo- 
ant (ebonită, textolit, car- 
ton bachelizat sau chiar 
placaj de lemn, fiert în 
parafină), Prizele bobinei se 
vor scoate la bucșe sau bor- 
ne din sirma de cupru cu 
diametrul de 1—2 mm, care 
traversează placa izolantă 
de bază. Pentru alegerea 


prizelor se utilizează doi 
conductori flexibili termi- 
naţi cu banane sau cu cle- 
me crocodil. Condensatorul 
variabil va avea capacita- 
tea maximă de 500 pF și 
poate fi izolat cu aer sau 
cu mică. Comutarea de pe 
undele medii pe undele 
lungi se face cu ajutorul 
unui călăreț de scurtcir- 
cuitare a bobinei de unde 
lungi. 

Rezultatele obținute cu 
acest receptor depind de 
antena și priza de pămînt 
folosite. Se recomandă ca 
antena să fie constituită 
dintr-un fir orizontal de 
30 m, izolat la capete, si- 
tuat la o înălțime de cel 
puţin 10 m deasupra solu- 
lui. Firul de coborire tre- 
buie sudat de antenă şi con- 
dus degajat, adică depăr- 
tat de obstacole (streașină, 
ziduri etc.), pînă în încăpe- 
rea unde este montat recep- 
torul. Priza de pămînt 
va fi realizată prin îngro- 
parea la cel puţin 1 m adin- 
cime a unei plăci de cupru 
sau fier galvanizat împre- 
ună cu bucăţi de cărbune 
sfărimat. Este bine ca priza 
de pămînt să fie situată sub 
streașină, în locul unde se 
scurge apa de ploaie, iar le- 
gătura pînă la receptor să 
fie cît mai scurtă, În apro- 
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pierea staţiilor de emisie 


(pînă la 20—30 km), audi- 
n se poate face chiar 
ntr-un difuzor sensibil, 
spre exemplu cu paletă 
liberă. 

Reglajul aparatului con- 
struit se face prin încerca- 
rea diferitelor prize pentru 
antenă şi detector, rotind 
și condensatorul variabil 
pînă la obţinerea audiţiei 
maxime. Evident că se va 
căuta pe cristalul detector 
un punct de sensibilitate 
cit mai mare. Dacă însă se 
folosește un cristal cu con- 
tact fix (germaniu, siliciu 
etc.), manipularea acestui 
receptor este mult mai co- 
modă, iar rezultatele sînt 
mai bune. 


e mult s-a ob- 
D servat faptul 

că oamenii 
care trăiesc pe 
munți, în apropie- 
rea riurilor repezi 
de munte sau lingă 
vreo cascadă au o 
viață mai lungă. 
De asemenea, în 
aceste regiuni sînt 
rare cazurile de 
boală hipertonică, 
scleroză, astm. 
Care este forţa miracuioasă 
ascunsă în aceste locuri? Sa- 
vanții au stabilit că aerul 
pe platourile muntoase în a- 
propierea cascadelor și rtu- 
rilor de munte are un ca- 
racter deosebit, și anume 
conţine o cantitate mare de 
ioni negativi. Măsurătorile 
au arătat că în Abhasia 
un centimetru cub de aer 
conține aproximativ 20.000 
de astfel A ioni, în anumite 
stațiuni climaterice din Ca- 
ucaz 1.500, pe cîmpie 1.000, 
pe străzile orașelor 100— 
200 de ioni negativi. În 
casele orăşeneşti, cantitatea 


de ioni . negativi e și mai 
scăzută— de 40— 50. Cum se 
explică această mare va- 
riaţie a numărului de ioni 
negativi în aer? Moleculele 
și atomii gazelor din com- 
poziţia aerului atmosferic 
sînt supuși incontinuu ac- 
ţiunii substanţelor radioac- 
tive din sol, a razelor cos- 
mice și ultraviolete şi a 
iradiaţiilor corpusculare 
ale soarelui şi altor ioni- 
zatori atmosferici. Sub in- 
fluența lor, atomii gazelor 
pot să piardă un electron 
şi să se transforme în ioni 
pozitivi. Electronul elibe- 
rat, la rindul lui, se atașează 
unei molecule neutre, trans- 
formînd-o în ion negativ. 
Procesul formării picătu- 
rilor fine de apă (cazul cas- 
cadelor) este, de asemenea, 
o sursă de ioni. Ionii nega- 
tivi şi pozitivi au viaţă 
scurtă, deoarece întilnin- 
du-se cu particule solide 
sau lichide din atmosferă 
se aşază pe suprafaţa lor, 
transformindu-se în ioni 


După revista 
„Tehnica molodioji“ 
Moscova 


grei. Pentru organismul o- 
menesc, ionii negativi au 
o importanţă deosebită. Ex- 
perienţele pe animale au 
arătat că ionii atmosferici 
negativi opresc uzura ma- 
teriei vii şi întirzie îmbă- 
trinirea organismului. Cu 
ajutorul ionilor negativi se 
pot trata o serie de boli, 
cum ar fi astmul bronșic 
şi alte boli ale aparatului 
respirator și circulator, ale 
singelui, aie sistemului ner- 
vos şi glandelor endocrine. 
De asemenea, se întrebuin- 
țează și în cazul unor boli 
infecțioase, alergice de pie- 
le, în boli reumatice, în 
chirurgie pentru tratamen- 
tul arsurilor, rănilor și 
traumatismelor. Cu ajuto- 


i Ba(un pulverizo- 
tor de apă) cală produce ioni ne- 
gativi. El se băzeeză pe faptul că 
o dată cu-formarea picăturilor mici 
de apă apar ioni negativi. Con- 
ducta de apă este singura sursă de 
energie necesară 


Un dispozitiv 


Aeroionizatorul electronic: partea 
principală a unui astfel de aparat 
este circuitul de înaltă frecvenţă cu 
kenotron, care oscilează pe o frec- 
vență cuprinsă între 1.400 şi 2.000 Kc. 


Tensiunea negativă da înaltă fred, 
venţă este aplicată unor vifuti mas. 
c 


talice pe care se produce des ie 

carea În coroană, crefndu-se ioni 

negativi care se răspindesc în în: 
câpere 


rul ionilor atmosferici se 
poate elibera aerul de praf 
și microorganisme; în a- 
ceastă calitate poi fi tn- 
trebuințați în sălile de ope- 
rație, în saloane de spital, 
tn minele de cărbuni și în 
ateliere. Savanţii sovietici 
au demonstrat experimen- 
tal că se poate crește capa- 
citatea de muncă a oame- 
nilor prin crearea în mod 
artificial a unei ionizări 
negative a atmosferei de la 
locul de muncă. 

Aerul ionizat grăbeşte 
formarea bacteriilor în 
procesul de fabricație al 
îngrășămintelor bacteriene. 
lonizarea artificială a ae- 
rului apare spontan în anu- 
mite procese de muncă. De 
exemplu, în cursul sudării 
electrice, în urma iradia- 
ției ultraviolete ale arcului 
voltaic, ia naștere o can- 
titate mare de ioni nega- 
tivi. În faţa savanților s-a 
pus problema de a construi 
aparate comode și utile 
pentru ionizarea negativă 
a aerului. Savanţii sovie- 
tici au construit mai multe 
modele de asemenea aparate, 
Unul din cele mai între- 
buințate este aparatul pro- 
fesorului  Cijevski. Ae- 
roionizatorul construit de 
dînsul se întrebuințează de 
mult tn minele din Kara- 
ganda. Schema aparatului 
inventat de el este între- 
buințată și în străinătate. 
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Procesul de formare a ionilor po- 
zitivi şi negativi de oxigen 
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Aparatul seamănă cu o lam- 


pă obişnuită, atirnată de 
tavanul camerei, tnsă în loc 
de bec electric are o rețea 
de sirmă de aramă termi- 
nată cu o serie de capete 
ascuțite. Dacă se conectează 
sursa de alimentare a „lăm- 
pii“ — un transformator ri- 
dicător de tensiune şi un re- 
dresor— la rețeaua electrică, 
se simte în aer o adiere plă- 
cută, se respiră mai ușor. 
La capetele ascuţite are 
loc o descărcare electrică 
înceată, sub înfluența că- 
reia aerul se ionizează. Ionii 
pozitivi sînt atrași de su- 
port, care este încărcat 
negativ, iar ionii negativi 
sînt respinși şi se răspîn- 
desc în aer. Concentrația 
ionilor negativi poate a- 
tinge valori foarte mari, 
pînă la 100.000.000/cms. 
Există și alte aparate de 
construcție analoagă de di- 
ferite forme. Un alt tip 
de ionizatori întrebuințea- 
ză în acest scop picăturile 
de apă. Aceștia au forma 
unei mici fîntîni. Apa fiind 
îndreptată în jos, lovește 
cu putere un disc şi se 
transformă în picături foar- 
te mărunte. Aceste picături 
devin pozitive, iar aerul 
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din apropiere se încarcă cu 
ioni negativi, care se răs- 
pîndesc apoi în încăpere. 
Un alt tip de ionizator este 
acela care întrebuințează 
radiaţiile radioactive, și în 
special razele alfa și beta, 
care au proprietatea de a 
ioniza puternic substanțele 
gazoase, 

Succesele ştiinţei şi teh- 
nicii ne permit să transfor- 
măm natura înconjurătoa- 
re şi să creăm omului con- 
diții din cele mai bune de 
viaţă. Putem să creăm o 
climă artificială în încăperi 
întrebuinţind raze artificia- 
le ultraviolete. Nu este de- 
parte vremea cind aerul 
de munte artificial va um- 
ple toate minele și fabri- 
cile, locuinţele şi sălile de 
spectacole, contribuind la 
însănătoşirea oamenilor și 
la prelungirea vieţii lor. 


jrea unei spirale de încălzire 
nui ventilator măreşte ronda- 
mentul generatorului de ioni 
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5.000.000 DE ATMOSFERE |, t.uzare encer 


Un grup de cercetători 
sovietici, compus din L. 
V. Altschuler, K.K. Krup- 
nikov, B.N. Ledeneo, B.I. 
Jucihin si M.I. Brajnik 
au efectuat o serie de 
lucrări experimentale, 
care le-au permis obține- 
rea unor presiuni de 
5.000.000 de atmosfere, 
Noul record este de zece 
ori mai mare decît cel 
obținut de fizicienii ame- 
ricani. 

Pentru a vă da seama 
de importanța acestei des- 
coperiri, oă prezentăm 
în cîteva imagini presi- 
unile ce există în natură 
şi cele realizate de om 
pînă la noul record. 


t Presiunea atmosferică 
(la nivelul mării) este de 
1 kg pe fiecare cm*, Supra- 
faţa medie a corpului ome- 
nesc este de 1,6 m3, deci at- 


„ mosfera apasă cu o greutate 


de cca. 16.500 kg asupra fie- 
cărui om, 


2. In adincurile oceanu- 
lui, presiunile sint şi mai 
mari. Vieţuitoarele ce tră- 
iesc în bezna adincurilor 
(10.000 m) sint supuse unor 
comprimări uriașe ; pe fiecare 
cm? apasă o greutate de o 
tonă. 


3. In apropierea centru- 
lui globului pămintesc, pre- 
siunea atinge 3.000.000 de 
atmosfere. La asemenea pre- 
siuni, substanţa are însușiri 
cu totul ciudate: izolatorii 
se transformă în conductori, 
lichidele şi gazele devin so- 
lide. 


4. Diamantele se formează 
sub acţiunea presiunilor co- 
losale (cîteva sute de mii 
de atmosfere) ce domină la 
mari adincimi, Ele pot fi 
obţinute și artificial din gra- 
fit la temperaturi şi pre- 
siuni foarte înalte. 


5. Pentru obţinerea pre- 
siunilor mari în laborator 
există două căi: cea statică 
şi cea dinamică. Prima se 
bazează pe comprimarea len- 
tă a substanței, iar a doua 
pe un şoc rapid. 


6. Cea mai simplă metodă 
pentru obţinerea presiunilor 
mari prin şoc este folosirea 
jetului cumulativ. Lucrurile 
se petrec în felul următor: 
sub acţiunea unor puternice 
explozii, metalul se com- 
primă și aruncă un jet cu o 
viteză fantastică: de 5 km/s. 
Pătrunzind în cuirasă, jetul 
provoacă o presiune de cca, 
400.000 de atmosfere. 
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Cum este posibilă măsurarea presiunii 
atunci cînd tot procesul durează numai fracţi- 
uni infime de secundă? Pentru aceasta, fizi- 
clenii au prevăzut în dispozitivul „țintă“ o 
serie de orificii în care au fost introduse un 
număr de bare metalice izolate. Capetele de 
jos ale barelor joacă rolul unor contacte elec- 
trice. Barele a şi b servesc la determinarea 
vitezei proiectilului. Cînd proiectilul se apro- 
pie de ţintă, el atinge bara a, apoi bara b, 
şi închide contactele lor. Măsurind Interva- 
lul de timp la care se închid aceste contacte, 
se poate calcula uşor viteza proiectilului. În 
momentul ciocnirii, în interiorul țintei i-a naş 
tere o undă de şoc, care, prin deformarea 
materialului, deplasează contactele c, apoi 
contactele d. Barele c şi d sînt introduse la 
adîncimi diferite. Cunoscind această diferență 
şi intervalul de timp ce desparte închiderea 
contactelor c şi d, împărlind prima la a doua 
obținem viteza de propagare a undei de şoc 
în țintă 

Aceasta întotdeauna depinde de proprietă- 
tile materialului din care este confecţionată 
ținta. Astfel, cunoscînd viteza proiectilului şi 
a undei de şoc, cu ajutorul unor formule 

„simple se poate determina densitatea mate 
. rialului comprimat şi presiunea 
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OCOMOTIVA ELEC- 


RICA SOVIETICA N-60 
ENSIUNEA DE LUCRU: 22.000 V 

ORTA DE TRACȚIUNE: 33.000 kof 
UTEREA: 5.500 t; GREUTATEA: 138 t 
TEZA CONSTRUCTIVA: PESTE 110 km/oră 
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u de mult, istoria a consemnat pe filele ei unul 
dintre marile evenimente din viața oamenilor 
s So — Congresul al XXI-lea extraordinar al 

O U. B: 

Variatele probleme ale construirii comunismului, 
analizate cu profunzime marxist-leninistă în raportul 
prezentat de N.S. Hrușciov în cadrul acestui congres, 
au stirnit admirația și uimirea întregii omeniri. Ci- 
trele de control ale planului de 7 ani, privind dezvol- 
tarea economică și culturală a Uniunii Sovietice, cu- 
prinse în acest raport au la bază grandioasele întăp- 
tuiri ale orînduirii sovietice, marile transformări 
care permit înaintarea într-un ritm din ce în ce mai 
rapid spre comunism. Gloriosul drum parcura de po- 
poarele sovietice de la Marea Revoluţie Socialistă 
din Octombrie și pînă în zilele noastre constituie o 
vie ilustrare a politicii juste, profund științifice a 
Partidului Comunist al Uniunii Sovietice, Succesele 
de seamă, obținute de clasa muneltoare și țărănimea 
colhoznică în dezvoltarea economiei sovietice, de oa- 
menii de știință și tehnicienii sovietici, care au lansat 
primi! și cel mai mari sateliți artificiali ai pămîntului 
și au creat prima planetă artificială din sistemul nos- 
ru solar, reprezintă unul dintre factorii importanţi 
în rezolvarea problemei fundamentale din următorii 
7 ani — dezvoltarea accelerată a economiei naționale 
în vederea cîștigării maxime de timp în întrecerea 
economică pașnică a socialismului cu capitalismul. 

Raportul tovarăşului N.S. Hrușciov prevede ca în- 
tr-un viitor apropiat Uniunea Sovietică să întreacă 
S.U.A. în ceea ce prige producția pe cap de locui- 
tor, și acest lucru va fi îndeplinit cu succes, Creșterea 
producției globale a industriei în 1965 față de 1958 
cu 80%, a producției agricole de aproximativ 1,7 ori, 
a energiei electrice de 2—2,2 ori (ceea ce va permite 
electrificarea completă a Uniunii Sovietice) — toate 
acestea sînt eifre ce indică un ritm de dezvoltare 
a economiei naționale care nu poate fi atins decît în 
orînduirea socialistă, 

Realizarea prevederilor planului de 7 ani implică, 
pe lingă alte numeroase probleme, și o angajare 
de mari proporții a tuturor științelor chemate să 
stabilească soluții noi în valorificarea bogățiilor 
naturale din regiunile răsăritene ale Uniunii Sovie- 
tice, în lărgirea bazei energetice a Siberiei, în pros- 
pectarea și valorificarea unor noi zăcăminte de mi- 
nereuri de fier, necesare creșterii producției de metal. 
Şi această creştere a produefiei de metal este de pro- 
porții nemaiîntiinite. În 1965, Uniunea Sovietică 
va produce 65.000.000 — 70.000.000 tone de fontă, 
86.000.000 — 91.000.000 tone de oțel, 65.000.000 — 
70.000.000 tone de laminate. Oamenii de știință so- 
vietiei vor întăptui măsuri tehnico-ştiințiftice pentru 
folosirea pe scară largă, în scopuri paşnice, a energiei 
atomice; lărgirea bazei științifice în domeniul agri- 
culturii, în vederea atingerii unei producții, la cele 
mai importante produse agricole, calculată la suta 
de hectare de teren agricol, care să depășească pro- 
ducția actuală a S.U.A. ete, ete. 

Numai enumerarea unora dintre principalele obiee- 
tive ale pinkami de 7 ani ne înfățișează grandoarea 
acestui par: care va constitui o etapă hotăritoare în 
crearea bazei tehnico-materiale a comunismului. 

Comunism înseamnă belșug, înseamnă cel mai înalt 
nivel de trai al oamenilor, înseamnă o creștere conti- 
nuă a agale comuniste a maselor de milioane de 
oameni ai muncii. Cifrele de control ale planului 
prevăd ca în 1965 venitul național să crească cu 62— 
65% faţă de 1958, iar veniturile reale ale muncitorilor, 
funo Dee și ale colhoznicilor să crească în medie 
cu e 

ră planului de 7? ani va avea o influență 
binefăcătoare asupra dezvoltării tuturor țărilor so- 
cialiste, Prin colaborarea economică multilaterală și 
ajutorul reciproc ce există între țările socialiste, în 
1905 se va ajunge ca aceste țări să producă mai mult 
de jumătate din întreaga producție industrială mon- 
dială, ceea ce înseamnă o superioritate absolută a 
sistemului socialist asupra celui capitalist. 
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